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Diagramm1

Page 1

—e— Motor-Drehmoment bei 100% ED
—e— Motor-Drehmoment bei 60% ED
—e— Motor-Drehmoment bei 40% ED
—&— Motor-Leistung bei 100% ED in kW
—&— Motor-Leistung bei 60%ED in kW

—&— Motor-Leistung bei 40% ED in kW
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HHYR 400/230V, 34, 50 Hz 65 kVA, 160 A
K3 Druckluft 4-6 bar, AnschluR: G %

TR EFE: 2] 320-400 FH/43-4%4
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Maschinennullpunkt identisch
mit Referenzpunkt

A- und C- Achse in Grundstellung
dargestellt (A0, CO)

G Maschinennullpunkt

Werkstick
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Transport Maschinenstander
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A 4 \4
Fahrweg | Standerh6he | Kranhakenhdhe | Abmessung LxB Gewicht
E3) K T LKA Rk i
Y ek H ek HK  #ek =X T
1600 3200 4200 12800
2900 x 2500
2100 3700 4700 14000
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Werkzeugmaschinen Transportanleitung

(i

Maschinenbett bei Fahrweg X:
NURIRE, BATWE X Hig 3 i shE

Fahrweg X Ausfuhrung Mal3 A Mal? HK Gewicht
23 wit JGFA JUI HK EMER, T
=K =K =K ca. kg

Zweiteilig
8000 2550 3000 4500
2 M

D
y
< A
< B >

Transportbohrungen im Maschinenbett ca. @ 100

HUARIR 5 s £L

Erforderliche Transportstangen ca. & 70 x 2000

BT

PS5 12 /2009 3.12.5244
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2 Auflagen fuir Kabelschlepp, U 120.

400 V, 50 HZ
65 KVA

160 A trage
70 mmz2

400V, 50 Hz
65 KVA

NetzanschlulR (Powerspeed):

Spannung:
NennanschluB3leistung:
Hauptsicherung:
Leitungsquerschnitt
Total power requirement

Power supply:

Voltage
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Werkzeugmaschinen

B B A

o T2k e o A B L A

BeTAL
W

1. HUKR
SR

bty DAL v

SR E R (BB

HLER PR 5 1) B

R

BW RU[E 5 4%

ERR RS Al kicd=iol i )

2. W
JUSF RS
g+

LxWxH

AL B R HL

Bfi

3. BHIE
JUSF RS
b=y

4. WEEE
RS RS
i

5. BHEE
JUST A%
HiE

6. WEHIEN
TS
Wi

7. WBEHIFILIESRE
JUST A%
Hig empty

FERIKER (T)

LXWxH

LxWxH

LXWxH

LxWxH

B
LxWxH

F 743.5274.00

3.45.06, 3.45.04, 3.45.22, 3.48.00, 3.47.00

3.49.00

4355
3500
K&y
P4
K&y

Typ:EK Il f m p wes

730.999.01.13
743.999.01.14

PNA|
745.980.00.25
TN

PN

PN

K2

PN

K2

K

mm
mm
16600 kg
15000 kg
31600 kg

52 pcs
pcs
8 pcs

oo

10000 x 2000 x 300 mm
16000 kg
8 pcs

10000 kg/m?

3350 x 785 x 2000 mm
800 kg

500 x 400 x 700 mm
400 kg

680 x 580 x 1250 mm
300 kg

15400 x 650 x 2700 mm
800 kg

800 |
1435 x 1400 x 1600 mm
700 kg

3000 kg

SHW powerspeed 5

01/2010

F 743.5274.10 1/1
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. ZHUR NS SV ,
. SRR IR DL o
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T P8 PR 228 30 0 12 S ML P 0 R AT AL AR5

ISERF ORISR AN RS E s A SO VR AR R AE D ) MRS i e — 55 125 i AR TR

%1% DIN8620 T4 ¥rffl, TEIZH MR I ACT- 8 RFNBEIR IR 4 -l I 50 2 J5 2 Ao v o] DA 2 1 B K 2S
RSN = IR

BATHER NI INE IR, XA K KR K B TEE U 0.01 ZK/K.
THEZEEREIN, AT BRI CBIInPR 5 AR TR R (KN [ o
GyIIENSY
gl

AL B A SR B A T RSB R A 1500x1800 22K i [l W AR SCAE I s, RS /KIE A 8 MSCAE
S .

BT

Stz p X JiI) 35 (55) KN
Y 77 In) 25 (40) KN
Z Ji 1] 25 (40) KN

AN (AR AL TE AR AR I ) fe KA
55 R EUE T RE s BN B

3%

LENTE RN BN I (¥ 3 25 H i A2 «

. XTI A MR E) 63000N  (a=3,5m/s® m=18000 kg)
Y J51A T AR SR R B 15750 N (@a=3,5m/s> m= 4500 kg)
Z 75 TR 0 5)) 8750 N  (a=3,5m/s° m= 2500 kg)
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Werkzeugmaschinen

Maschinenausrichtung

Bl Ree

Maschinenbett

Ca.10-20 HURAR S

A
4

Sechskantschraube

AR
A I—

M24x90 DIN 933

2 ~
o
Vierkantstahl 50x50x400
S ENER A
v 730.999.01.13
@ 120

SHW PS 02/ 2006 3.45.05
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Werkzeugmaschinen Maschinenbefestigung

PLES [ 2
BW [EE#s RK IIl f m p wes Ancoraggio macchina

BW [ 2% EK IIl f m p wes Machinebvestiging

Anzugsmoment 450 Nm

RK Il f m p wes 7@

EK Il fm p wes s Na o :
\ lé 2
™~
o

100

|
I
I
|
I
e
!
F
|
250

SHW UF 07 /2009 3.45.06
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Werkzeugmaschinen

Ausrichtung Spannplatte

Levelling clamping plate

BV IR

L L L

]

5 1 Verschlufideckel
[\ 2 Ankerschraube M 24

R Mitnehmer sw 55

" 4 Abdruckschraube

+ 5 Fundamentanker

o 6 Untergiefioffnung

5 ﬂ A l
<id- Vo , .
(e v
2 aq i /h‘.‘

. W/ ot
o s .
of / 3
¢l
1"Q
S .
S -
"7[ k250 -
o
[o]
0
oo}’
]
o -
o
o
0 .
. S — S
0;(9000 o © % @ Y00 o

Ausrichtelement mit UntergieRo6ffnung
AEb55 (606010-B) Fabrikat Stolle

Entsprechende Anzah! der Ausrichtelemente, sowie erforderliche Werkzeuge sind

im Lieferumfang der Aufspannplatte enthalten

Anzugsmoment der Ankerschhraube= 580 Nm

SHW UF 5/6 Mrz 01

3.47.00



SHW Ausrichtung Spannplatte

Werkzeugmaschinen

BV bR

Livellamento del piano di lavoro

wird nach dem
Ausrichten abgebaut

Da smontare dopo
il livellamento

BeF 5 4

Montagehilfsblech zum
Ausrichten und Vergiel3en

Lamiere ausiliarie per
livellamento e gettata.

PP ANHE S I 5 45 1) Al
45z Je e

UF/UFZ Jul 01 3.48.00
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: Vergulimortel
Werkzeugmaschinen
/
S~/ Vertiefung fiir Fixatoren EK i
/ "~ o {1 52 28 EK 11
// // / 3 Gorge pour des élements de fixation
/
/ / S/ | Vertiefung fir Fixatoren RK Il
T / Ve / Sparing for Fixators RK I
S / / / Gorge pour des élements de fixation
S
v/ Vergielvolumen je Fixator= 13 dm’
- /
25 h / / Grouting volume per fixator
o 0 Vs Volume de coulée par élement de fixation
/
\
. @10120
/“‘\ ~—
/ ~ Vertiefung flr Ausrichtelemente AE 55
/
(Aufspannplatte)
/
/ Sparing for levelling elements AE 55
/ (Clamping plate)
Gorge pour des élements d' alignement
o
o
® Vergievolumen je Ausrichtelement= 17 dm?
Grouting volume per levelling element
\olume de coulée par element d' alighement
/
R S kI E 2 RK NI
L B A8 e
—__ 250 y
PP AE 55
T CRAO
: BERT- AT (e
Verbrauch:

2 kg Trockenmértel ergibt 1 dm® NaBmértel (1kg=0,5dm?)

Consumption:

2 kg of dry grout produce 1 dm® of wet grout (1 kg =05 dm?)

Consommation:

2 kg mortier en poudre = 1 dm® mortier humide

T HE:
2 T /KB aI =42 1 S5 40K )
WKJe (1 T75=0.5 7. J5 50 K)

SHW UF

03/1999

3.49.00
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Werkzeugmaschinen

BATBRN, FEVSEHENRRATRE, KRB R IHE.
XIFIEHHRE, MR A RS AR R .

= Mk

WHAEHT, UFSS BUHLAS K 2 fr T 2 bl [
WRZE ) B R IR RE ST, PTAE TR RIS R B0 T 2R A LS .
ST EAITHEEIALES (PSS/UFSL/UFGL) , FR4Rftis M Jtnt.
F RN R kR -
WUARFTLEN, BEAS A SRR RE W, A S A AR ML A 2= A T L de
AL IE, g5t T 223 RS R )=
FHEBEYGEENER, RE—ERZERE!

= AR
RINARE, TEMERKZEME, MOEE, RRGAEREE, BLEAAERIRRE.
REESBMAAERE. RENMAEIRZEMEHTAF R,
Ak, WRFEGRAE, HMERESEDI, BN HEE.
CPSEEZL VNS TR F
21 IR EARREL Mg
[F] 5 ) [P 5 WR A 0 )

SR LT
EERE

KB i
ARYBUER H I

22 wFEAEEREAT; WEX, hEEwWERE

SHW UF 5/6/PS 5 06/ 2001 E 3.50.02
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GipeL S8
[ 2 2%
&)@ Ak
\ b
b2
b2 B O MIK FKM

2.3 BWZEIfrotH & 25 i) 2k

X FIR LM [ 52 & R LAl AT, RPSCHEI G I BAR I E o IX L[ 5 & A T CREE L,
e I i B AR ) T AL

TR E A B T 2RI e e 5

X[ A R T T i RS L AE AE AP T o

PRI, R 2

WATIR 22

3. &ZARHLARHTH AR
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Werkzeugmaschinen

R e FLA S A TR LA

A I8 5 i 18] B (02 A5 P A HL AR, R I G5, e[ 5 s I IR S8 JE (0 o AN 1Ot
FE e m At i

Xt TR BT A, DS RE T REREL S, NMERE). FTHRKBRIZE, DABER

Bt

SERMRIG, R EIBEA, JFEZ At . FERIYIIE], ANREZRHLAS R E o DRI A2 1A N B AT DY JA f I

Al

LA Z AT, B SE THRERR A .

IR RT R, N AT B BR R A 1) R R SRR S ). an SRATE AT Styrofoam AR ARREHL, A N hCodh LA
BB 0B e ] AMSERTE, ARREEEAT!

TR, WA RMASPEFERIG I

FEREFL R, 2 B R BRI R o TTURTR I AT, 20 R4 KK

FERGIL L RINLAS AR 00, A T 5 A U VB T AL E . X T RK, Sg4E IS VEED 6 22K, )
T RKINY 6 2K AfT, X AT, Wi AR E R 12K,

I 5 A BT K, BEARZ T, AN A G B A o

B oCiH AL ARG, HLEEPEmAER AL L, SRJEE TR o XS I TR BT TR 22
T8

SR R, 5 IS EA T E H AN B DL, DU RERSREAT A A A

i %

- e //;%;::

PSSy MEL VAT

W SE “e” , eI TIZAT4AL (Oberhalb des Stellrings befindet sich ein O-Ring)

4.

4.1.

4.2

TR [T O

i MKV 2 R B (R SR, 7 TR SRV T A A 5 997 1 B e P 4 i
AT 22l LB T TR AR5 N R e 30 (K71

B R
HEL B 5 M S TR ARA RO B4, SR e 7 s s A R 0 40
TRk AR H [ B

T R R, JCHGEAEMR R AR AR OU Y, TR A JIFNE A

SHW UF 5/6/PS 5 06/ 2001 E 3.52.02
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KA R G S R P T AR 2 i, AF AR EedE i, n6 AT % A8, By abakis 4.
SRR E R G IR BTN
TR LZHET, N T RRENH TR R
WMREZRNBZATCRE TIRE, MIREE S MENEFHIT. AT R LRI REE L2 3RS EE
BER, XRUH.

U 3 5 o

5. ZRAETHNREE L I

BW HEfrHt

33

1no

160

Max. Tragféhigkeit 6Mp
Spez. Drehmoment 0,3 kpm/Mp
Max. Drehmoment 2 kpm

BeP- FoeH S L T E ARG, HLESTPE mAER AL L, AR5 A TR b ISR R YA TR S i MRS 2 )
MEPESCHE T, AU R AR H AR G 00, LS RERS HEAT A 240

5.1 ﬁﬁ%ﬁﬁﬁﬁ%ﬂ%

T
I— - ]
I._-.ll
ild
i 0O
o~ | 40 e
8] 0
Y oY%
0500 00.0%
Lo o 0 o0
o 0 n 0 o0
0,000 Y
0 0 0o
5000 0020
000 %Doo
6o o0 V00
0~ 0 00 00
0o OOO OOOOO O
050 0p 093
0 OOO 0 o0 0

SHW UF 5/6/PS 5 06/ 2001 E 3.53.02
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panL

SERGEEM BB E S, FHLA A B TR ISR S L, IR AR 3l B s e A p L AT L

52  HANMEAERHLE

BHLASIK S AR B L
FENLES IR B b 2225 W] 52 3%
FEVLER R & B BB

A5 P 2SR S TR A L B PR 5
HRE: R5hZ2=35-502XK!
QIE NS URSE- 21 M s vl 1] 0] )

BHLASFE AR ENL L.

A [ T By AR AT b

BHLAFE R el |,

A6f P 285 R L REL S T B L B A o
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FENEIR G . E PRI LA AL (R g

WERRE S H K, P70 T EHAFCAR EAE, EREM RS e,

53 LAWK

BRIAE FT LRI — B 20, RICT I 3R
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TR BE IR AL, A R ORI X RS 8 23 2 ) R~ AT L

54 JE¥S

W R ek & sUieds & TR P LS 10—, RICR A BR:
= JUEENmERES GES W GEmuD .
w R A SRR S
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= WROKCPRLE, mBEE, DL X T R .

6 REESEATD
P27 B 2252 [ 2 2%

6.1 X
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HE LIRS FLEAR D 25 220K . TS LR Tl FLYR EE -1 i A
- HELETL.

" EEXCKIRE.
AR DU RIS R 2K, BOEXCK IR .

6.2 %

IR e 75, BORHLAR T 5 AR P IH B KSE
» CBSREETICLIER b ESRR A, EHEHT. BRHE RS .
R e SRS E T .
» CEFEESETEBEE L. B O B e A A [ A R
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Kiihl lagem
D

Montageanleitung

Die bauaufsichtliche Zulassung des
Upat-UKA 3 Verbundankers ist nur
mit der original Upat-Gewindestange
gultig.

Store cool
GB

Installation
Instruction

To ensure safe anchoring it is es-
sential to use only original Upat ac-
cessories (threaded studdings and
sockets) in connection with Upat
Chemical Anchor Capsules UKA 3.

panL

Die Verwendbarkeit ist gewahrieistet,
wenn die Glaspatrone unversehrt und
ihr Inhalt honigahnlich flieBt.

Upat-Verbundanker UKA 3
in das gesauberte Bohrioch einfishwen.

Sniiw=_

Gewind ge mit dem Setzwerk-
zeug in dem Schlagbohrgerat verbin-
den, in das Bohrloch einfihren und
mit Schlag- und Drehbewegung (Last-
drehzah! 250 — 500 U/min) ztgig unter
kraftigem Druck bis zur Markierung
eintreiben. Schlagbohrgerat dann so-
fort unter Andruck abschalten.

Beachte:

Zu langes Drehen mit dem Schlag-
bohrgerat fahrt zum Entleeren des
Bohrloches und damit zur fehlerhaf-
ten Montage.

Ohne Schlagbohrgerat gesetzte An-
ker, z.B. mit dem Hammer eingeschla-
gene Ankerstangen erhalten keinen
Verbund und gelten somit als Fehl-
montage.

Beim Anziehen der Mutter ist das
empfohlene maximale Drehmoment
einzuhalten.

Aushiértezeit des Kunstharzmortels
vor dem Belasten der Verankerungs-
stelle einhalten — Montagen sind
auch bei tiefen Temperaturen még-
lich!

Sofort nach Einhaltung der nebenste-
hend angegebenen Zeiten, kann die
Mutter fest angezogen werden (mit
Steckschlassel).

Loch bohren. Drill hole.
_ N |
— -m - T —
\‘_ ! R g

[ g
- -
Type | mm oM 2 mm mm Nm
M 8 80 M8 10 80 10
M 10 85 M 10 12 90 20
M 12 95 M 12 14 110 30
M 14 95 M 14 16 120 45
M 16 95 M 16 18 125 60
M 20 160 M20 25 170 120
M22 165 M 22 30 190 160
M24K 190 M24 28 210 200
M27K 210 M27 32 250 300
M 30K 260 M 30 35 280 400
M24 200 M24 32 210 200
M27 250 M27 35 250 300
M 30 260 M 30 40 280 400

L \B’ohrloch siiubem. Clean out drill hole.

‘J:\l om Bohrlochtiefsten her ausblasen! Blow out from bottom to top of hole.
TN
Checking
Verbundanker-Patrone priifen: of Chemical Anchor C. b

Usability is given prov?ded the glass
capsule has not been damaged and
the contents still flow honey:-like.

Insert Upat-Chemical-Anchor UKA 3
into the cleaned-out drill hole.

Connect studding with percussion
drill. Using percussion/turning motion
(at spindle speed 250—500 r.p.m.)
drive stud smoothly and with pressure
into drill hole until marked line of stud.
Then switch off percussion drill imme-
diately.

This procedure to be made by ma-
chine mixes the capsule contents
intensively and provides a full and
porefree mortar.

Attention:

Too long mixing empties the drill hole
partly thus not providing a full and
porefree mortar. Hammering in of
studdings or their driving in without
using rotary drills prevents the
intensive mixing procedure necessary
for forming and curing the mortar.
Anchors set in such a way, therefore,
cannot take the full load capacity!

Curing time of the synthetic resin mor-
tar must be observed before applying
load to the anchor — Mountings are
also possible at lower temperatures!

After having observed the stated cur-
ing times, the nut can be tightened im-
mediately (using a socket wrench).

Curing times
Aushirtezeiten Temp.°C waiting time
T e Wertozait indrillhole min. hours
;emp. . Wartezei over 20 10 -
im Bohrl. min. Std 10—20 20 _
uber 20 10 - 0—10 — 1
10—20 20 - 55— 0 — 5
0—10 . 1
5— 0 - 5
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“iE
GB %35t B

h T kLA e, ERE Upat 1224l 2 28 UKAS IR, XA FH SR Upat FfH: (S B4 3 88 D

el

panL

| o | sk

oM

D K

=K

S

HEETL
MALIEHE i _ERER o
RENEHEE

WERBAIE AU, T HA SRR R s, NZaT .

#EA Upat {22484 2% UKA3
A HAH N TE P AL
XEKIE A % e

i TR TIE R . SRR B ) (4B R 250~500 RPM) , “FRAIRZIXCKIER, 45l iEin &), B

BIRBBRC XKL A b BEJG, SLZE b
LIRS RN Sz b B, SRS ALK

ER:

KSR FU LA 22, T EIE SR 3 SEI T ALK o WA TR MR AR SR SR Bl R b AME e e ik, A7 B
TR R G, FFPAGITH RIS M. R, RAZ7 N 41, TovE3R1S e e 3T iE

R A4 e ]

FEXS GBI BB 2 T, A JIORNT & OB IR O T A TR) 2R . ATEBAIRHR B T AT 2%

SERUIT LT AR R S, Sz FESREE (EHERRT .

[i5] 14 s} ]
AL D R SR [A]

SR ANiR
it 20 10
10-20 20
0-10 i
5-0 5

7 TR

GEVERERR 2T, AL E AT RIS R R . T AL T AL R 5 A e B 58 B 4

71 MEFE

it AL -

o KUEAC (HEKYEAD , #5JE{H 0,02 - 0,05 £ 1000 =K.

= PATRERE I, A A PR SR

= R~F, #9300 x 100 x 1500

7.2 Ausrichten des Maschinenbetts in Langsrichtung
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AR TR B, L[5 R BT P S8

X RATERNE SR G, STy 2 MG B3I WRN, KU R &bk 39BN AL

==

H.o

X RAT R SRS, R EEAE SR 2GR

KR LR AE P A o A TR R IR & LA AE 10 A5 1 3 3 0 A0 08 (E 5% 1+ 0,02/1000 22K
ATy, SN KEACE T [ 52 a4

7.3 HLERRS AR R A

SR SCRADRS 45T 3 [ R GEH SR, WS AT A . BCEVKUEDG, 2 5 Sl B
Pl PP TR AL R D, (A AE D B A5 T+ 0,02/1000 222K o 3 I &R (1 5 4% 15 188 XA
B, HEND IR TR
Ek, EEBFA+X B-Xo

7.4 FEFIEAE (UF5S)

WHIBIGHE, V)5 VREEHLIRE, VAR 5 LR 5 A
AL S B 1L R R RS, (EPA 7 1 LR A A 0L
SEHLIR IS, BT KR A0 T

8 EIEREESR

8.1 VEIEAM

GEUERDE SR, BB M SR

CERA TR, EABCER ), Gigert, B, s R R, (AR,
HI T e RIS AN de ik i, AR T A I S AT

PRAE T LA AIELAIL 2 1) R BRSO, IR P4 — I s

N T SRR R -
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8.2 k¥

#y

ZANITE-
HTS 04

V1

Topolit Grout

V1/50

WE
beyid]
H.A. Springer
LiebigstraRe 21
24145 Kiel
P&T

Technische Mortel
Bataverstr.84
41462 Neuss

Pagel Spezial-Beton GmbH&Co0.KG
Wolfshankring 9
45355 Essen

BT PR AT P B ARSI o e AE SR PR LR R I LK, DMERAT T 5 (3

o U E R R R LA A FAE L

A IR o B L 1K HARZ N 50 KA . Kbl sb BT, AR .

TR

FEpGER e, AR 2 SR R 7 A A ISR,

TEFE: 2 T oa T/KYe ] 7728 13077 70 K IR K e -

8.3 IREHIE
il T AL Y e B A
B, LA AR
E40E EOREN i) R AR
’ R ” W
RKE KA RE A
, A%
e ayin 1 7 28 1 7 28 1 7 28
HTS 04 53,4 83,6 93,7 8 13 13 7.2 13,7 14 0,5
V1 53 83 93 8 13 13 7.2 14 0,5
Topolit K& >50 >90 8 13
V1/50 48 66 98 6,3 10,7 11,4 0,5
Hide & B 29,6 61,8 79,2
8.4 KIeF
QSR K SRR DR [ e A, 2N ey AL AT AR B BR ZE, By 1 A
KV SR T2 B o 2% 5 58 T 78 Pt [l ) /) 32205 20 K
IKPe FHARTH) :
1, $KJeEE Z45L
1, e, Fiki ) 32K
1, b, Bk T 72K
R YR EIRZE AR, 3K, RS WIA K.
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9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

S5 24 6 /N FRTBRIE IR TR, A 0 T Bl 2 R 2 PO B
T, KU A NI 5 B A I 5«

PLESERAF B2 P

PRI ESEEH, T H AT i AR C K B, A D iy, R L2 e s b

T HABERE AL, EANTOIEHLEAE . EAATFRAE ERAT (UFZ6) . JIANIMEE . TIH &, HBAE R
BRI TE. KT RATNIMEAEIBLES, fERRCH B AN R FEAM LA . T RAUEE . JTTR G
DIREZ
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PN E TS (UFS/UFG) ERIJEEA I (PS5) b, b e, R BB, JRMEead—id.

TR =84S (UF 6L )

- PR
ATHLES I, SR B 220 S0 e A AT AR . B LHCR, DU AT S e e DL g .
»  FARENAEEREER.
» KR EHAEREIBIETEME.
- EERSH.
TP, R, R,
AR TR A b
o T AR AR BT R EOT R T AR, N TS K. 7EIAR 730.403.00 Y, 5 H T K
B a8l 5.
» RERZAT, FATTRRESAR I IBRET
» FERERRHERERENS, EERKE.
» FEEBFERERA, B RS

THIABIE RN L8 (UF 6L WKS)

= RN AN SR

R BRI AR B BURE P AR

FE BRI AL, [ 3 BT R R AR AT
FEDRFE T FE ML 2 M AN A, e R B
FELBAEHBOEA, [ IR RE & T
EIE T R AL IE P h LT

P 2 BE Sk AN Tl A A s i P BB 2R

R

RSP CE TAE R I SZ 2 E (URZ 6D, sofs FUE T2 I Bay iz B (PSB/UFS) o Fricifi s AL
2, LMETIER.

AR

PS5: AR, T WL A e b i R 4

UF6: MM THLaAm B gy B &, 0T RA 10 KBUF XAT#RE LS. T HA 10 KDL E
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AR N e L SR S i ANE el
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9.6

9.7

9.8

9.9

9.10

10

10.1

JH4 £ #L T

PS 5 V441G A T LA R 4 RO B
UF6: A HIIGR TR A L
AR T R T B
AU, SEBARAE IR, LA I 5 IR

R IFil S
Vo B 6 AL D) WL BRI IE G AP B TR, IR

BIERT G
B OV £ A PIAN IO L, IO i 2L A A L
SR HITEAR (RT3E)

ACATHLAS IR, 42 BT AR O 5 HAT R G FE e e IOAE ko A 4 A S S B 58 A e R L 174
MEAE .
FERBNET, BAREEEESE, DGR,

4=t

W FHLEsERAE, T E A 6 bar (R4 A< .
B SAREAHLES, TRt
WA IER: . NW 10

G

= R EREEBIT, AR E S ER LA . A 2L N+ 0,02 22K,

= fEERT, LT SRR R ATR R GE SRR .

= CRFIEE AR EOBTA IR T RAR N B — E, DMESRAS BN A E 5K T . WR S ER R Kk g, W]
A4 [ 5 28 (TR 22 S (U2 WA«

i L 2

= UETER, OUNAER R AR, 8 e SR AT AR K T K
= e BualE, WORT EE UGN, BNAEAD T B R RIRETIRAT IR R 1R Ly AT

AN BEAE BT )RR, B R A A BT, B AT SR 7 KA AT A, AR
HIL R

o TR )R e [ A, AR TR R A B e B

= KBS AR )R B B AT, B T

= CRRIEDE AR R IRAT B, HRIRRIPT AL E .
VERG [ RS PRI, 8 G 5 AT DU BE AR o S AR T o SR Y T B AT A R LA
J A s, AT RE T A SR T 2R (T RO A AR I 52 &, A B MR AT ) R
FE RS, Gl T UK AN A .
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NTMEZERS , STCFHREIE LNERFRET ZRRS (PLC)” NE, ENKFLEFNTHMER
=

IEEX PLC BF#TE XA , AJREFREIZIT NCEF.

BIEFMH 730.609.63.30 SHW 344



FI4E  HREER

14. IRELSHE

14 -

TALFRBERILL .o s

LA 2 TBIEIREE ..ottt ettt ettt ee et
A3 HH/EHFREE ...

14.4 AFSERE ( SHWIREBFHEE )

08.07

730.609.63.30

SHW 3%

14-
14 -
14 -
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141

RS A

EMRE D HEA

1. NCKIRE

000 000 -
010 000 -
020 000 -
030 000 -
060 000 -

065 000 -

070 000 -

009 999
019 999
029 999
099 999
064 999

069 999

079 999

2. MMCHRE

100 000 -
101 000 -
102 000 -
103 000 -
104 000 -
105 000 -

106 000 -
107 000 -
110 000 -

120 000 -

100 999
101 999
102 999
103 999
104 999
105 999

106 999
107 999
110 999

120 999

3. 611DIRE

300 000 -

399 999

4. PLCHRE

400 000 - 499 999 —#% IR &
500 000 - 599 999 FiE R &
600 000 - 699 999 ¥/ 43R B
700 000 - 799 999 A FSEE
800 000 - 899 999 JIFt 5/

— R
BERE

Hh/E IR
TRERE

Al F AR RE

SHW fERIRE

) 15 72 4 1 R TR ER

BEXRS

BERE g =]
[i:E3 YHiER
Mg CHTERE
AlFEH

WiE

RE

OEM

5374

MMC 3R &

Y HiiER

(810001 - 810 009 3k B PLC W REEHIREE

EARES |, X4 TR E 500 000 - 799 999, X THMRBENNA |

08.07

730.609.63.30

YHiER
YR
ZHiER
YHiER
YHiERE

14

mEEEE =S

ZHiER

wiZfER
fmiXERTEER

YHfitEE

ZHiER

YHiER

ZHiER
YR
1]
1k
YR
HfitEE

2 I SINUMERK 840D i2 ¥ F#ift.

SHW 3244



FI4E  HREER 14 -

REIHE

ERFHLETS , REER-MHEHES. NIREHBNHEES , AIXRARIANX , EERTLEIIFETR.

142 BERE

510100 HHFELE+MAFILE , T EERER KL THRAR

&R ML F LA AELE
EERN: - HEHEE
173 - -RIEERBBENRNVE,

510200 ¥ AL , KNOLL #3558 8 jr- fER £ 2

g8 AR
BEEEY: - HEEHE
7% - - HERRIE, ES5 M KNOLL A7 78 2 sTig el B,

510201 WAELL , TEEBESNLTEDRS

ZR: -MAFEL

BEEEY: - HEHE
YNEERESPA T EIRSHIET 7T SR,

73 - - BB B BB 2 LR,

510216 ¥Af=LE , BELiERSS

g8 . AL
BEEZV: L BB AR AL Y TR B
7% - -REBLERSE , HEEX.

510217 M AEIE , 8k

g8 -HAZELE
BEEEVU : SRS HERR AT I THEE B
7% - SREHLE | HEEK,

510220 MAELE , HBBIT BN B ZHES

g8 . AELE
BEEEVU: -BEEE, WETMATE AUTO/MDA B B4R FF <
7% - - £ JOG X T MM B AR T X B RIT |, <M WMBR REFx

08.07 730.609.63.30 SHW X 14
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510221 MMALL , TEEXFARLTHRVEER ! AL
BEEEY : SREHEE X ITEER 34 %M, THEERXNFARNNESHE TEERN TR,
T3 : - EWIgB T EERNTFR, >107.2 TEEXFx

510222 MWAFEL |, HBHEREEE

g8 AR
BEEEY: -BREHE  RESED  REREEBHIHENERT.
T3 - - BERRERE

510223 ¥AFELE |, BEIIRK<H

gR . -AZELE
BEEEY: -EHEX THREER
7% :  E 4

510224 MWAEL , JEFEHRR

g8 AELE
BEEEY: JEEHRESERNIREES,
7% - SSERIEERE , BREX,

510225 M AEILE |, NR*<HA

g8 . -HAZELE
BEEEY: - BEERTHERERE,
7% - - REAMBE T,

510226 WAL |, BE¥EA 1
510227 WAL | BEHA 2
510228 MAFLE |, HE#A 3
510229 WAL | BEHA 4

gR . AR
BEEEY: REEE | FE A EEREE,
T3 - SRERER AR | HEEK,

510300 #1F T NC B3h , @i mbik

g8 . -EITNCEH
BEEEWU: - HEHE
73 - - B RIEEE .

510301 #1E T NC B3) , Z2 A FLLHFR

g8 -EIETNCED
BEEEVL: - HEHE, N ITEE 3/4 I,
173 : - & MRZ L,

08.07 730.609.63.30 SHW X 14



FI4E  HREER 14 -

510302 Z1E T NC Bz , R T RE5EE@EE 1

&R -BIET NCEF
EERN: - HEEHE. B T2 XHRF XE,
73 - - RSN R KEBE,

510303 #1ET NC B3h , BESRFE

©£8 . -EIFTNCED
EEEV : -HEEEE, KBRS, AEERTEIER,
173 : -BHESES.

510304 Z1E T NC Bz , TEFHRBEFE B LR

&R -BIET NCEF
EERN: - HEHR
73 - - RO EERBBHENRULE,

510306 FIE TNCE3h , AHIflER &k

©HR . -EIFT NCEF
EEEV : -HEHE
173 : - HEBRISEN B TR,

510307 ZIF TNCE IR EXER

&R -BIET NCEF
EERN: - HEHE, THRRE  IREREHE,
73 - -RETH , RYBRREEREHE,

08.07 730.609.63.30 SHW X 14
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14.3  H/EHIRE

600108 BELAFELE X %

Z£R . - HAELE X B
BEEEY: -BEHEE, RREWMEMAN,
73 - -BERE-®2HEX,

600208 MELAEEIE Y B

&R -HEELE Y H
EERN: -BRIEEE, BRESMFEMEBE.
73 : -5RE-EHEX,

600308 HELA{EIE Z Hh

&R - BEAEIE Z
EEEN: -BREERE., BEREHEMERE,
173 - -BERE-EHEX,

600408 HELAMEIE , 25 4 ALK ERLER

&R - BEAELE | A MBEKERR.
EERN: -BRIEEE, BREMEMEE.
73 - -5ERE-EHEX,

600508 LA IE | B8 5 Héisk

&R -BEaFIE o MBSk

EEEN: -BRIEEE, BREMEMEE.

173 - -BERE-EHEX,

08.07 730.609.63.30
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600608 FtLAELE |, 2 6 5

&R - BAFLE , F6H,
EERN: -BREERE., BRREHEMERE,
173 - -BERE-EHEX.

600609 fik T EHELE

&R - THEE
ERRN: -BRIEHE
T3 - - BRETHELERY,

600708 BtLAfEIE, 55 7 8

&R -BAFLE , FETH,
EERN: -BREEE, EREHEMERE,
173 - -BERE-EHEX.

600709 f% T EHIELE

SR -EHEL
BEEEN: -BRIEEE
T3 - -BREEME R

600808 BLAf=IE , S 8 4l

gZe . SHAELL  EeH
BEEEY : -BEHE, BEREWMEEN,
T3 - -BERRER-EHEX.
600809 4% T X 4= 1L

g -HAELE B

BEEEVU : -BREHE

7% - -BREEWELEY,

600908 BELAfEIE , S ol

gZe . SHAELL  EoH

BEEZV: -IREHE, RREWEMERE. .
173 -5RE-EEX,
600909 4% T EH{E.1E

“R . -EWELE

BEEEVU : -BREHE

T3

08.07 730.609.63.30

14 -

SHW 3%
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601008 BHLAfEIE , 55 10 ¥

g8 -BEEAELE | 510 B,
BEEEY : SBRENE, BESWMERRE.
1Tz - -5ERE-EBHEX.

601009 i % T X 5= 1L

g8 . -EHELE

EEEV: -IREHE

73 - -BREBEEWELEY,

601108 BELRFEIE , 55 11 H

“#e . SHAELLE 11,
BEEEY : -BEEE, RESHERERE,
1Tz - -5ERE-EBHEX.

601109 f & 7 E 5= 1L

g8 . -EHELE

EEEV: -IREHE

7% - -BREEWELED,

601208 BHEAfEIE , S5 12 %A

Z£8 . -BAELE, E 125,
BEEEY : SBRENE, BESWMERERE.
T3 - -BERE-BHEX,.
601209 4% T X H{E.1E

g -EWELE

BEEEU : -BREHE

7% - -BREEWEILEY,

601308 BHEAfEIE , 55 13 %A

Z£8 . -BAELE, 5135,

BEEEY : SBRENE, BESWMERERE.

T3 - -BERE-BHEX,.

601309 4% T X H{E.1E

g . - EWEE

BEEEVU: -BREHE

7% - -BREEWmELEY,

08.07 730.609.63.30
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601408 BHLAfEIE , 55 14 5

Z£8 . -BAELE, E 145,
BEEY: -BREHEE., RESHEMM,
173 - -SRE—EHEX,
601409 g% T X &1L

“R . -EHELE

EEEV: -REHE

173 : - BIRREWE IR,

08.07 730.609.63.30

14 -

SHW 3%
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144 HFFEE (SHWHREFHE )
700 000 24V EBR%m A /fr ok
ge - FiE % NC 2 1L/ 4413 1
BEEEU : R TR,
7% - -REMERBLHNER,
700 001 24V A HEER%
Z£8 . - FREH NC F LA = IE
BEEEY : A% T IREE 2L,
7% - -REMERELHER,
700 002 24V #\EB e FE fik 2k
g8 . - FRrE % NC fZ 1L/ 4= 1E
EBEEV : - IR AR B ERR K
7% - -RETBEENERER,
700 004 AP 4
gZe . - HEEE,
BEEEY : R TIREE L | A B TIHE,
7% : -REMARBRLNER  Z2ANETE RHE,
700 006 FIZZ K401k
g -BEHRAS MBI, MBIETERZE , TEBIHEMRERF.
EBEEV: -BIS THHERSZZE , EXT o RABRHI,
7% - - JEMBICERFECE, THIASEIE NC FIEHNEIR. BANERKE.,
700 007 # % 7 BMER
Z£8] . - FREH NC F IR A= IE
BEEZV: - VSR ESEBYRIE,
T3 - - BEEBY,
700 010 BHRFHEERCME
g - i s NC 12 1L/ 4413 1
EEEV: - iR T AR R YL
7% - -REMEBENEHERRLHNER,
08.07 730.609.63.30 SHW 344
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700 013 D EEREFAR BT TEER
Z£8 . - FRE NC F LA = IE
EEEY: - R EERBRRs R TEHAER.
T3 - -REERY AMUIFIELER HWER.
700 014 HLE WS RF TEAR
g -ZESEFEIEESREE NC, HIESHTFT
BEEEY : - HIRE A THE

- MR ERT K.

- FhE R,

- RIPFEBE R

T30 . -EBRANFFHR , RE/ARRJENERT TENERER,

700 015 =W R HF THEHESZ
“gR . -ZS2EFIEESKEE NC, YIS
BEEEVL: - EHMRB T IE
- TRENREIE,
- Rl & E AR,
- RPEB R,
173 : BEETTFFEMR  REHRKRES OKESHRENERER,

700 017 fREZRE 120 bar

g -ZESEFEIHESREE NC, HIESHTFT

BEEEY : -BRERSGHIEDERE,
-BEFHEARRESREBE 6 ¥,

T3 - -REREETT,
-REE i,

700019 % T E2E L E S

&R . -EZ2ELE

BEEEY : AT ORXWESELENE

T3 - -EERAH , EIOGERX TMNARESR,

700 021 ESFIE , Mxxxx

“£R . -ZS8EFIE, IR,
BEEEU: - RS FAERIHLET Mxxxx ( xxxx = HLEBR RS ) .
T3 : - BE Mxxxx B E 2T iR,
700 022 EBJR BB B MY SR (K
“Z®a . - FM 700 026 "t & 7 W 5 A BBEE",
BEEEY : - REB AR R B ESRE,
173 - -> FM 700 026
08.07 730.609.63.30

14 -

SHW 3%
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700 023 LR BB E VSRR E S

g8 - FM 700 026 "t % 7 Wl % A BB E"
BEEEY : -BHT AT EREEMRE,
T3 - -> FM 700 026
700 024 EAJR BB FE 3 {6
©£R . - FM 700 026 "t & 7 Wl % A BB "
BEEEY : - RIKBIERWEBRBE,
173 . -> FM 700 026
700 025 BIRBEE S
Z£8 . - FM 700 026 "fit & 7 % A BB E M
BEEEY : -BHET AT EREE,
1Tz - -> FM 700 026
700 026 #4% 7 % A B8 FE
“£R . -ESELE
BEEEY : - BREBENRESRMEREERNBEN.
T3 - -REHFBEE,
- BEIE AR S R,
- EE*}‘L%&O
700 027 4% 7 BHhET
g -EZS2EE
BEEEY : - NS SRS YREE,
T3 - - BEEBY,
700 028 B E
Z£8] . - FRE NC F IR A= IE
BEEEY : -k T BRI EHFFx
T3 : -REMEBENSRFRNER,
700029 f2% 7 A FRERRSE L
“Za . -ES8EE
BEEEY : -k T ) EEREB BT R,
173 : - BN Z2BRERKIDEERSS,
- BT ERETHAE,
- B RIFRIEE,

08.07 730.609.63.30

14

SHW 3244

12



F14E  REEE

700 030 4% T R RfEIE

gZe . -RAEE

EEEY: -BRTTERELHZRY,

7% - -BHESEL,

700 031 #1857+

“Ze . -REBFTNEERES,

BEEEY : - BB RAE LIRS,

T3 - - @RS,

700 034 [ESITF ZhiR4E

Z£8 . - EiEEs B T FRRY ( BHG ) & FERRS.
-E)ET MSST ERYIRH,

BEEEYN: -{E #4524 % 5T ( Bedienhandgerit = BHG ) ##&,

7% - - W FF BHG &0y BFF =<,

700 035 A P7l Gz

g8 -NREE.

BEEEY : SAAFEA ( BT IHMINSIEBH ) TREERK

7% : - RIEA I,

700 036 HAEFEL , TEERH &L TERRS

&R - FIEFRIEHE# A

-BBRE, TH#SEL,

- MBERERK.
EERN: -fR T B BRAEESIE (i) BY.
73 - - XHIFRBTES T,

- BRiRe BiaElt | BAERSE R, SR #EE

14 -

, TEBEBAHFR,

( Wik ) BEFR.

700 037 &R T WEK E

g8 -ERERG , VSSE 1 28 E BT (5 YIEMT REAMEHRED) .
EEEV : -EETY WEREET (W) REF .

173 : -WEF T RENRE BEFR.

700 038 R HR BAL FERRA

&R - BT ALES
EEEN: - B3¢ RERE" (7)) L TEIRS.
173 - T T RENRE" REIFX.

- BN BB E R

08.07 730.609.63.30

SHW 3%
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700 039 FH I BERBL X H/RIGEBFHN IR

GR: -XAER.
ERRN: RPN ESNERBANTREF[IEHMPN IR, EEZUELTREBN NI R,
73 - - EfRBBAN TR ESNE,

700 040 HIHIEBEA A EFIBRA S =

&R -RRHER.
EERN: -SIBHEIEA TR RIL &
173 - - REVBRENFHERAR,

700 041 EE T A EFBZ ( MAERF )

GR: -HIERE3EE , NCEEFE3. AT SHWESIXKAHN MAERF" (7 ) BREtRABRH, &
., ARFEHNERF.
- BRI BIE,
BEEEN: -fRT SHWESIXAK: MAREF BRELHN RRBEIERFEYN BAERRE,
173 - -ET T SHWESIXAK: MAREF BRELHN BUHEREIRFED KARE,

700 042 PLERUATT , RMEREKHREZ

GR: - TEEBEER.
EERN: - BARMTTHLER | EARBERIR S BOPREZY,
T3 -RERTHOPREN R ER KB (ERSFEERT |, LMEBHH ) .

700 045 EH T AP &SN AR EIE

g -RHEE,

BEEEY : -BHETAEHRNASEREE,

T3 - -WEIHTE,

700 046 & T RERHR

Z£8] . -BEELE , 5700036 #HAEIEMEE , BERGIAL TEIRS.

BEEEY : SR THIRRRXEBNNESXME,

173 : -ERRERAR  NREXABRBREYR. NESLE K BREREXAR,
- <A ES .

- BRiRe BLAME1E zum Verlassen des Bedienpults” 3240 |, ¢ #HARBZ (W ) BEBFX,

700 047 @ 7 EH K B AEZEITH A

g8 . -XRAHER.
EEEY: - EEEEH 100% .E@Hﬂ‘l‘ﬂ?-lﬁi:ﬁ:i‘FE’\JH#I‘ﬂo BESAMEREWIES, & THTEEHRR,
7% - -EET IR BARENSETEITEN , FXH540,

08.07 730.609.63.30 SHW X 14



F14E  REEHE

700 048 B EH (> TAE/MRY |, HER/ R EZEBIT B> 4000 /At )

&R -XAER. R¥E REFEXTE TR,
EERN: -BH T RERERBR,
73 - - BHORE .

- £ SHW/EBIXEY TN BEEENMHER/RERNE,

700 049 IR X ( >ITIE/MEt , VB RESEEFTE> 4000 /DA )

#£8 . -RAEE, REREFERXTE R,
EEEV: -BET XHSRHNERER.
T3 : - ERiRH.

- SHW/EBIXEY THEDE BEELSVHER/RERNE,

700 100 7o 2% 8%

- -BEEEETHERSER  BIEBRED,
EEZVU: SEBRA TR, TERIEER.

1Tz - - hiEEE .

700 101 5B X 1 : SABFBERRMYED , REABXAEEDTFTEE

“£R . -NC BLLME L FREMBIBA,
BEEEVU: -XEARER , EENRBEREBEDREE , ERERRK,
7% - -REXHMEDITREBRE

700102 @E Y, ZH . ERFBEEILFTHE , SUEERAEEDFRE

g8 CELMEILFIEHMMIA,
BEEEY: -Y., ZHKER , ESEN R AEEEADRIEE , HEREER,
173 : -REY., ZHEBRITIEBRRE.

700 103 AR GXBEBTFBREENTAR , RERRAEBED TRIE

&R -NC FLL/ZIEPRE A,
EERN: - BUEGEEESRAHEE  EENRREBEOREER , HEREE.
73 - - REMAERFHEITT B RS

700 104 FREE @B WL FREENFAE , REBXAEEDTRE

g8 -NC ZLIL/MZ L FRE MBS,
EEEV: -BYKRE WL KRB , EENSBREBEDRER , HBXRRE.
173 - -RE EBIPKRE WLEBITAEABRES

08.07 730.609.63.30

14 -

SHW 3%
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14 L

700 105 SRR @B W2 FREENFAE , REBXAEED TRIE

GR: -NC FLL/Z L PFRE MR,
ERRN: - RS W2 KEE  EENNEPCEBEDREE , HBIRREE,
73 : - REEF KRS W2 BT REB RS,

700 106 B ER TR EIRWS) X & : HEHZE

&R RAEE.
EERX - BT X #WiSR A &EIR s EBH B R =
T3 - BUABR R R ERS,

700 107 % 7 AB BRI R 2LEBR

GR: -NC FLL/Z L PFRE MR,
ERRN: -BR T P RIEB RO BHRPREL,
T3 - -REME BT HRRELHER,

700 108 BT BB MR /R EER L FiEshRS

, R BB RE IR,

-HEIOGHERAT , EMRBIERMEE/RERE (ZNREFERLN BHRIDEBRRRE/RER

,BRBHEHFHIIE,

g . -NCELLM{EIEFREHE A,
BEEEY - BB ERBEE/REEBENLTENRSH , EET MDA AUTO R,
173
®E #BH).

700 109 JJ ERFBEH
Z£8] . -NC ELE/MEILFREHMEIBA,
BEEEY -REGVEFIRFHIEEREAE T IERKIER
T3 - -REJDERZ/BBEIFT*.

-RERZBHRIIER,

-RERZKEN,
700 110 DB KK E
g . -NCELLMEIEFREHE A,
BEEEY -REEUNREANTIEREEBEHNRERRE , EEHPHIDERRE,
173 -REJDEXRZE/BBIENF*<.

-REIDERZ/BRKE,

700 112 FIDEFFHERBIEMP 2 2 ?

-REFHFNXGRIEREETHIENIEREEN (TE2EE >HHEULE ) . NREEFR

&R -HRAET B ITIEER,
BEEEN -FHPREDVER , BUETEFHTVEER (L6)
73 :
X#, XARFTDRER , MFR , HlBRTE2RR,
- MREXR : BUEHE => JEERUENIT,
MRREE : & & BHE->KETEFEHK,
08.07 730.609.63.30

SHW 3244
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700 113 iR F L P H4E
ge . - T NC B3,
BEEEY: -ERENEEESRPHIEIR ( RHEREN 2 EENR ) .
T3 - - RBERMERER - R BRI ER/SI S HETF <
700 114 1B HE 2 HE
700 115 S0 /B H#HE 1
gZe . - W FF Y1 B 3= Ao
BEEZV: - ik T Y BRENLS EIF R,
1Tz - -BRUE.
- BRYIBHEEN.
700 116 AT REZ
- -NC =1L 1{E 1L PR BRI 344
BEEEY : - AR SR T R R IE B T 4R,
T3 - - BEBDHRELRTIRF R,
700 117 AT &
g . -NAEE,
BEEEY : - AEFIRER R A EFRAEBE T LR,
7% - SR AT,
700 118 A% o A{E Rizho
“#= . -NC =1L /{E I PR BRI 344
- A< U,
BEEEY: -AHFRERHRE R THE HE.
173 . -REJIE (AERRE)
- KREIEESEN,
R EEAEIE
700 119 A ENFH i ES AR
g . - WMBRIEE T AN, NCEELLMEIEFRE A,
- A<,
BEEEY : - R Ee AR
- e 88 A A,
T3 - SEEREREERS.

-REFIRBF[EN,

08.07 730.609.63.30 SHW X 14
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700 120 AP 4K ik ok
“#H . - W T R IR RS BB e
BEEEY : - B ERR
- R4 A R
7% - - EELR .

- REIRALEN

700 122 #3338 i AR a4k 1

gZe . - MBI T AT, NCEELL/MEIEFRE TS,
BEEEV: -AE AR R TE RHEHE,

T3 - -HERREE, B35 KNOLL /A #0% & sTig ek A,
700 123 #2 % T i HFI R R L

g -WMBIEET AT, NCELMEIEFIE A,
BEEEY : - A%k T BRI RE L

7% - -REfLBNSRFRNER,

700 127 b & T BA R R L |, YIEmAEY 1
700 128 f % T BALGRIP R L |, YIB@WEY 2

&R - Wi FFEl B AL
EERN: - fRR T VIR ALY BRI R L,
173 - -REHAT RN ER,

700 129 % T =R 2L BRI RE L

GR: - ERBLERBTTT
ERRN: - R T AR R L
73 - - REMABHNETHFFRFER,

700 130 B EE T FiEzRA , THEE

“R -BHAELE  XHRD Y B

EEEL: -MEETEREIAEE , RETEZ.
-HAELE  XEA Y B

73 - -EZHAEERHELT , BRLEIH,

700 131 RH IR TEER , ARG L BERFREESF

Z£8] . -NC ELE/MEILFREHMEIBA,
EEEV: -ERHEE AT ENRSHER | S8BT HL SR8 LEE S,
1730 - -BREGHELT , RAERBRE L/ L ER RS

08.07 730.609.63.30 SHW X 14
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700 200 &b EBENL BISR : MiEWAFESRBRTEZEBE

&R - TERAL B B R,
EERN: - NC P 7 PLC FiERMFNLFIRAE | BEELTEHDREHER,
173 - - EANGRESER A S BRE. R NSEET RE. AEBRF  BFER.

700 201 &bEENL FISR : FREIEIR , AFEHEXH

ZR: - FRekb BN TR,
BEEEL: -NCEFiER T TEEM A 2430 4,
73 - - BIE A P IsH,

-¥IENCEF.

700 202 AbEENLFIFE : REHIR , AP #EINXH

SR - TRER BN TR,
BEEL: -NCEFERT T HEENEIRA PRI,
1720 - - Bl A P 4l s

- BIZ NC .

700 203 &b ER{EANLBISR : INERAEML FIZR H4E

&R - TRRAL AR B R,
BEEEN: -l FIRAIES , SUER NN NC BFFFE.
73 - - Bl B &

-BIE NC B,

700 204 b ER{EALBIFR : EER 4 B AT H 5

g7 - TagRb AL B K
BEEEY: -ELFPRFER , SERHEN NCEFTEE.
173 : - Bl B &R

-8l NC 2%,

700 226 BIEEB R 2L EE
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T3 - -RET FELTFINEENE HENER,

701 240 JJ EFREFRL T HHRARE

g . -BETEFTIEER,

EEEY: SERFERATIHRME , B BELTHRME HE.
7% - -KRET FRLTIRALE HENER,

701 241 KRG 1 R FEHMUE

“R . -HETHIFTIEFER,

BEEEY : -ERREBIATEHUTE  BE REBI1LTEHUE HE,
73 - -RBEL REBILTEIHNE EENERER,

701242 REGER 1 KLETFIEENVNR

gZe . -BETEFTNEER,

EEEY: -ERREBBILTIEENE  BL RER[ILTIEEMNE HE.
T3 - -REL REZILTIEANE HENER.
701243 JEERAE TR YME

“£8 . -HETHIFTDEER,

EEEV -EREMNTNES , BE JEELTHRYNE HE.
73 : -KET NEELTHRYNE HENER,

701 244 J) EE ¥ ER R BLIF

g -BETEFTIEER,

EEEY: -ERTEFHREBEHI  BX DEEHRSBEIF EE.
73 - -BRET DEERBET HENERER,

701 245 J) EEREEKRE 3

“#8 . -HETHIFTDEER,

EEEV -ERDEFEHREEY B TEERBEH HE,
T3 -REX JEEHRBEI HENEE,

701 246 J) EEMREBFR L[ IRITH

g - -BETEFTIEER,

EEEY: -ERITADEERSZL] , B Z2HF HEE.
T3 - -RET R2TH HENERER,

08.07 730.609.63.30 SHW X 14



F14E  REEE

701 247 J1 EFHRER L[ IRXH

2R . -BETEHTIEFER,

BEEEY: -ERXADEEHRBRL], BE R21XA” HE,
T3 - -RET B2IIXH HENERER,

701 332 IEFE N EB S L REU) B 34T

g8 -XRHEE.
BEEEY: - FEMNRBE & LR EHE,
7% - - SBRERFHEHE X,

701 333 EHER I EREEARBRE

g8 . -XAHER.
BEEEY: - EEFTERESARBEE,
7% : - SBEREHHEH K,

701 334 EEMNRBRE LEWMIDESE (TAR)

SR -RAHER.
EEEN: - EEMRBEE EREUIERSE (2ANTR ),
T3 - - PRERFHEEE X,

701335 FHENIEBIRBREARBSRE (JER)

ZR . -NREE.
BEEEY : -EEFIERBEBEARBSME (ZATE),
T3 - - SBERHHEH K,
701336 RS RIEEH
g -BETHRERBH AL R,
BEEEY : - MiEMSREARBRE , EXkSETNEE,
7% - -BEJEE,
701 337 J) EFEREF R TR L E
Z£8 . -BETHERBEAEL R,
BEEEY : - BiEMHEBEARDEHE | B EFERBEARLTAHRNVE,
T3 - - NI EEREBHENHBRILE.
08.07 730.609.63.30

14 -

SHW 3%

53



Kapitel 14: IREME B 14 54

701 338 KRflh & T v
“#H . -HETHRERBRAESE,
BEEEY : -REE B AR | BEHMARLTEHRS.
7% - - IR L
701 340 EEEV{y MEIERT Hi4E
g -BETHERBRASE,
BEEY: EEF AR BRI D EEN M BRIEN HE ( EH/RIESE) .
T3 - - RETRIEEERENRR,
701 344 E L T JJE&EMN
“#H . -HETHRERBRASE,
BEEEY : -BE T ERERBHEEAERELEMNYTIESR,
T3 - -REZGLENTESNER,
FRTENTIEENE,
701345 KRBT EENE
“R . BETHERBHESE,
BEEEY : SRIERBHEARRELN YN EENEREBATHRAMNELN IR ( EH/REFH) .
T3 - FRATRNTIEEME.
701 346 FEFHWHT T E
gZe -HETHERBRASE,
BEEEY : ERERBEEES NN IESNE , X JTETR” HE
T3 - 7] ER AR

-KE JETA” HEFFX.

701 347 M NC $EEU) BSR4

“#e . -BETHRERBRESE,
BEEEY : -M NC 2B J] E#iEet 148,
1Tz - -RETREEIIESRENERER,
701 348 FEENA B E 4R Hi4E
g . -BETHRERBH AL R,
BEEEY: - MR B &L R EU ] B BIE R 4R
73 - -REREIEIR I ERENERR,
> RBEHEEN
S RERBHEENSAEL

08.07 730.609.63.30 SHW X 14
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701 349 Hhl BR 0 B IERT Hi4E

Z£8 . -BETHERBHEAEL R,

BEEEY: - 7 NC Sl BR ] E IR et H 48

T3 - - RETEER BRI ERENERR,

701 350 & &) E¥IERT HEE

g -BETHRERBEH AL R,

BEEEY : -fE PLC E & T EERT H 4.

T3 - -RETREH T ERENERER,

701 351 TR EE#H

gZe -BETRERBEEAL R,

BEEEY : SRR E#EE  ATRBHEA LN I ESECNHETEHE LN I ENEHTE, ENCH ,

ZFFE/R T EHIE , 87 24 Duplo SR,

7% - - M BREE £ b AL 9 T] BB

-RERBH A LNBE.

701 352 Duplo B #%

ge . -BETHRERBHES R,
EEEY: - REU) E# et |, RBRBEE LAY Duplo S5 E M EHEH I LM T EH Duplo 5FE,. & NC
o, IBEEFMENTESIE , B ELH Duplo BB,
T3 - T BR %% &5 vh 4b B9 T) BB
-RERBHE ENBIE.
701 353 (U MBI EBFE
gZe . -BETHRERBHES R,
EEEY: SR B AOMRBEA LN ERNERSCNEZTER L LN I EN T EZNEHRTE,
ENCH , JBEFENTIEHRE , 8722 H Duplo SBH.
T3 - - I BREE 2L b AL B9 T] B R
-RERDEHE ENBIE.
701 354 pn#k 7] EHIERT Hi4E
g -BETHRERBH AL R,
BEEEY: - gk D Eat S (ENCHBIETERE) .
T3 -RETEVNEDEHRENER > REEFEEEEHRABFH Duplo SH A ?
701 355 EARBE AT H &5
Z£8 . -BETHERBEAEL R,
BEEEY : - EBESARBE &R HE,
1Tz - -BRETEBEATEHRENERER,
> RERBHEENE AR,

08.07 730.609.63.30 SHW X 14
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14

701 357 ¥z ) E = ket H4E
“#H . -BETRERBREES R,
BEEEY : - B EEr .
1Tz - -REBHNESNHENFER,
S>REITESBRN,
701 358 oA J) E ¥
g -BETERIERBHEES R,
BEEEY -ERTEARBEE  BEERBLEXTIEEVEN TR EHRE,
T3 - -REEHULKRTIIEEMNBEN T EHE,
701 359 LA R B &R &
Z£8 . -BETHERBEAEL R,
BEEEY S BRIB L TER N BB AR,
T3 - - RERDEME,
-REEAEL
701 360 BB T KRB &
“#e . -BETRERBREES R,
BEEEY : - ERERRIE/BLFBET ABHE<>KREB K,
7% - - RERBEE,
-REE/NAEX
701 361 fF A4 ES1E BN 45
- -BETRIERBRES R,
BEEEY : - ERERRIE/BE L P HIEH RTINS R<-> RBEE
T3 - - RERBEK,

- REEBRK

701 362 R HRIRERR LM

©ER .
BEEEVU :
173 -

08.07

- BETRERBRESR,

- ERRER R BLP<> RBBRATH SRR, &R 7 HRNBRR,

- RERBEE,
-REEARX

730.609.63.30

SHW 3244
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701 363 To ) BARIREF
ge . -BETHRERBHES R,
EEEY: -BEARBEME : NC WD ERAFETF s MNEH,
SRR AEHE ENEIREERR
T3 - - {58 NC F 9 J] BEFRRA,
-RERBEEEHEERR.
08.07 730.609.63.30

14 -

SHW 3%
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Werkzeugmaschinen

YEP AR &

Hx:
TEHF IR e 6.00.5274
2 < RO 6.10.00
B IR FEII IR v 6.11.01
N RO
P EITEIE T oo, 6.20.00
HEPTHIFE oo 6.50.01
.................................................................................. 6.51.01
L Lottt 6.55.00
E T S 0 6.70.00
T AT He
Y T e 6.81.00
ZHH oo, 6.82.00

SHW PS 5 04 /2010 6.5274
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Werkzeugmaschinen

T

=
12]

o]

s . — B3k - MR AL
YRR R B TT B AR dr
(AR R 1 2 3 4
29 0| H i
+
A eiE () ER I 200 200
FAEH (h) BRI
T T AT e (h) BRI
AT (h)‘ 4000 E
T BRI (h) =
0
E&
N CGLP 220 HLP 46 CLP 46 Structovis BHD Aralux RE
EHEs DIN 51502 DIN 51524 DIN 51517 F (i fe
a. KlUber FE 2 e K
B 2,71 321 2x1 1 0,25 1 40 1
SHW-PS 5 0/2010 6.00.5274
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Werkzeugmaschinen

— R

XET e TR R I AR, N HIRAT . DUE OREFIL & (0wl P4
VUSSR AR R A BRAE AT I, I g

W REFEIETE R B2 AR TR SR ] T R SRR L

UIARARAT A 2 A AF, B R R, AN AR T 5

¥ A BEAAEAFIE T A TR AR A L AU ORERIE Vo0 Bl T e L i s 2 3 )

HULERE IR A SN, NEEHBRAMBEBEN, BRI

AN A5 225 3 308 PO 1 )

FEXHLASEAT R A P ERET, RKAaEITRET 0" ALE.

SHW UF 01/2001 E 6.10.00
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Werkzeugmaschinen

B IRFEIHIN AL S e 7

H SyE Y Divinol T 12 EP I1SO 220 (Zeller & Gmelin)
2,71

Y Divinol HLP I1SO 46 (Zeller & Gmelin)
321)

WAEYE Interflon fin lube PN 46 (Zeller & Gmelin)
an

VB IT ARALUX FE 2 (Aral)
o

SHW PS 01/2001 E 6.11.01



SHW

Werkzeugmaschinen

Schmierstofftabelle

EMES)

Tableau des lubrifiants

Schmierstellen
e
Point de graissage

Kennzeichnung
nach
fL31 O 37
Designation selon
DIN 51502

Viskositat R,
Viscosite
ISO VG
mm?/s bei 40°C

AGIP

ARAL

BP

Castrol

Fuchs/
Fuchs-Lubritech

Lubrix

Kliber

Mobil

oMV

Shell

Zeller & Gmelin

Kuhlol
I
refroidissement

huile pour

Aralux FE 2
Sulnit KU

Magna 2

OMV Spark FE

Druckluft -Wartungseinheit
[EEIT  Service
unite’pneumatique

HLP 32

32

Agip 0SO 32
Agip 0SO-D 32

Vitam GF 32

Bartran 32
Energol HLP-HM 32

Hyspin ZZ 32
Hyspin AWS 32

KOMPRANOL HDS

LAMORA HLP 32

Mobil DTE 24

OMV hyd HLP 32

Tellus 32

Divinol HLP ISO 32

Getriebe(Umlauf-
schmierung)
e
Engrengages

CLP 22

22

Agip 0SO 22

Vitam GF 22 (HLP
o

Bartran 22
Energol HLP-HM 22
(HLP OI)

Hyspin ZZ 22
Hyspin AWS 22
(HLP OI)

RENOLIN B5

Mobil DTE 22

OMV hyd HLP-D 22

Divinol DHG ISO 22
Divinol HLP ISO 22

Olnebelschmierung
W ]
Graissage par barbotage

CLP 68

68

Lubrixol S68

Ol Luft-Schmierung
-

CLP 100

100

Blasia 100

Degol BG 100

Energol GR-XP 100

Alpha SP 100
Optigear BM 100

GEARMASTER
CLP 100

Kluberoil
GEM 1-100 N

Mgear 600
XP 100

OMV gear HST 100

Omala 100

Divinol ICL ISO 100

Hydrauilk
WIERSE
Systeme hydraulique

HLP 46

46

Agip OSO 46

Vitam GF 46
Vitam DE 46

Bartran 46
Energol HLP-HM 46

Hyspin ZZ 46
Hyspin AWS 46

RENOLIN B15

LAMORA HLP 46

Mobil DTE 24

OMV hyd HLP 46

Tellus 46

Divinol HLP ISO 46

Zentralschmierung
JokiE v Central
graissage und
Getriebe

%k

Engrengages

CGLP 220
demul-
gierend

220

Exidia HG 220

Deganit BW 220
Deganit BWX 220

Maccurat 220 D

Magnaglide D220
Tribol 1060/220

Gearmaster
CLP 220

LAMORA D 220

Mobil Vactra Oil
No. 4

OMV glide 220

Tonna S 220

Divinol T 12 EP
I1ISO 220

Fette
i AR
Graissages

Seifenbasis
JiWee i)
Type de savon

Allgemein
734
general

K2K - 30

Agip GR MU 2

Aralub HLP 2

Energrease LS2

Spheerol MP 2
Olista Longtime 2
Olit 2 EP

LAGERMEISTER BF 2
LAGERMEISTER EP 2

MICROLUBE
GL 262

UNIREX N 2

OMV signum L2

Alvania RL 2

Divinol Fett L2

Walzlager allgemein

KP 2N-20

Lithium Komplex

AUTOL TOP 2000 High
Temp

Aralub MKL 2

Energrease LC 2

Tribol 4020/220-2
LMX Grease

LAGERMEISTER
LXEP2

Klaberplex
BEM 41-132

MOBILGREASE
XHP 222

OMV lithplex EP2

Albida EP 2

Divinol Lithogrease 2B

Spindellager

L

Roulement de broche porte
fraise

Kliber Speed
BF 72-22

Getriebe (FlieRfett)
e (T )
Engrengages

GP PG 00 K
-30

GRSLL

Klibersynth
GE 46 - 1200

Glygoyle Grease 00

Tivela GL 00

Zahnstangenantrieb
ik engrenage
a crémaillere

Structovis BHD

02 /2010




Die in dieser Tabelle genannten Schmierstoffe sind in stets gleichbleibender Giite bei den
Niederlassungen der nachstehend aufgeflihrten Mineraltlgesellschaften zu beziehen

PR B 00151 L PR 7 0 B T SR A 1 S i
Les lubrifiants mentionnes au verso sont fournis par:

Agip Schmiertechnik GmbH
Paradiesstrale 14; 97080 Wirzburg Telefon: 0931/900 98-0, Hifk: 98442
http://www.agip.de
Agip Petroli S.p.A
Via Laurentina 449: 1-00142 Roma Telefon: (0039) 06/5988-1; Hif%: (0039) 06/59 88-57 00
(Vertrieb weltweit)

Aral
Erkelenzer StraRe 20 41179 Monchengladbach Tel. 02161 909 30
Im Ausland: Die BP Gesellschaften in der ganzen Welt
BP /) i J A 1 5 Les compagnies BP dans le monde entier

Deutsche BP AG, Industrial Lubricants & Services

Erkelenzer StraBe 20 41179 Ménchengladbach Tel. 02161 909 30
Im Ausland: Die BP Gesellschaften in der ganzen Welt
BP /A ] i Je At 5 Les compagnies BP dans le monde entier
www.bp.com
Castrol

Erkelenzer StraRe 20, 41179 Ménchengladbach Tel. 02161 909 30
Im Ausland: Die Castrol Gesellschaften in der ganzen Welt
Castrol 2 )it J 41 57 Les compagnies Castrol dans le monde entier

www.castrol.com/industrial

ExxonMobil Central Europe Holding GmbH
Kapstadtring 2 D - 22297 Hamburg
Mobil 2 7] i f 4> H 5t Sociétés Mobil dans le monde entier

www.exxonmobil.de/

FUCHS EUROPE SCHMIERSTOFFE GMBH
Friesenheimer StraRe 15, D-68169 Mannheim, Telefon (0621) 3701-0
Im Ausland: Die FUCHS-Gesellschaften in der ganzen Welt
FUCHS 2 v i J 4= 5 Sociétés FUCHS dans le monde entier
http://www.fuchs-europe.de/

FUCHS Lubritech GMBH
Werner-Heisenberg-StralRe 1, D-67661 Kaiserslautern, Telefon +49 6374 924 5
http://www.fuchs-lubritech.de/

Im Ausland: Die FUCHS-Gesellschaften in der ganzen Welt
FUCHS 2 i) J 4t 5 Sociétés FUCHS dans le monde entier

Interflon Deutschland GmbH
Herrenpfad-Sud 6  D-41334 Nettetal Telefon (02157) 122 122
http://www.interflon.com

KLUBER LUBRICATION MUNCHEN KG Miinchen
Geisenhausenerstralle 7, D-81379 Miinchen, Telefon (089) 7876-0
Gesellschaften und Vertretungen in der ganzen Welt
2\ EFOAR B i f 4 1 5 Sociétés et representations dans le monde entier
http://www.klueber.de

oMV
Refining & Marketing GmbH Competence Center Lubricants
Uferstr. 8 A-1220 Wien Osterreich
http://www.omv.com

Shell Schmierstoff GmbH 22284 Hamburg
Im Ausland : Die Shell Gesellschaften in der ganzen Welt
Shell 2w it J 42 1 7t Societes Shell dans le monde entier
http://www.shell.com

Zeller & Gmelin GmbH & Co. KG

SchloRstrasse 20 D-73054 Eislingen
Hi%: 07161 802-0 f£H.: 07161 802 330

http://www.zeller-gmelin.de



http://www.agip.de/
http://www.agip.de/
http://www.bp.com/
http://www.castrol.com/industrial
www.exxonmobil.de/
www.exxonmobil.de/
http://www.fuchs-europe.de/
http://www.fuchs-lubritech.de/
http://www.interflon.com/
http://www.klueber.de/
http://www.omv.com/
http://www.shell.com/
http://www.zeller-gmelin.de/
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F4E (1000 DED

* PREREIT
» RJifEEE, BRERITT

1 4E (2000 MED

o g, kAR
* Zrheihd

2 4E (4000 ED

o MAIEHME TR
SR ERAE.
o RXETN T

o MrAFLAL. KA KR DL A T RE -
o HAZIEYI A IR A NC F1 SPS 45l (K122 vh Hiith 21
WA, BT SR

- WEST o SEHHAIIL PEL

= A, BEEIRE o KA HCHT K BRI .

= HlESLATEE o rArJLATHERTE.
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Gerateanordnung

Hydraulik, Pneumatik, Schmierung...................... 7.01.5272
Hydraulikplan ..., H 745.0280.00
Pneumatikplan ... P 745.5221.00
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geplottet: 28.09.2009

K:\Zeichnungen 745\H 745\ H 745.0280.00

Systemdruck 128 - 142 bar DN8
systempressure
DN10_ 1,
DN10 T2
Aggregatsgrenze
end of unit P2 P1) T1 | T3 T2
|
|
: 4 b
| NG6
| MA1 A1 B1 MB1
|
| —
! A, B=G3/8 ’ )
| Vv =2l T2
: Po = 110bar 136 T| Platte AB42-09 MA, MB = G1/4
| .
i NG6 [k
! T 200 bar
| Dz TOV
| Gzl P G1/2
i P1 G1/4 P2
I P A B T
| MP —( ) —eo
! r NG6
| |
|
| — TW‘V 142 bar
! | 128 bar
| X 1.40
i DN4 0-400 bar
|
|
|
|
|
|
|
:
| A 1%
! ) S I
! - Mx NG50
NG4 i % <>
, 72
[ BG100
10 um 7\ : 10 ym
i \ ) :
| I |
|
i 1.24
| 1.28
110] | s P
!
i NG20
L ' NG4
Q=5,51/min
pmax = 150 bar f Oberflachen DIN ISO 1302 Reihe 2 | gezeichnet: GrofSmann 06.05.2008
P=22kW e Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361 /5578 704
n = 1500 1/min d Formtoleranzen DIN I1SO 1101
c Lagetoleranzen DIN ISO 1101 . )
b 4000  28.092008  Grogmann  Kantenzustinde  DIN 6784 Mafstab: %
0a 4308  17.10.2008 Deiss Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34
Index  Nr. Datum Name Basis:
= Hydraulikplan
Technische Ruckfragen unter Tel.: 07361 / 5578 701, Abteilung WM/KO. S W Hydraulic diagram H 745.0280.00
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Pos. Benennung (Plan Seite 1) Sachnummer | Infor-Nummer
1.02 1x |HY - Kleinaggregat
montiert von 0.04 bis 0.42
1.04 1x |Behélter ABZBR- 20/09-B 1 A/IM R 900 025 022
1.08 1x_ |Luftfilter R 900 011 241
1.10 1x |Olstandanzeiger R 900 007 824
1.12 1x  |Rucklauffilter R 900 229 572
1.14 1x |Verschmutzungsanzeige-Einh R 900 229 636
1.18 1x |HY - Zahnradpumpe R 918 C00 094
1.24 1x |Pumpentrager R 900 011 254
1.28 1x  |Kupplung R 900 070 694
1.30 1x |Elektromotor R 900 010 208
P=22kW
n = 1500 1/min
1.32 1x |Platte R 900 721 382
1.34 1x  |Druckabschaltventil DA 6 VA-4X/200-10M R 900 052 036 023105
eingestellt auf
* bar
1.36 1x  |Sicherheitsventil DBDS 6 K1X/200E R 900 769 384 030758
eingestellt auf
* bar
1.38 1x  |Kugelhahn R 900 002 669
1.40 1x  [Manometer R 900 002 686
1.42 1x |Hydrospeicher R 900 738 777
Pos. Benennung (Plan Seite 2) Sachnummer | Infor-Nummer
2.02 1x |Platte 6HSR 06-25/01C SO 64 R 901 038 734
2.04 1x |Ruckschlagventil Z1S 6 P1-3X R 900 226 952
2.06 1x_ |Wegeschiebenentil 4WE 6 YEXEG24N9K4 R 900 561 276 030051
208 1x  |Druckreduzienentil ZDR 6 DA2-4X/75Y R 900 410 813 028111
210 1x  |Schraubkupplung AB20-11/K3 G1/8 R 900 014 363
2.12 1x  |Wegeschiebenentil 4WE 6 YEGX/EG24N9K4 R 900 561 276 030051
2.20 2x  |Abdeckplatte HSA 06 A001-3X/MO0 R 900 316 232 010294
2.22 1x  |Druckreduzierventil ZDR 6 DP2-4X/75-40YM R 900 934 570 030060
2.24 1x_ |Ruckschlagventil Z1S 6 P1-3X R 900 226 952
2.26 1x  |Wegeschiebenentil 4WE 6 YGX/EG24N9K4 R 900 561 276 030051
2.27 1x  |Schraubkupplung AB20-11/K3 G1/8 R 900 014 363 =
2.28 1x_ |Druckreduzienentil ZDR 6 DP2-4X/150YM R 900 483 787 010337 g
2.30 1x  |Wegeschieberentil 4WE 6 YGX/EG24N9K4 R 900 561 276 030051 S
2.50 1x  |Druckschalter IFM PN 7002 G1/4 2 SP 5-100 010352 E
2.52 2% |Druckschalter IFM PN 5001 G1/4 1 SP 8-250 010202 T
2
8 z
& 3
3 '
g 5
e 2
5 &
g S
X
f Oberflachen DIN ISO 1302 Reihe 2 gezeichnet: GroBmann 06.05.2008
e Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361/5578 704
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab:  1:1
Ob 4009 28.09.2009 GroRmann Kantenzustinde DIN 6784 Werkstoff: %
13 4308 17.10.2008 Deiss Urheberrechtschutz entsprechend DIN 34 Halbzeug:
Index Nr. Datum Name Basis:
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mit Filter-Regelventil
mit Druckschalter
mit manuellem Kondensatablal}

with filter regulator
with pressure switch
with manual drain

6 Sperrluft

7 Konus ausblasen

siehe Blatt 2 siehe Blatt 2 siehe siehe
745.731.00.31 745.731.00.31
. Spindel Sperrluft . )
Werkzeugwechsler Werkzeugentriegelung ausblasen sealing air Ol-Luft- Ol-Luft-
tool changer tool release spindle Schmierung  Ruckfithrung
blow out @ oil-air- absaugen Reserve Reserve
33 lubrication
) 3 b [oF
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~— \/ ____%F
:":I :":I 7 1 //\l |
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~\26,27,28
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SHW 010156 (740.01.310)

Ventilinsel 12-fach Multiple connector 12-fold

mit 2 Ventilen 5/2-Wege with 2 valves 5/2-direction

mit 8 Ventilen 3/2-Wege with 8 valves 3/2-direction

. 1
min 5 bar  x Efﬂm CE20.S07
‘g ® 2] '3
el
SHW 010147 (740.01.301)
Wartungseinheit Service unit

K:\Zeichnungen 743\P 743\ P 743.5221.00
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d Formtoleranzen DIN I1ISO 1101
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Blatt: 1 Blattzahl: 2




Fraskopf FKE

Spindelstock

C

geplottet: 03.07.2008

C

h=

K:\Zeichnungen 743\P 743\ P 743.5221.00

Werkzeugmaschinen

6 Sperrluft
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SHW

Werkzeugmaschinen

Chapter 9

Drawings and parts lists

This chapter includes drawings for the various sub-assemblies of the machine.
Each drawing is inclusive of its list of parts.

Designation of the spare and wear parts

In the lists of parts the spare and wear parts are marked with a number.
The numbers are piece numbers which are recommended for a spare parts package.

For example:

Datum: 23.11.2001 11:55

SHW

Seite: 5 WERKZEUGMASCHINEN
Stiickliste -

Ressourcenliste: 013823 / FKA 6.5 SKL 1,542 (1) Zuletzt bearbeitet am: 20.11.2001 08:53 / FISCHER

Pos Menge ME Ressource Bezeichnung i g i i ; F Nr. El EA
170 6,00 Stk 007782 T-Verschraubung T 6-PL 0o 0
171 1,00 Stk 008612 O-Ring 25x2,5 11
172 500 Stk 008456 O-Ring 7,0x1,5 NBR 70 Shore A schwarz 3 5
173 1,00 Stk 008654 O-Ring 32x3 11
174 2,00 Stk 009033 O-Ring 17x2,5 2 2
175 1,00 Stk 008526 O-Ring 15x2,5 11
176 8,00 Stk 008619 O-Ring 30x2,5 8 8
177 3,00 Stk 009023 O-Ring 35x3 3 3
178 2,00 Stk 008629 O-Ring 16x2 0 0
179 4,00 Stk 008647 O-Ring 40x2,5 4 4
180 1,00 Stk 008591 O-Ring 86x3 11
181 500 Stk 008651 O-Ring 55,063,5 5 5
182 2,00 Stk 008584 O-Ring 92,0x3,0 NBR 70ShoreA schwarz 2 2
183 4,00 Stk 008503 O-Ring 58x2 4 4
184 7,00 Stk 009035 O-Ring 74x3 77
185 1,00 Stk 008616 O-Ring 360,0x5,0 NBR 70 Shore A schwarz ZU 31 /1 1
187 1,00 Stk 008618 O-Ring 110,0x4,0 NBR 70 Shore A schwarz zu4s / 11
188 4,00 Stk 009146 Turcon-Roto-Glyd-Ring 47,5x55,0x3,2 ZUus / ﬁg
190 1,00 Stk 008422 Abstreifring 450x465x13 Zu1 / 1 I 1
191 1,00 Stk 009031 O-Ring 10x2 / 1 I 1
192 3,00 Stk 010834 Blockdichtung 6x12x2,4 U8 / o] 0
193 4,00 Stk 008629 O-Ring 16x2 / 7 0

@infor AG, 1986-2001 USrepMDataRListM Ggfdruckt von: FISCHER

Recommnded piece numbers Inland

Recommended piece numbers foreign countries

SHW UF 11 /2001

E 9.00.01



SHW

Werkzeugmaschinen

Drawings and part lists

Denomination Drawing No.: Part list No.:
Column 5274-1
Column 5274-11
DUO-DIiVE X-AXIS ....vvieiriiiieieiiee et 743.574.00.02 ......cocevcvviirieen 743.574.00.02
Feed MOLOT ....ocoveiieeee e s 730.673.00.30
Delta-Integral column Y= 2100 PSZ........ccccccceeennn. 743.105.00.72 ....ovvvviveriaeeeeieens 743.105.00.73
Additional assemblies 5274-15
Telescope cover Y=2100 ........cccovvveeeeniineeeeiiieeeenns 743.116.00.40.....ccceeveiiiiiirinnee. 743.116.00.50
DUO-ANIVE Y-AXIS ..couveieiiiieiiieniie et 743.114.00.04.....cccveeiieieieen 743.114.00.04
Ball screw spindle Y=2100/63x20 .........cccccevreeerennnns e ——— 730.901.00.65
Feed MOLOr ... o et teeetere b et bbb ————————————————————— 730.673.00.38
Cable chain Y=2100 .....ccceeieeeiiiieiiee e 743.159.00.44 ...cevveiieeen, 743.159.00.54
Limit SWITCH ...oeiiiiiiec e 743.412.00.24 ....ovveeeen, 743.412.00.24
Measuring system assembly ..........ccccccoviieiiiiinenen. 743.415.00.23 ......covviviiieeiiiinns 743.415.00.23
Measuring system LS 187 .......ccccovvvveeiiiiieeiiiieeees e e 032022

Cable LS 187 ..o e 030998
LUBMCALION ...eeeeeieeeee e 745.409.00.27 .oovvviiiieeieeee 745.409.00.27
Equipment mount PSZ Y=2100..........cccccccvrreeernnnnns 743.155.00.40 ....oevvivieiiiiiiiiiennes 743.155.00.50
SPINdIEl COVET .....oooiiiiiiiiiiiiie e 743.116.00.04.......ovvvveeieeiiiinns 743.116.00.05
Vertical unit 5274-2
Y-Slide Z=1300 5274-21
Headstockslide PSZ ..., 743.404.00.03 ....vviiiieieeen, 743.404.00.03
Covering Headstockslide PSZ............ccccoovieieiinnnen. e 743.458.00.01
Headstock 26 KW 5274-22
Stroke MONItOriNG .......eeveiiiiiieiiiiee e 745.328.00.05 ......ovvveeiiiiiiiinns 745.328.00.04
Covering headstocK...........ccoviieiiiniiiiieiieee e, TP 743.258.00.26
Main motor 26 KW ..o o et e e e e e e 745.672.60.06
HEeadstoCK. ........cvieiieeii e 743.204.00.04 /142 ..., 743.204.00.04
Additional assemblies Headstock 5274-25

Feed drive MHH ..., 745.330.00.05 ....veviiiieieeeen, 745.330.00.05
Feed MOtOr .......cooiiiieii e et e e e e e e e s e 730.670.00.40
Ball screw spindle Z=1300 63X20.........cccccevveernnnnn. 743.231.00.01 ..o 730.902.00.06
Feed drive Z-AXIS ........cccoiieiiiiiiee e 743.231.00.01 ...eveiiiieee 743.231.00.01
Feed MOtOr ... o e eeeeeeeeeer e —————————————————————————— 730.673.00.30
Limit switch assembly...........cccceiiiiiiinien 743.231.00.01 .....ovvvveiieeeiiinns 743.212.00.02
Measuring system assembly Z PSZ............ccce..... 743.231.00.01 .....oovvvveiieeiiiins 743.215.00.02
Cable chain Z PSZ ..o 743.459.00.03 .....oveiiiiieieeeen 743.459.00.03
Measuring system LS 187 .......ccccovviveeiiiiieeiiiieeees e 032014

SHW PS5 11 /2009 9.5274 1/3



SHW

Werkzeugmaschinen

Drawings and part lists

Milling head 5274-3
Milling head unit SK 50 AD MMS N501-30
SPINAIE UNIt..eeeeeii e 745.315.00.04 ....oovvvveeiiiiii, 745.305.00.04
HOUSING...cvveeiieee e 745.315.00.04 ...ccoveveeiiiiin. 745.310.00.04
Resolver ROD 1080-3600 ..........ccccveeeiiiieeeeiiiieeeans e 745.681.01.18
Milling head holder ..........cccoooeiiiieeieeee e, 745.325.00.06 ...coeveeeeeveiiiinann. 745.325.00.06
SWILCH Lo 745.320.00.00 ......ovvveviiiierennne 743.320.00.90
Piston move-in MHA..........cccoiiiii e, 745.327.00.04 .....ovvveiiiee 745.327.00.04
Bed unit 5274-5

Bed 5274-52

Bed X=8000........ccciuieeeiiiiie e 743.534.00.42 .....covvveeeieaen, 743.534.00.42
Limit switch assembly...........ccccciiiiiine, 743.512.00.02 ......ovvvvveieeeiiinns 743.512.00.02
Measuring system assembly ........ccccccoovvcvviiienreennnn. 730.862.00.62 .......evvvvvnrnnnnnnnnnnnn 730.862.00.61
Measuring system LB 382C ........cccccevviiieeniiiinennns PR PP 730.681.03.08
Centralising lubrication ...........ccccceiviiiiie e, 743.510.00.02 ....covvvveeiiiiiie. 743.510.00.02
Duo-Cable chain 5274-54
Duo-Cable chain 450 X=8000............ccccvvmrrrreeernnnns 743.551.00.30...cccummrnnnnininiiiininnnans 743.551.00.80
X-Chain Cables and accesS0ries ElECHIC. ... ..uuuiieiis vt 5274XE
X-Kette Cables and accessories MeChaniC.........cue. vovceiiiiiieee et 5274XM
Media 5274-7
Hydraulic 5274-71
Hydraulic BOSCH PSZ.........ccoooviiviiiee e, H 745.0280.00.........cccvvveeveunnnnn. 745.720.00.69
Hydraulic INES ........eveiiiiiiii e S ettt e e e e e ae e 745.741.00.25
Pneumatic 5274-72
Pneumatic PSZ........ccocoiiii e P 745.0008.00 .........cccceeeveieennnn. 745.750.00.19
Lubrication 5274-73

(O 1 (0T TN 11T o] ¢ T= 4o ] o SR 745.731.00.25
(©]11 (o T T1 I (oo [1] o] To7= 1o o IS 033720
Lubrication unit 2,7 L ....c..coeviiiieeiiiiieee e SRR RTURPRPTTRR 732.682.00.00
Cooling 5274-74
(@0 To] 11 o U111 S5 745.811.00.12.....cc0vvvveeeeeeinnee, 745.811.00.22
Cooling Medium........cccveveeeeiiiiree e ARALARALUXFE 2 ....ccceeene 026356

SN et s s 743.999.18.00

SHW PS5 11 /2009

9.5274 2/3
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SHW

Werkzeugmaschinen Drawings and part lists
Accessories 5274-8
Function-Accessories 5274-81
(01171 11 oo [P e ———— 743.945.00.51
Rotary table .........cooeveeeiii e et 750.850.00.04
Control panel SIN 840 D......cooooiiiiieiriee e ees vt e e e e e e s s e e e e e e s e raarraaaes 745.118.00.06
Working platform .........cccoocciieiie e 743.942.00.05 ...covveveeeiiiiieee. 743.942.00.01
SUPPOIt framMe ..o 743.942.00.23 ...cooovveeeeeeeeeeeenaas 743.942.00.23
Stairs to platform PSZ ..........ccccvvveveee e, 743.942.00.00 .....cvvvvvveeeeeeniinnns 743.942.00.40
T 0 T o R 750.809.00.42
Peripherie Accessories 5274-82
Protection WOrKING @r€a...........uuiiiiiiiiiiiiiiiieieee et et e e e e s s s s e e e e e e s s s sabre e e e e e e e e e aans 730.803.00.84
FIrmM-SIgNS ..ccoeoeii e e ——— 743.999.00.25
Y= o] = o | £ USSR 743.999.00.76
Maching aCCeSSONIES ........uvevviiiiieiiiiieeesiieeeeesieeeeas e 743.999.00.99
IMIMEISION PUMP .etiiie ettt ettt e et e e e et e e e e ate teeesntaeeesatbeeeeaasbeeeeaasteeeesansaeeeeannees 731.672.77.00
Coolant filter ........cocveeieiiiiiee e USRS 743.804.00.43
Co0lant [iN€ 5/6.........coveiiiieeeiiiiiie e e e e 730.805.00.03
Service PiPe KMTL ....cuuiiiiiiiiiiiiieeeee e e 730.805.00.33
Installation 5274-9
Fixators Machine 5274-91
BW-Fixator EK Il WES 500.......cccciiiiiieiiieeiieesiies teeeieeesiieesnteeesneeanseeesseessseeesnseeans 730.813.00.26
Levelling ledge maching Bed.............ociiiiiiiii it e 730.999.00.13
Levelling ledge machine bed cranked ...........ccccooccr eviiiii i 743.999.00.14

SHW PS5 11 /2009 9.5274 3/3
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K:\Zeichnungen 743\743.574\ 743.574.00.02 Duo-Drive X-Achse

geplottet: 21.04.2009

f Oberflache DIN ISO 1302 gezeichnet: GroBmann 15.05.2003
e AIIgemeintoIeranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361 /5578 704
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DINISO 1101 MaRstab:  1:5 (1:2,5)
1b 1709 | 21.04.2009 GroRmann | Kantenzustande DIN 6784
1a | 3207 [06.08.2007 | GroBmann | Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34

Index| Nr. Datum Name Basis:

SHW

Werkzeugmaschinen

Antrieb X-Achse

WFB

743.574.00.02

Blatt: 1 Blattzahl: 1
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Oberflache DIN ISO 1302 gezeichnet: Deil} 13.02.2003
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361/5578-701
d 0610  09.02.2010 GrofAmann Formtoleranzen DIN ISO 1101
c 0407 | 19.01.2007 Grof3mann Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab: 1:20 (1 :2)
b 4005  06.10.2005 GroRmann Kantenzusténde DIN 6784
a | 2734 20.082003 DeiR Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34
Index Nr. Datum Name Basis:

SHW integralstinder 743.105.00.72

Werkzeugmaschinen Y=2100, WFB Blatt: 1 Blattzahl: 1

K:\Zeichnungen 743\743.105\ 743.105.00.72
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J E
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NS
©
o
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NS
3
N
f Oberflache DIN ISO 1302 gezeichnet: Deiss 31.03.2005
e Aligemeintoleranzen  DIN ISO 2768 m k Tel.: 0736175578 701
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab: 1:10
1 b Kantenzustande DIN 6784 Werkstoff:
2a | 4407 |29.10.2007 | GroRmann | Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34 | Halbzeug:
Index| Nr. Datum Name Basis:

S WV | Teleskopverkleidung)  743.116.00.40

Werkzeugmaschinen | psz Blatt: 1 Blattzahl: 1




geplottet: 27.01.2009
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Z(1:5)
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.33, 56

Anzugsmoment = 300 Nm
mit Nordlock-Scheiben gesichert
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Auflage RUE-Wagen
+ Passplatte

®38 )
B-B (1:2.5) -
—
> : — 60
' \ “ Anzugsmoment = 17 Nm
“ T/‘ . N | . : 2954
7] L] 50
- Frequenz an
WEF-Tensiometer
=105-110Hz
Siemens
1FT6108

[+
(]

-]
[+]

3163,5

3110

30

15

3

Y (1:2.5)

G :

NBR 26

Rundschnur
einlegen

\ / Auflage Schraubenkopf
12 | Anrugsmoment 40 Nim = 81
e =L - = nzugsmomen
\I[ .4// ]l\ =] // auf MaR 40 | .
( - einstellen u.
6 0 (" / w=d o| sichern
= /./ <
Z=51 | \‘?— 595 - -_!,
N 86 -
B 2y ——
61 s 44 e ]
— == 85 1
31 ’ LE; N %\ﬂ %\\1
| | 2895
i N
\E _ % § - 35 N N / 0
@65///&;: xr X A _j /\ ff/// N
__4I7_ | — |
40 E 395 ?L | ! N T ://g
\\_ 7_0 S _!_ =i 377,5 £
- / ﬁ;(éal&ililaelgmgscheibe ZW 80
\\ entfernen \< ==
~_ | Anzugsmoment |
‘9 N\ }X\ N ﬁ 310 =270 Nm
% S 13
O ¢
NBR @6
Rundschnur E
einlegen %
87 B

NoRoNoH. RoXe i}
QR-OE OO

134,55

Anzugsmoment = 220 Nm
mit Nordlock-Scheiben gesichert

/
3

@ 730.901.00.XX

Montagehinweis:

Zuerst Lagergehduse unten am Stander anschrauben. Anschlieend Mal 2100
bzw. 2600 einstellen (siehe Schnitt A-A) und Lagergeh&use oben befestigen.

Schmieranschluss
Dichtungstrager oben
bei Montage gebohrt

Jetzt Vorspannung (1,2 - 1,3 mm) fur Loslager vorsehen.

Riemenspannung ist mittels WF-Tensiometer durchzufihren
(Einstellwert = 105 - 110 Hz)

Vorspannung Tellerfedern: 1,2 - 1,3 mm

K:\Zeichnungen 743\743.114\ 743.114.00.04 Duo-Antrieb Y-Achse (Loslaqer oben)

12 ‘

Werkzeugmaschinen

63x20 Loslager oben, mit 1FT6108

f 5 ichnet: Deiss 29.10.2002
Oberflachen DIN ISO 1302 gezeichnet. Leiss 2v.1U.
e Aligemeintoleranzen  DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361/5578 701
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
4c | 3807 |19.09.2007 | GroRmann | Lagetoleranzen DIN I1ISO 1101 MalRstab: 110 (1:5;1:2,5)
b | 3005 |28.07.2005 | GroRmann | Kantenzustéande DIN 6784 Werkstoff:
a | 2605 |30.06.2005 F. Maier Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34 | Halbzeug:
Index | Nr. Datum Name Basis:
SHWV | antrieb Y-Achse | 743.114.00.04

Blatt: 1 Blattzahl: 1




geplottet: 30.06.2008

T ——————F————

60

61

10 i

\ | 4/

[l o
64 Eeckel ugten _ o o
Hinweis: interen demontieren
Bei Verwendung von Kiihlschlduchen /
des Typ "Parker Steckschlauch" und - - ~]

Stecknippeln keine Schlauch-
schelle verwenden.

Klhlmittel
Innenkiihlung

Fraskopf
einziehen

A (1:1)

Fraskopfaufnahme
einziehen

Klhlmittel
Fraskopf

AulRenkidhlung |
Klhlung Klhlung
Motor T Motor P

abheben

K C D O Kabel beidseitig zugentlastet -
Schmierung O N
Schlitten o / Spindel arretieren

ael al : f ; ichnet: Dei
\ . WZ in Splndel l6sen 2e | 2708 | 30.06.2008 Oberflache DIN1S0 1302 gezeichnet '[I')gll.s:soggé)127052578 701

GroBmann | Aligemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k

Druckschalter ° N 1d | 2308 | 30.052008 | Grofmann | Formtoleranzen DIN ISO 1101
Schlitten . / FraSkOpfannahme 2c | 4907 | 03122007 | GroRmann | Lagetoleranzen DIN1SO 1101 Mafistab: 17

K:\Zeichnungen 743\743.159\ 743.159.00.44 Energiekette

abheben b | 4005 | 30.09.2005 Deiss Kantenzustande DIN 6784

a | 2741 [09.102003| F. Maier | Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34
Luft \ ' Spindelkonus Index| Nr. Datum Name Basis:
Ol-Luft-Schmierung ]
X~ \Sperrluft \ausblasen SVV | Engergiekette | 743.159.00.44
s . ‘ s ) , R

| Werkzeugmaschinen Y-Achse WFB Blatt: 1 Blattzahl: 1




geplottet: 27.01.2009
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Y (1:2.5)
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—
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45
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K:\Zeichnungen 743\743.412\ 743.412.00.24 Enschalteranbau PSZ

f Oberflache DIN ISO 1302 gezeichnet: GroBmann 29.09.2005
e Aligemeintoleranzen  DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361/5578 704
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaBstab:  1:10 (1:2,5)
b Kantenzustande DIN 6784
a Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34

Index| Nr. Datum Name Basis:

SHW

Werkzeugmaschinen

Endschalteranbau

PSz

743.412.00.24

Blatt: 1 Blattzahl: 1
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o 36 (2x)

: ) A 39
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geplottet: 27.01.2009

K:\Zeichnungen 743\743.415\ 743.415.00.23 MafRstabanbau PSZ (Y-Achse)

f Oberflache DIN ISO 1302 gezeichnet: GroRmann 06.04.2006
e Aligemeintoleranzen  DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361/5578 704
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab: 1:10
b Kantenzustande DIN 6784
a Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34

Index| Nr. Datum Name Basis:

SHWY | magstabanbau 743.415.00.23

Werkzeugmaschinen Y = 1600/2100 PSZ Blatt: 1 Blattzahl: 1




geplottet: 13.04.2010

L

vorne

2.1

1.5

1.2

vorne

6

7

Werkzeugmaschinen

L | | ¢
\\ \\ Z
; ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° . . .
0O 0 0 0 0000000 0 0 0 0
~ .
- L] o L]
hinten = F
o
1
] (] (] [ ] (] (] [ L] ./ L] \\ °
4 - |
[ p q
()
L] . '~\
2.3 R =
| — ——
N 3.4 4.1
I( S S s :
| Jo| | [ | WV
= Lo // ° )
'I L3 I 1 LJ
° ° o
L]
o P .
- - hinten
@ : :
=
o
L] o
: L°] 1®) - L] ] (] o
/ 1
o © o I I o o o ¥3_3
| | | |
| I |
° ° = =
 ——T . L 1O o Schmierstellen Schlitten Z
<4 1 _ - S Pos. |Achse Element Ort Dosiermenge
— 1 — ST 1.1 Y-Achse RUE- Wagen vorne unten 0,2 cm?®
e ‘ 1.2 Y-Achse Kugelrolls pindel vorne unten 0,1cm?
1.3 Y-Achse RUE- Wagen vorne mitte 0,2 cm?
1.4 Y-Achse RUE- Wagen vorne oben 0,2 cm?
1.5 Y-Achse Kugelrolls pindel (Rohr) vorne oben 0,1cm?
2.1 Y-Achse Kugelrollspindel (Rohr) hinten oben 0,1cm?
2.2 Y-Achse RUE- Wagen hinten oben 0,2 cm?
2.3 Y-Achse RUE- Wagen hinten mitte 0,2 cm?
2.4 Y-Achse Kugelrollspindel hinten unten 0,1 cm?®
H H 25 Y-Achse RUE- Wagen hinten unten 0,2 cm?
3.1 Z-Achse RUE- Wagen vorne unten 0,2 cm? Oberﬂéc.he DIN IS0 1302
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k
3.2 Z-Achse RUE- Wagen vorne oben 0,2cm?® Formtoleranzen DIN I1SO 1101
@ 3.3 Zu (verschlossen) 0,2cm? Lagetoleranzen DIN ISO 1101
3.4 Z-Achse RUE- Wagen hinten oben 0,2cm? Kantenzustinde DIN 6784
@ 315 Z-Achse RUE- Wagen hinten unten 0,2cm? a 1510 | 13.04.2010 | GroRmann Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34
Index| Nr. Datum Name Basis:
4.1 Z-Achse Kugelrolls pindel 0,1cm?
4.2 C-Achse Fuhrungsring FKA Ring hinten 0,1 cm? S H W H
4.3 C-Achse Fuhrungsring FKA Ring vorne 0,1cm? SCh mieru ng

PSZ Y / Z-Achse, RUE mit 0,2 cm?®

gezeichnet: Deil} 12.05.2006
Tel.: 07361/5578-701

Malfstab: %
Werkstoff:
Halbzeug:

745.409.00.27

Blatt: 1 Blattzahl: 1

K:\Zeichnungen 745\745.409\ 745.409.00.27



geplottet: 11.09.2009
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gebohrt

10

M8 bei Montage

IS

1b 3809 11.09.2009 GroBmann
a 1605 21.04.2005 GrofBmann
Index Nr Datum Name

 SHW

Werkzeugmaschinen
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f Oberflachen DIN ISO 1302 Reihe 2 gezeichnet:
e Alilgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN ISO 1101

Kantenzustande DIN 6784
Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34

Basis:

Geratetrager

PSZ komplett

743.155.00.40

K:\Zeichnungen 743\743.155\ 743.155.00.40

Grolmann 14.08.2003
Tel.: 07361 /5578 704



IS

geplottet: 27.01.2009

B (1:10)

P a—

3 —

bei Montage
gebohrt

C (1:5)

O0.0..0.0000.0.0....‘\D.D....O
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K:\Zeichnungen 743\743.116\ 743.116.00.04 Spindelverkleidung hinten

f Oberflachen DINISO 1302 Reihe 2 | gezeichnet: Deiss 13.09.2005
e Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361 /5578 701
d Formtoleranzen DIN I1ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN 1SO 1101 MaRstab: 1:20
b Kantenzustande DIN 6784 Werkstoff: '
a Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34 | Halbzeug:
Index | Nr. Datum Name Basis:
G = YW/ | Spindelverkleidung | 743.116.00.04
Werkzeugmaschinen | PSz hinten

Blatt: 1 Blattzahl: 1
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geplottet: 27.01.2009

B-B

8,19

Passplatte (3x)
(900 ) V

_—'I_I

U

3

1:25

theoretisch 7,5
bei Montage eingepasst

3,20

(] T
L
ZW

W
feecl
B
2N
b Y
Anzugsdrehmoment
5-8Nm

L]

Grundeinstellung

30

TS
NN

Anschlagkante

Anschlagkante

@

=<

1:25

21

K:\Zeichnungen 743\743.404\ 743.404.00.03 Spindelstockirager komplett

f Oberflache DIN ISO 1302 gezeichnet: Deiss 11.11.2004
e AIIgemeintoIeranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361 /5578 701
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab: 1:10
b Kantenzustande DIN 6784 Werkstoff:
a | 1005 |10.03.2005 | GroRmann | Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34 | Halbzeug:
Index| Nr. Datum Name Basis:
&5 =1 UV spindelstocktriger] 743.404.00.03
Werkzeugmaschinen | wrs Blatt: 1 Blattzahl: 1




i

[/

17 7

20 (2x)

q 22 (2x)
bei Montage
é gebohrt

geplottet: 04.02.2010

Oberflachen DIN ISO 1302 Reihe 2 | gezeichnet: Vogel 04.02.2010
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361/5578-706
Formtoleranzen DIN ISO 1101

Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MafRstab: 11
Kantenzustande DIN 6784
Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34

Index = Nr. Datum Name Basis:

SHW ;,catzgruppe FKA  745-328.00.05

Werkzeugmaschinen Blatt: 1 Blattzahl: 1

K:\Zeichnungen 745\745.328\745.328.00.05\ 745.328.00.05
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7 b Montagehinweis: o
Gewindestifte an beiden Naben e
abgedichtet mit anziehen und mit Loctite 243 sichern I .-
Loctite 573 % ' '
, | 4 )
N | y
Y (1:1) f N - -

N
e
AN
787
2
.

, N : \ | |
\ Kessler Einbaumotor DMR 180 AL.4.FOS max. 880Nm bei S6 (40%)

\ \ mit ERN 280 (2048 Imp/Umdr.) infor 019043
| | |

= IOF Ao Tk 7= .
= Hi; Tez
= 70/ |
U 78 N - g
| \ - I
g . 0 i
| | L fSist=- o , [
v I B == % T /
7 (-_%// v / / , ;1 1 /] Y / K// \ / AE%\ / / ﬂ’rr ,
7 — 7 i 77 — /' | f' S Y / 7 7 i 1\ Y i 7
/ 7 / / /] - I I [ \ \ [ / / | ] \ I /
—= B B
; Montagehinweis: N %
10 Gewindestifte an beiden Naben anziehen _ 54 82
" 1‘81 ;g 14 und mit Loctite 243 sichern =l 40
%/ 9%/ N0 95/ 4 34/ |25/ 21) |70| 5 [50] 70/ 67 50 15 \55 13
Ebgest\i/mmt auf ' 56 26 21, 35
ager-Vorspannung i
0,01-0,02 mm Kantenschutz mit Rﬁggﬁltgi}gn
Loctite 496 sichern siehe Blatt 2
X (5:1) Stangenfﬁhrungfring (Pos. 95) Schmiernuten
60° 8x135 N

Schrauben in M1:5
Bohrungen vermitteln

| |
v \ || | || | || | || \

(25]

I A
T ¢ /
R
% ~67,5 | 7x135=945 |

geplottet: 30.09.2009

ca. 1080 4 X Plattenmontage nach
| ' 41 Montageanweisung Nr. 3

'

430

M4-8/12 (2x)
bei Montage

(é .e\ gebohrt . —
—

Schraubenlécher mit
Araldit ausgegossen

beflllt mit Schmierdl
INTERFLON
FIN Lube PN 46

| /6\
28
L [[o i 49 (4x)
M1:5 ' .
18 19 I = _ 28
L ) - []
16 17 s .
31 35 35 .
48 78 78 ., o )
D
435 — | ° — |
2x 24 Stk.
(Lage siehe =~ @ 453 (2x) 0 :'/
Schragbild) .
© ® Ly
%, .
juin o _ /
% / ==
. . 0
' - 0 ° :
s OmO] ! omU
‘ 11 / 745.325.12.00 Hirth-Verzahnungsring | |K L)L 1) 2
L i aus Baugruppe FKA montieren: — — : B
die breite Ausfrasung der Verzahnung muss 0 e =
| horizontal bzw. vertikal montiert werden, wobei auf , S
! | einen leichtgéngigen Einbau zu achten ist. )‘ lw 27 <
l ) 35 N
—— b 5
so gekennzeichnete Positionen sind in ngs s 76 2 g
, ) A Ressource 473122 | 392 84 48 (4) gg (6%) (2X) £
_— Duo-Olnebel-Schmierung enthalten X S
h._: 4
) f . . . . .
SO gekennzeichnete Positionen sind in @ . ObeerfrI::i:e;eranzen DIN ISO 1302 rEemez gezeichnet: F, Ma|er 01.02.2007
| /Q)D Ressource 525826 VKDG Spindelstock @ d ﬁg?mto,er;,:zen B:k,‘ .'28 1217§f “ Tel: 0736175578 700
PSZ /| Z = 1300 enthalten ' c 4009 | 30.09.2009 | Eberhard Lagetoleranzen DIN'ISO 1101 MaRstab:  1:2 (1:5; 1:1; 5:1)
o 5 (1) (3%) n e sz sroond N3
| XX RoSsource 432004 Zusatzorppe 5.6 18 e
- abgebohrt und -
<£‘ - PSZ / Z = 1300 enthalten 25 gosenkt. SHW Spindelstock 743.204.00.04

Werkzeugmaschinen Baureihe 5 ab Baujahr 2007 Blatt: 1 Blattzahl: 2



geplottet: 30.09.2009
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% D M1:5
C-C (1:5)
j/ ° o o o .
§ © o o
T { |
/ S — ° _
| . N
E Ij{& . J 4 4
L — ©
” i I T i1 C
Y l_-
/7 Tanmians ] S | ,
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s C . o o
=l
24 23 | \
47 77 22 \33 -
mit Dichtmasse
abgedichtet 32 443
444
Detailansicht G
siehe Blatt 1
442
315 441 F-F
100 450 305 452 201 330 100 8 P 20
> a 2 T.J%V 19 /%%
© | 0O \ / O ...H\lk\\@ -
— ™ 0 ' 4 I
— S — " 28 | T
( L :lK;} 201 ! T 7///F :|"| 17/
- @) — T~
\\ : ‘@ B s Lénge bei Montage
abgestimmt
oo © =al=:1(0)! 0 =Dk
| —
| — @@ ?E I T
\ ( il |VQ m ' B WS
| N nl \
| — = —,
= [HEE e VA" )
o © i o o
315 / 305
218 315 201 316 100
331 218
100 100 440 N alle Verschraubungen der Schlauche
mit Schlagzahlen kennzeichnen
S
S

Pos. 1xx Schmierdlzufihrung

Pos. 2xx Sperr- u. Blasluft / Freileitung
Pos. 3xx Druckdlzufiihrung

Pos. 4xx Kihlwasserzuflhrung

Blasluft (WZ-Kegel)

Olnebel FK-Aufnahme TECALAN 8x1x1100 mm

Olnebel Antriebswelle Spindelstock TECALAN 8x1x1500 mm
Sperrluft

Werkzeugspannung (Druckschalter am Spindelstock angebaut)
FK einziehen

FK abheben

FKA abheben

FKA einziehen

Leckol - Olnebel

N —

A OONOAWWN

- O

/

o

D (1:2.5)

Ansicht ohne
Deckel dargestellt

© © ©

© ©

AuBeﬁ%hlung

A

314

H (1:5)

Ansicht ohne Abdeckblech und
Motor dargestelit

30
49 (4x)

so gekennzeichnete Positionen sind in
Ressource 473122
Duo-Olnebel-Schmierung enthalten

so gekennzeichnete Positionen sind in
Ressource 525826 VKDG Spindelstock
PSZ /Z = 1300 enthalten

K:\Zeichnungen 743\743.204\743.204.00.04\ 743.204.00.04

XX so gekennzeichnete Positionen sind in
Ressource 432904 Zusatzgruppe 5.6
yd PSZ /Z = 1300 enthalten

f Oberflachen DIN ISO 1302 gezeichnet: F. Maier 01.02.2007
e Aligemeintoleranzen  DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361 /5578 700
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
Oc 4009 30.09.2009  Eberhard Lagetoleranzen DIN ISO 1101 . 9 (1B 1-
4b 3008 29.07.2008 GroRmann  Kantenzustande DIN 6784 Mafistab: ~ 1:2(1:5,1:2.5)
O0a 4407 30.10.2007 GroRmann @ Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34

Index Nr. Datum Name Basis:
Werkzeugmaschinen Baureihe 5 ab Baujahr 2007 Blatt: 2 Blattzahl: 2



geplottet: 09.12.2009

8

37 I 47 2x

AN

Siemensmotor und Motorflansch
mit Pos. 36 (4x) verschraubt

mit Loctite 243 gesichert

67

T5-340 -

Z=68

62 17

TN

bei Montage
abgestimmt u.
abgedichtet

— T
7 62 69 10 / 55 (2x)

/| |

[

] 12

50/51

S

o

N

.//

A-A(1:1)

52 /53

1

&
11 32/6 68 34 (129
i=120 mit Loctite 243
Einbausatz ist gesichert

geman Montage
und Wartungsanleitung
einzubauen

35 (2x)

60

z=10

diagonal mit
Drehmoment angezogen

5009
3605
2305
1105
0705
e 2719
Index Nr.

- Q T -

39 61

mit Loctite 243 gesichert

09.09.2005
08.09.2005
09.06.2005
17.03.2005
17.02.2005
08.05.2003
Datum
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N - st
| NN \ ] I i () [ ]
\ | | _@— \ — G - N
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\\\l*_i I _ _ _ _ _ _ _ _ ] p— V// _ _ _ _ _
|l | S =
2 [ l L[ _E
NWZ7ZAN ‘_ﬁ. < NVANNANEIZON X = /
AV, — — %@: \ / i/] T ) [
AN

Vogel
DeiR
Groflmann
GroBmann
GrofBmann
GroRmann
Name

SHW

Werkzeugmaschinen

Oberflache

Allgemeintoleranzen

Formtoleranzen
Lagetoleranzen
Kantenzustande

Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34

Basis:

Einbauanordnung
Einbausatz Harmonic Drive

v

g

/

Fettfllung

DIN ISO 1302
DIN ISO 2768 m k
DIN ISO 1101

DIN ISO 1101

DIN 6784

Antrieb FKA

’| 7

Kafig

Motor-
seite

K:\Zeichnungen 745\745.330\ 745.330.00.05

gezeichnet: Grofmann 12.02.2002

Mafstab:

745.330.00.05

Blatt: 1 Blattzahl: 1

Tel.: 07361/5578-704

1:2

(1:1)



‘ 2 3 4 5 6 ‘ 7 8 9 10 1 12 13 ‘ 14 ‘

geplottet: 27.01.2009

id Darstellung 2 X (1:2.5)
- ohne Riemenabdeckung N Mefsystem LS 186 C
s | ) mEx ML = 1440 mm
© g © N %
0 ©®%o 5 B.B /\X 21
C / E_ \ /////r
| i T 10
°0° N 35 XN n
©%o / Ok % 18
I - i —
=5 = ) q
° 1 ¥ = ©o \\\\\JQ
° ! I ) ©®o°
B
o - —t 360 B> \ ] // 7 > -
E i | ( 55 ) Lmﬁmﬁ\L |

o 1 bei Montage
1 0o o . | S~ 1 15122 20 16 = gebohrt
© o o ﬂ\ ~ Z(1:2.5) \ i
] ] U / e Y . v \ 17 18
2 Lo
*A - 1 - =T - - - - \% A / - - - *A @@ bei Montage

— / gebohrt
— s AT S e

GDOO
p O o

@)

V ﬁ\\ A-A (1:20) E\’ lor——r39
= - 0006000

Darstellung

ohne Riemen- und
Spindelabdeckung

V (1:2.5)

15

z=33 Siemens 1FT6108

Anzugsdrenmoment 7
=17 Nm

36,37 60 61
38 LT W (1: 2.5) 10
x. C— 1]

K
; / /
7
hnungen 743\743.231\ 743.231.00.01 Antrieb Z-Ach

Anzugsdrehmoment ] _ » _ _ _ _ _ _ \ _ \ T dﬂ
=5Nm N ﬁg\\\ /Eﬁ/
g X
-’EI// ] \ AN \ / ﬂ\
a0 — g 2N s
Anzugsdrehmoment : i \ / g
=120 Nm O / O / \ f Oberflachen DIN I1SO 1302 gezeichnet: GroBmann 29.01.2002
@ Baugruppe 743.215.00.02 (521502) g Aligemeintoleranzen  DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361 /5578 704
k c ogecerzen  DNiSoror | Maflab: | 1:10 (120:129
b |2791 |07.10.2004 Deiss Kantenzustande DIN 6784 erkstoff:
@ Baugruppe 743 212.00.02 (521 202) a 12735 |28.08.2003 Deiss Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34 | Halbzeug:
Index | Nr. Datum Name Basis:
63 2 @ 40 (4x 12 41 :
L 0 L %X Baugruppe 730.902.00.06 (690206) SHW | antrieb z-Achse | 743.231.00.01
2 | 3 | y s | s ; p ; | " | - | — | Werkzeugmaschinen | GT2-63x20 WFB Blatt: 1 Blattzahl: 1




geplottet: 30.05.2008

178

30 \1

32

64

<b> Kabel beidseitig zugentlastet

K:\Zeichnungen 743\743.459\ 743.459.00.03 Energiekette Z-Achse

f Oberflachen DINISO 1302 Reihe 2 | gezeichnet: Deiss 07.02.02
e Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361 /5578 701
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN 1ISO 1101 MaRstab: 110
1b | 2308 | 30.05.2008 | GroRmann Kantenzustande DIN 6784 Werkstoff:
a | 2735 | 28.08.2003 Deiss Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34 Halbzeug:
Index | Nr. Datum Name Basis:
SHWV | Energiekette 743.459.00.03

Werkzeugmaschinen

Z-Achse Z=1300, WFB

Blatt: 1 Blattzahl: 1




geplottet: 08.01.2009

‘ 7 ‘ 8 9 ‘ 10 11 12 13 14 15 16 17 ‘ 18 ‘

A-A 025 - A
bei Montage
mit Loctite 496 1 geboh rtg i =
eingeklebt | —— ] 243
45 + A
46 5 , —=
' \ ‘<_L/
© 224 | M2:1 - N
mit Loctite 542 ' ) -
abgedichtet S%STLTTn?Q aut '
ﬁ V,orsbannung % 102
207 206 170 1(12)()2 / 15 101 200 28 67 108(3x)
@ ﬁ 4 % - |
@ — L |
4 | 8 /169
Lagersatz auf 75,00 abgestimmt '
107 g . |
108(3x) ' / / —
85
31 5
203+209
156 108 3x)
244 201+208
243 187 n
oty 202
242 —
-~ ]
63 |
27 — 204 p ! *D
245 siehe Blatt 2
- ——— 36 e
oldicht mit
38 (50) Loctite 573
94 =
wasserM 4
gekirzt auf 24 -1 -
siehe Zeichnung
Pos. 24
| |
A\
194
29 189\ 30 102
205 197/ 24,/ 18/ 17 57| |48 230 26/25 32 218/ 73/ |47 |218 34 \73 280 @4x \100 ‘140 280 @4x) 5 . 22 91
; . . . Fettmenge - mit Loctite 496
sl ™ R e (50) 217 e e B-B st -
Aluringe Kegelrad verklebt
270 é%ﬁéﬁnrgg Aussparung
Aluringe Hirthverzahnung
Y (1:2
G-G (1:2) (1:2) : /
136 265 ] .
8 79 107 95 105 88 u
128 92 129 1x geklrzt
auf 15 mm
— / l 59 103
) .
/& 162 Ermeto-Rohr 6x1
4 mit Loctite 648
7'Y AR ! 100 eingeklebt |
/, g - — A ZI [ | | § 3 Rohre bei
Montage
[ 5 o ! / 106 61 gebogen
\é . //é Cu-Rohr 4x1
mit Loctite 648
N . /eingeklebt
EE (1:2) ' ,/ /
T l 177 by
A i { /[) ‘(]/
of \ o
| N ‘ T . il
/) Kupferrohr mit )
\ - Loctite 648 eingeklebt
@) o 1x 245 mm
© L ONT 8|12 1x 230 mm
O O 4
O O
| o > O | |
30x133N 26x133N
3 26x114N
30x77N 26x77N -
© Z3OXS3N / 5
103 : D=204 D=203 2
(2x) 65 6,5 :
10 9,7 b
16,3 11,2 3
_ < - Bezeichnung der Medienleitungen g
Kennzeichnung Kesr,‘\,”FZX'?hS”ﬁé‘g E Agn/néﬁg An/uggKF . Leitung Aufgabe Druck (bar)  Werkzeug Einzugskraft 20 kN +10% g
FAG (Lagersatz) (Universallager) <P 1 Kihlwasser fur Duschring 3-5 ~
(Lagersatz) > Blas|uft 5 f Oberflachen DIN ISO 1302 Reihe 2 | gezeichnet: Vogel 19.01.2006
M — — 3 Olnebel 17 : ﬁllgein?into'eranzen B:H :28 fzgfm k Tel.: 07361 /5578 706
Axial- tad'ad e Axial- /v) /v’\ =X Axial- g /v) X : R ATy v B ormtoleranzen
o e A ke 189 4 Sperut e AL L
%.%<\ l() < 69 140 35 5 Druckél flr Werkzeug lBsen 120 4a | 4907 | 05.12.2007 Vogel Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34
| / B / | / | | 6 Kihlwasser fur innengekihlte Werkzeuge 15-30  {ndex| fr | Datum Name | Basis:
shel wlold ool e oonat 7 Druckdl fur Fraskopf einziehen 120 SHW Fraskopf 745.315.00.04
8 Druckdl fur Fraskopf abheben ca. 40 : _ _
‘ ‘ ‘ | | | Werkzeugmaschinen UFK UFZ 5.3 DIN AD Blatt: 1 Blattzahl: 2




D-D
90° gedreht gezeichnet
siehe Blatt 1

80
130

115 —

107

104

k&)
(]
N
N
Oberflachen DIN ISO 1302 Reihe 2 | gezeichnet: Vogel 19.01.2006
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361 /5578 706
Formtoleranzen DIN I1ISO 1101
9 | Grofimann Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab: 11 (1:2)
8 GroRmann Kantenzustande DIN 6784
0Oa 907 | 05.12.200 Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34
IIIIIIII Datum Basis:

b -1 W Fraskopf 745.315.00.04

Werkzeugmaschinen UFK UFZ 5.3 DIN AD Blatt: 2 Blattzahl: 2




geplottet: 30.03.2010

& 243 gesichert
122 266 27 212 234 218 44,153 122 50,105 233 202 17 129 133 211 151 14 110 124 221 11, 65 (36x), 105
296
29 297 o 220 10 22 23 24 203 4210551 70
143 298 iV
193 . b
g13l§838ruppe (1 T \Eé %/m\Q‘;\\ ) _ / / /
4 / i / /
yd / es
128 E ) & ( {4 % / 7 ;»_/l ] SN\ _D B 20
il : N [/ = Qi QN | e
30 / -4__ /—__/__f- N — é /7/ /7/ \<¥%| 1 A ,\(/ P 130
o, WV ? ¥ N E!
' %”Z% k
264 Nz & 0%, > o %} 25 -
T ‘ o %
103 = %O:’%@ A 2 / N1 3 90
N % - Al IN -
154 ; J W - L‘ — / oy A1 / 49
1 g i — _%7 — ' / A /
— ] nandl B l/iflv I A= . 16
45 : % 250 : | / 3 ? 47
| 1] -+ -F =3 - - ] - / ==
3 / I f Oz g f | R | 112
o i) s\ %% | a1 |-
R e o A = . - A s Vs
216 N L@ / | | | o v
r | T s _ ’ i Td/\\ T // //
219 A 1E | o S ! | ) L] I
&eiy —] . | 2
117 g ( == a7 RZ O -
i // // // // 1 . \__ — — | \'./r\ N _ K\// A \ \ \ ) j - r T ) )
e - i
\ / <
\ //@ Q / INANAVAN 225/ 127/ 109
205 35 |\ ’ //
105 150 /106 / 200/ 46/ 48/ 107/ 34/ 102/ 33/ 62/ 204 104 \ / 9 8 \5 6 ///
nach Abstimmen von Pos.34: AbhebemaB/ mit Loctite / ) / /// — —
fur FKA (mittels Pos.48) auf 0,04+0,03 243 gesichert < Inngnring bei moptage 7 L~ // -
grob ausgerichtet; [\
/ // / T -
— 7 5 3 0 2/@ — : —
E-E (2:1) AN ,X \
28 7
128 : 60
\\\J — 41
15
—{
217 7 <
18 N mit Kegelstift
19 \ 8x30 verstiftet
)\ B-B (2:1)
215 > D-D Ansicht X
/
// {\ Anschlagschraube
b \% bei Montage eingestelit 172 171
131 108 3
8 1 B \ 2
‘ : N -@(e T
é ) | | @ @ _-@_
> 6 A () 00 g
e Ko @ | ©
!v ' |
201 80
N
F £ £ R 182,184 =
b 583 ; 182 185 =
11 CogAN =
9 A ©° 0 %E é % _‘Ug) : 2
9 N = = % .;:9
il : | L
\ o A y = 225 Ubersicht der Medienleitungen
) ) = Leitung |Aufgabe Druck [bar] Alle Schrauben und Gewindestifte
\b’\ — - 1 Kihlwasser fir Duschring 3.5 mit Loctite gesichert
2 Blas|uft 5 Oberflachen DIN ISO 1302 Reihe 2 | gezeichnet: Vogel 09.06.2009
3 C")|nebe| 1,7 ?(I)Igr;ri;r;?;?;c:ze;inzen B:ll:ll :281217823mk Tel.: 07361/5578-706
M1:5 4 Sperrluft 1 Ikagetoleraq.zen DIN ISO 1101 MaRstab:  1:1 (2:1/1:5)
9 Druckol fur Werkzeug I6sen 120 1310 | 30032010 | Grogmann U?f?é?)r;ﬁj:éa:]sdsihutz eDr:,t\ls;?Zeiiend DIN 34
6 Kuhlwasser fur innengekihlte Werkzeuge 15-30 Index | Nr. | Datum Name Basis:
7 Druckdl fur Hirth-Verzahnung einziehen 120 n
8 |Druckdl fur Hirth-Verzahnung 40 Werkzeaﬂm Fraskopfaufnahme 7:?;3258120;26

K:\Zeichnungen 745\745.325\745.325.00.06\ 745.325.00.06



geplottet: 30.03.2010

D
170 AN
\9|— : \
fiNg= \,

K-K (1:2)
(siehe Blatt 1)

o

L-L (1:2)
(siehe Blatt 1)

Tecalan-Rohr 6x1
bei Montage mit

Loctite 496 eingeklebt

)_-’ >
:
Ii

M-M (1:2)

ErPAITIN

PRI (€177110i®i 5y
04,2 61

bei Montage gebohrt
— S \
TIO0R
S [ | M5 bei
v ' Montage gebohrt

0]

X

S [INININ

132,113,245 132,113,246

F-F (1:2)
(siehe Blatt 1)

290
169

P (1:1)

126

126 J-J (1:2)

gmaschinen

Blatt: 2 Blattzahl: 2

G-G (1:2) o 127 126
P 2
® ®) 1 y ﬂ_b r:f“ ‘ X 33
2 \ N\
SUH | gﬁ 225
S ® | S 26, 154
176 s N | Osﬁ 5
- Jz Y
57 [ S /// D
%
® 58 < )
S < 56 7 i WL N 3
T " g y
5{; ¥ 7 eSS = / = 177
S e -' %}E“ﬁ\*‘ QA - 127
- N
O \
3 i 116 - F
/ :
/ ®
QL
171 173 175 126
Kabel nach
Ansicht Y vorn 750 mm
HH (1:2) " 244
- 260
N Z 123 261
1€ 262
126 0 O (o)
0 270
i A z = 152
@@Q 3 o 164
+ B ?,%h#‘tzschlauch
| 268
% | é 267 o
i ] _ A8 59 |
CO— 151 - © o
[ _ _ 4 -
' 82 0 { K é
/G{ 140 \ \ ' ©
130 \ \
105 \
\ ) o
A \\ \_@ Q o
o B 50483 O
! 0 s 111
O .0 242
-1 (1:2)
H .
g J 123 G WS
— . i
53,113
o
o , vl %
o7 = fi = e
e — ° : E o @iz =
H
Ubersicht der Medienleitungen
Leitung|Aufgabe Druck [bar]
1 KUhlwasser fur Duschring 3-5
2 Blasluft 5 Oberflachen DIN ISO 1302 Reihe 2 gezeichnet: Vogel 09.06.2009
3 Ome bel 1 ’7 ?(I)Igr;ri;r;?;?;c:ze;inzen B:ll:ll llgg 1217823 m k Tel.: 07361/5578-706
4 Sperrluft 1 Lagefoleranzen - DI 190 1101 MaRstab: ~ 1:5 (1:2/1:1)
5  |Druckol fiir Werkzeug [6sen 120 310 30032010 Gratmam  Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34
6 Klhlwasser fur innengekuhlte Werkzeuge 15-30 Index] Nr. | Datum Name Basis:
7 Druckdl fur Hirth-Verzahnung einziehen 120 -
& TDruciol for Fith-Verahnun 2 WerkzeuSHW Fraskopfaufnahme 745.325.00.06

K:\Zeichnungen 745\745.325\745.325.00.06\ 745.325.00.06



geplottet: 05.10.2009

A-A X

K:\Zeichnungen 743\743.320\743.320.00.00\ 743.320.00.00 Fraskopfaufnahme KWS 5-6

Schutzschlauch fur Schmierdise besteht aus
Kabel Temperaturfiihler 21,0 mm 745.325.02.01
745.325.03.01
50 / 66 115 53 (20 250 250
91 (20x) 223 4x) 148 (4x) 234 168 (4x) 224 44 212 117 @4x) 222(2x) 220 132 8 17 144(3x 125(2x 99 4x 14 131 67 68 69
1Y  WEEE— in Drehgeber-
29 anbau E
142 (2x) 30 \
193 (2x) 103 V4 4 X
in Baugruppe | 51
532090 —
: % i 20
15 Z | ,
28 (2x G- L\'\ .
) =) | E 180
102 20 2=t [
18 Y
235
123 (3x) = / 7 .
227 I /; I —
19 Vel L 7T T
" /
N L |
N ~
— - DY \<
ssx R | “‘Q\ )
4 ‘ . 141 (2x)
143 (5x) Nz N o
150 213
58 AN N
H T
39— <[ Z NN
| — 2\ | / |
S —] ;/ | =il
e | / | \
226 A /1 \ / ‘ )\( | i
1]
210 / /
2z 7 o h
93 (18x)
35
94 (30x) 98 (sx) 45
204 2x) 46 211 98 (6x) 332x)/ 62/ 214 12x)) 250 /| 27/ 49/ 12202x)/ 9,/ 34,48 228 (2x)/ 225
- besteht aus
nach Abstimmen von
b Pos. 34 Abhebemaf 745.325.05.01
esteht aus fiir FK (mittels Pos. 48) 745.325.06.00
eil 45 nur fir Vormontage 745.325.04.01 abgestimmt auf 0,04 +0,03
Teil 49 in der Lange abstimmen 745.315.02.00
und auf Einbaulage achten Einbaulage beachten
Anfrésung oben
[
Achtung Gewindestift Jl\lumlaufend mit LOCTITE 542 abdichten
0,1 -0,2 tiefer setzen
Achtung Spannstifte
90° zueiander versetzt .
einschlagen Loctite 542 148 (8 262 X (M1:2) 330 2x) 107
92 (6x) an Konusflache C
258 (2 [ i
259 (2x) /
B-B
[ — || 1 ) >
L, : 65 . 1= 239 (2x)
NE: B NG M= =G T
% < mit Gewindestift |<\‘\ S L & C % s
| ®» g (o et N M3 verschlieRen = 8 , \ 113 (2x)
J 1] <« b as = 202 (4x)
94 (4x) [ J%‘x \ . % mﬁ v > ( 252 (4x)
X —11 215 ( - 141 ]7 6l 5]
: >/ g —— I \ 251 (1x)
[E |.| g ISR \ / baa Loctite 542
( J / \
N MR | = o 70
O /<{'_ [~ / / — E N )
7 1 WZ l6sen
W N \Z ' % ! d — ' LT [ = 2 Kuhlung Fraskopf Vorlauf
in Drehgeberanbau NN \ 90 3 A-Achse abheben
\ ’\\ 4 Kuhlung Ritzelwelle und Zwischenwelle Vorlauf
K - Iy - 5 Kuihlung Ricklauf (2+4)
' = ' 350 (10x) 6 Sperrluft
Kabelverlegung /7 -+ - 3 x—l_ ) q 7 Konus ausblasen
Ui L : : ] 8 KSS Duschring
flir Temperaturfuhler N ”V ' “— N 9 Ol fur Ol-Luft-Schmierung
- : i N 10 Luft fur Ol-Luft-Schmierung
Fuhlerkabel bis zur Schelle 11 Ruicklauf von Ol-Luft-Schmierung
in Schutzschlauch legen 138 12 KSS Innenkiihlung
S AN 13 A-Achse klemmen
Kabelschleife flr > 14.1 Ol-Luft-Schmierung Kegelradsatz Fraskopf
Fihlerkabel legen LIL 14.2 Ol-Luft-Schmierung Kegelradsatz Fraskopfaufnahme
- - 14.3 Ol-Luft-Schmierung Rollenlager Zwischenwelle
233 (2x) | = 120 14.4 Ol-Luft-Schmierung Stirnradsatz
a 1 40 Ubersicht der Medienleitungen
2 Leitung [Aufgab Druck (bar)
~ 94 (ZOX) 10 146 ( X) EIEl;ng K;h?v?a:ser fur Duschring ru;_ 5 =
1 87 (20)() (3X) (2X) 7 }fonus ausbla_sen 5
\ 36 (2x) 170 (s8x) innerste Verschlul3schraube 14’15!2!3 glpléﬁﬁf Shmiening 1;?
Kennzeichnun Kennzeichnung Kennzeichnung . bei Montage Bohrungse8,2 gebohrt 1 [Druckel fur "Werkzeug losen” 120
FAG 9 SNFA / SKF FAG / SNFA / SKF 12 |Kuhiwasser fur innengek iihite Werkzeuge 15-30
(Lagersatz) (Lagersatz) (Universallager) > < 13 |Druckdl fur Hirth-Verzahnung einziehen 120
3 |Druckal fur Hirth-Verzahnung ca. 25
Axial- [P Axial- [P Axial- [P
kraft f ' kraft 1 ' kraft 1T/ ' f Oberflichen DIN ISO 1302 Reihe 2 gezeichnet: GroRmann 06.12.2007
— éé{ — — 7g> >A_ — = e Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361 /5578 704
T l’ d J N Alle Schrauben und Gewindestifte 1dc A N — Ilfgrn;ttgllgrr::Zz:: gm :28 ”81 o
lo]o ool oftocs mit Loctite 243 gesichert. 3b 2409  09.06.2009 Vogel Ka%tenzusténde DIN 6784 Mafistab: 11 (1:2)
15 (0 (S0 19 5 (S 5 (4 (S 2a 1209 = 17.03.2009 GroRmann Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34
- Alle Metallverschraubungen, Index  Nr. | Datum Name Basis:
Kgbe(lje_lrrl]fturgrung die mit Wasser und Ol beaufschlagt werden, Technische Riickfragen unter
abgeaichte mit Gewindedichtung (Loctite 524) montieren Tel.: 07361 / 5578 706, Abteilung WM/KO. S HW Fri—iskopfaufnahme 743.320.00.00

Werkzeugmaschinen Blatt: 1 Blattzahl: 1



ni

NN 1
=
| E/ ; \ 21 (28x)

\ L 1

7,/

Oberflachen DIN ISO 1302 Reihe2 | gezeichnet: GroBmann 09.01.2008

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee

IIIII Nr. Datu Basis

=WV | Zusatzgruppe 745.327.00.04
g hi FKA Blatt: 1 Blattzahl: 1




geplottet: 10.06.2009

10 60 11
Einbau 1320
Einbau + Fahrweg 9320 / 2800 (mit ARB) (Blockmaf 1220) L
- - 20 (4x)
T o / H 24 (4x)
/ ) | s
— [
\ \ o 06 6 06 0 606 o0 o0 0 o0 o0 o o0 0 o0 o o0 o0 o o0 0 o o0 o0 o0 o 0|0 o o0 Oo0 © ©o© o0 o0 o 0 o0 ©o o o0 o o o0 o o ¢
o - L - . - - - ——— |
A \ X o
Ealk :
| AN |
| | c
836
57 2x) \56 (2x) 3636
(484 ) 12472 (484 ) N
Betteinheit ges. 13440 bei X=8000 (mit ARB)
4 (7x) 4 14 (2x) 12 35 (2x) 3 (4x) ||
Darstellung ohne Stahlabdeckung 22 (70x) 22 (5x) 17 (2x) 40 (4x) 21 (372) 18 21 (sx)
630 | | / 3510 /
| _II \l o—d 1T In \l \l / / / : / ||_ I E
' ©/0 0 0 0000000 00O0OOOOOOOOOOOOOOOO/ OO0 OO OO0 O \p ooo\ \oooooooooooo#oooooo/ooooooo/oooooooooooooooooooooog/ooooooooﬁom @' :
- 1 o
\ i
, == —————— ]
50
40 (2x) F
o .f i - 9
© o o o | © o °0 o ilo'eoe o o o4 =22 ° : — o/ — 40 (4x)
=i / Exgl
- ©/o 0 0 0 0 | ; ) © ) © - 0 0| g /1o 000 ofe @_ |
L I_II / I I|_‘ 1
658 477 L
1595
30 2619
18 40 (4x) .
A (M 1:5) 20 (10x)
23 (10x)
; o) e \ J
oo .
25 (186x) s
inigl ol |Lryjett—
;[\ 2(6X) %
20 (210) s
II %
4 o 0 o
8 (3x)
40 6x) :
O O
- 1 S
— 1 — e f Oberflachen DIN ISO 1302 gezeichnet: GroBmann 12.03.2009
e Allgemeintoleranzen  DIN ISO 2768 m k Tel.. 07361/53578 704
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab: 1:10 (1:5)
b Kantenzustande DIN 6784
2a | 2509 (10062009 | Grormann | Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34
Index | Nr. Datum Name Basis:

SHW

Werkzeugmaschinen

Maschinenbett

X=8000 mit Arbeitsbilthne
und verlangerter RUE 55

743.534.00.42

Blatt: 1 Blattzahl: 1
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geplottet: 28.04.2008

g \[ J L Endschalter- Referenz-
nur kEndschaIter— ':':j' . PN Vorderkante nocken nocken 5
b \ ]
nocken ‘I#—IJ N ‘ ‘__ e —t[ . Bett g
- - - T - - | | E
| = I .!II!IQ;HI D; - .||||@IE[¢EET;Q_ILLF;__!T‘"~EIIE g
=1 I == = - -z o s
- - = - = - = - = - = - = ho]
]
S
Fahrweg X S
5
[\
N
&
o
[\
N
[\
N
5
S
Fahrweg X A NG
|
i 3000 230 f Oberflachen DINISO 1302 Reihe 2 | gezeichnet: Deiss 07.02.02
! A e Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k 07361 /5578 701
! 4000 210 1d | 1808 |28.04.2008 | GroBmann | Formtoleranzen DIN ISO 1101
-- 5000 190 3¢ | 0907 |23.02.2007 | GroRmann | Lagetoleranzen DIN I1SO 1101 MaRstab: 120 125 15
6000 425 b | 2765 | 08.04.2004 Deiss Kantenzustande DIN 6784 Werkstoff: A
5000 mit ARB 410 a 2763 | 25.03.2004 Deiss Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34 Halbzeug:
ek 6000 mit ARB 390 Index | Nr. Datum Name Basis:
N 8000 mit ARB 590
Referenz- Endschalter- 9000 mit ARB | 570 s H W Endschalteranbau 743.512.00.02
10000 mit ARB 570 .
@ ' Werkzeugmaschinen | X-Achse WFB Blatt: 1 Blattzahl: 1

2 | 3 4 |




geplottet: 19.07.2010

45 +0,3

&

(I
S
-/

neu gezeichnet
in SolidWorks

b
a
Index

2910
840
Nr.

R
8
N
2
o
2
N
&
15 z
~
o
R
c
(4]
2
3
c
<
S
Q
N
N
Oberflachen DIN ISO 1302 Reihe 2 gezeichnet: ~ GroRmann 19.07.2010
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361/5578-704
Formtoleranzen DIN ISO 1101
Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab: 11
19.07.2010 GroRmann Kantenzustande DIN 6784 ' ’
20.08.1987 Gerbeth Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34
Datum Name Basis:

SHWV MeRsystem LB 326  730.862.00.62

Werkzeugmaschinen Blatt: 1 Blattzahl: 1



geplottet: 28.01.2009
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Schmierstellen Sténder Y S
o
i)
Pos. |Achse Element Ort Dosiermenge g
™
o
1.1 Y-Achse Spindellagerung vorne oben 0,16.cm? E
1.2 Y-Achse Spindellagerung vorne unten 0,16 cm?® N
1.3 ZU {verschlossen) 3
1.4 Y-Achse Spindellagerung hinten oben 0,16 cm?® S
1.5 Y-Achse Spindellagerung hinten unten 0;16.cm? §’
c
e
S
2.1 RUE-Wagen Traggerust* vorne 02cm® N
2.2 RUE- Wagen 1 vorne 02cm? ¥
2.3 RUE- Wagen 2 vorne 0,2cm? - -
2.4 RUE- Wagen 3 vorne 02cm | Oberflache DIN ISO 1302 gezeichnet: Deiss 12.05.2006
25 RUE:- Wagen 4 vorne 02cm3 e Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361/5578 701
’ d Formtoleranzen DIN ISO 1101
. _ . c Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab: 1:10
:; EBE wagen 2 :!n‘;en 8; Cm3 b Kantenzusténde DIN 6784
3.3 RUE_ Wagen 7 h!nten 0’2 cm3 a Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34
. -Wagen inten .2¢em —
34 RUE- Wagen 8 hinten 00 om? Index | Nr. Datum Name Basis:
3.5 RUE-Wagen Traggerust* hinten 0,2cm?

* nur bei Anbau einer Arbeitsbihne, ansonsten ist Anschluss verschlossen

7

SHW

Werkzeugmaschinen

Schmierung PSZ

X -Y - Achse mit Steckverbinder
RUE mit 0,2 cm®

743.510.00.02

Blatt: 1 Blattzahl: 1




A (1:5)

ohne Pos.4 dargestellt

101

geplottet: 30.05.2008

101
103

102 (4x)

|

0 ‘ ol _
B B 10 | i
H 2
| 100
_J Q- ' mgnptglge gebohrt )
X=0\A U 3
Q. ] A ‘
J n \\“ == = o1/ o On e ——— - |
1 [ ! Q I
85 2245

<a> Kabel beidseitig zugentlastet

K:\Zeichnungen 743\743.551\743.551.00.30\ 743.551.00.30 Duo-Energiekette X kleiner 10m

f Oberflache DIN 1SO 1302 gezeichnet: Deiss 15.08.2007
e Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361 /5578 701
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab:  1:20
b Kantenzustande DIN 6784 Werkstoff: siehe Zeichnung
1a | 2308 |30.05.2008 | GroRmann | Urheberrechtsschutz entsprechend DIN 34 | Halbzeug: siehe Zeichnung
Index | Nr. Datum Name Basis:

SHW

Werkzeugmaschinen

Duo-Energiekette

450 mm breit, X bis 9 m

743.551.00.30

Blatt: 1 Blattzahl: 1




Antrieb Y-Achse  Antrieb Y-Achse

hinten

I

vorne

I

_
Antrieb Spindel A
5
5 A ®
LY ' ~
= O
(@] H )
> et
O O N
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5
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<
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Kuhlaggregat S
=
5
{
M~
%
{
§ ™
S 2
2 T
& b
g 2
5 5
5 S
N
f Oberflachen DIN ISO 1302 Reihe 2 | gezeichnet: Deis_s 28.08.2003
e Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361/5578 701
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN I1ISO 1101 MaRstab: %
b Kantenzustande DIN 6784 Werkstoff:
a 1206 | 17.03.2006 | Deiss Urheberrechtschutz  entsprechend DIN 34 | Halbzeug:
Index | Nr. Datum Name Basis:

SHW Kiihlung PSZ

Werkzeu gmasc hinen Spindelantrieb / Antrieb Y-Achse

745.811.00.12

Blatt: 1 Blattzahl: 1




geplottet: 01.03.2010

Darstellung ohne Frontblende

Ture Vorne Tilre Hinten

25,30,32 25,31,32

12,21 \

11 |

| & =
\ ||J_'

Rohr 80x80x4x220 I / //

Rohr 80x80x4x135

22—
M 12

bei Montage
gebohrt

10,21

5 (2x
e /
23 i
M10 bei Montage gebohrt ﬁxj‘d B N o - J“ 1450
o
o B 730.942.01.40 (Index b)
Oy _—-10L_J Arbeitsbiihne mit hinterer Zugangs-Schiebetiir

Oberflache DIN ISO 1302
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 m k
Formtoleranzen DIN ISO 1101
Lagetoleranzen DIN ISO 1101
Kantenzustande DIN 6784

Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34

Index Nr. Datum Name Basis:

SHW Arbeitsbiihne PSZ

Werkzeugmaschinen mit hinterer Schiebetiir

gezeichnet: Eberhard 11.02.2010
Tel.: 07361/5578-702

Mafistab:  1:10
Werkstoff:
Halbzeug:

743.942.00.05

Blatt: 1 Blattzahl: 1

K:\Zeichnungen 743\743.942\743.942.00.05\ 743.942.00.05 ~



geplottet: 01.09.2008

A-A (1:5) :

(o]
& 4 = C-C (1:2.5)

e Vorderkante |

| O | 3 Spindelstocktrager — |
6 E (1:2)
| Vorderkante B
Kabine
[ ]
- ©

B |

| .
[© [ ! c

8
Kabinenriuckwand

blandig mit Trager
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C E :
D-D (1:2.5) u
3 4 :

7‘\
e
/
§r-f-ll \|\}>\:& Y
é \m

Q

K:\Zeichnungen 743\743.942\743.942.00.23\ 743.942.00.23 Traggestell PSFZ

@ Pos.9 entfallt

f 5 ichnet: Deiss 28.04.2005
Oberflachen DIN ISO 1302 gezeic
e Allgemeintoleranzen  DIN ISO 2768 m k Tel.: 07361/5578 701
d Formtoleranzen DIN ISO 1101
c Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab: 1:20
1b | 3608 | 01.09.2008| Eberhard | Kantenzusténde DIN 6784 Werkstoff:
a 0606 | 09.02.2006| GroRmann |UYrheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34 | Halbzeug:
Index | Nr. Datum Name Basis:

S =YV | Traggestell PSZ 743.942.00.23

- - - - - . . - - — - _ : - . Werkzeugmaschinen | fur RUE 55 Blatt: 1 Blattzaht: 1




\ ;

geplottet: 28.01.2009

11

12,21

e

ohne Abdeckung dargestellt

26 25,30,31

e
22

M 12
bei Montage
gebohrt

10,21

23
M10

bei Montage
gebohrt

/
il /

Rohr 80x80x4x220

Rohr 80x80x4x135
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f Oberflache DIN ISO 1302 gezeichnet: Deiss 06.03.2003

e Aligemeintoleranzen  DIN ISO 2768 m k Tel.: 0736175578 701

d Formtoleranzen DIN ISO 1101

c Lagetoleranzen DIN ISO 1101 MaRstab: 1:10

b Kantenzustande DIN 6784 Werkstoff:

a | 2789 | 23.002004| Grokmann | Urheberrechtsschutz  entsprechend DIN 34 | Halbzeug:

Index | Nr. Datum Name

Basis:

SHW

Werkzeugmaschinen

Arbeitsbiihne

WFB, UFZ5

743.942.00.00

Blatt: 1 Blattzahl: 1




Date
Page

16.07.2010

SHW

Werkzeugmaschinen

Strukturressourcenliste

BOR: 5274-1 /| X%

Resource: 5274-11 / #{K37 242 DuoDrive K3 PSZ

Last modify: 29.11.2007/PRAKTIKUM

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 557402 MIRF) X-Fh 743.574.00.02 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 743.574.00.02 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.574.00.02 00
3 0,00 Stand: 12.09.2008 Deiss 00
3001 1,00 55740102 EHlE 743.574.01.02 00
3002 2,00 55740202 INATR 743.574.02.02 00
3003 1,00 55740302 AT EH 743.574.03.02 00
3005 1,00 014555 S5 730.574.06.00 0 0
3010 2,00 005591 [ #8242 M6x12 8.8 DIN912 00
3011 32,00 005633 [ 4E 424 M12x40 12.9 DIN912 0 0
3012 1,00 005612 [ 4ERZ424F M8x16 8.8 DIN 912 0 0
3013 24,00 005715 |74+ 2242 M16x100 8.8 DIN912 0 0
3014 18,00 005691 [ #F 3242 M14x50 12.9 DIN912 0 0
3015 8,00 006001 FNARE] M12x35 8.8 DIN 933 0 0
3016 1,00 006347 [7]#4 8,4/24x2 DIN 9021 0 0
3017 8,00 005219 # @& 13 DIN 125 0 0
3018 4,00 002797 AfAiE2 M8x20 DIN 933 00
3021 2,00 005348 +If 50x2 DIN 471 00
3022 2,00 006986 FRERT AR 6310 2ZR DING25 00
3030 2,00 024998 T2 L% PH912F0400M 0 0
3035 1,00 010171 PERMAZ 53 #Z 4 00
3036 2,00 010172 PERMA#LS 00
3037 0,00 010173 PERMA Steuerkabel 5 m lang 0 O
2 2,00 667330 #E5 F#L LIFT6105 mBr 3000 UpM 730.673.00.30 0 0
3010 1,00 003434 ) BR kLG AL 11
2 1,00 510573 — &34 Y=2100 743.105.00.73 (0}
3 0,00 BAUGRUPPE (part list number) 743.105.00.73 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.105.00.72 0 0
3 0,00 Stand 18.01.2007 Deif3 / GroBmann 0 O
3002 2,00 51050272 BB 743.105.02.72 00
3003 8,00 54040300 kBB 743.404.03.00 00
3004 2,00 51040472 ERER 743.104.04.72 0 0
3005 1,00 69150552 ERER 730.915.05.52 0 0

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST



Date
Page

16.07.2010
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SHW

Werkzeugmaschinen

Strukturressourcenliste

BOR: 5274-1 /| X% Resource: 5274-11 / #4372 DuoDrive K3 PSZ

Last modify: 18.05.2010/MAIER

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3 006 2,00 69150650 Ak 730.915.06.50 0 0
3007 1,00 51040573 &3 743.104.05.73 0 0
3015 132,00 005778 [l #8242 M8x16 12.9 DIN912 0 0
3016 158,00 005691 [l #8242 M14x50 12.9 DIN912 0 0
3017 15,00 025801 Wil S8R4T M6x10 10.9 00
3020 2,00 024661 RHEE INA RUE 55 DL OE W3 0 0
3026 48,00 025097 NORD-#ii £ E 14 0 0
3030 3,50 010487 B4 & REIKU 0 0
3035 6,00 011002 JeF1x6 0 0
3036 2,00 011003 RERLFIX8 0 0
3037 2,00 003089 ¥+ LRS GU 1200.0D/B/27/15 0 0
3038 0,18 028200 IGUS C-#“#F28x14x2 0 0
3039 8,00 005729 7 #F 4242 M4x8 8.8 DIN912 0 0
3040 4,00 005590 7 HE RS 424 M6x10 8.8 DIN 912 0 0
3 2,00 025801 Wil S8R4T M6x10 10.9 0 0
3001 1,00 51050173 — X4 Y=2100 743.105.01.73 0o

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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SHW

Werkzeugmaschinen

Strukturressourcenliste

BOR: 5274-1 /| X%

Resource: 5274-15 / Bt iN4H 44 DuoDriveIKzh PSZ

Last modify: 29.11.2007/PRAKTIKUM

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 511650 iz Y 743.116.00.50 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 743.116.00.50 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing 743.116.00.40 00
3 0,00 Stand: 29.04.2008 Deiss 00
3001 1,00 51160150 43 Y=2100 743.116.01.50 0o
3010 1,00 51161040 B3 ARUE 743.116.10.40 0o
3 0,00 026328 Abstreifersatz fir 743.116.01.40/50 743.116.01.40/50 00
3014 2,00 005641 [ 42 4%4F M10x25 8.8 DIN 912 0 0
3015 2,00 005643 [ 48242 M10x35 8.8 DIN912 0 0
3016 8,00 005674 [ 48R4 M12x75 8.8 DIN912 0 0
3017 2,00 006623 #IE4H 10x36 DIN7978 0 0
3018 3,00 005617 7 #4242 M8x30 8.8 DIN912 0 0
3019 2,00 005614 7 #4242 M8x20 8.8 DIN912 0 0
3020 4,00 006307 #4[& 17 DIN 6340 hardened 0 0
3021 2,00 005221 #4@& 17 DIN 125 0 0
3022 2,00 005704 [ 48242 M16x40 8.8 DIN912 0 0
3 1,00 59995500 Frid ThERERE 743.999.55.00 0 0
2 1,00 511404 BATIRB)Y 743.114.00.04 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 743.114.00.04 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.114.00.04 0 0
3 0,00 Stand 19-05-2010 FJ 00
3001 4,00 51140100 bilib93 743.114.01.00 00
3002 2,00 51140200 IREE 63x20 743.114.02.00 0o
3005 2,00 51140504 WikBH Z=39 GT2 2x30 743.114.05.04 00
3 006 2,00 51140600 HIRiB%E Z=51 GT2 62 743.114.06.00 unverandert - kein 0 0

Trennring
3008 2,00 51140804 HRf. ALY 743.114.08.04 0 0
3011 2,00 61141179 FEfIE 6.5 FF 730.114.11.79 0 O
3012 2,00 51141200 ARROBA M150 743.114.12.00 0 O
3013 2,00 51141301 ENE 743.114.13.01 00
3015 2,00 013232 IKE R 730.114.15.22 00
3016 1,00 51141604 EZFALAA 743.114.16.04 00
3017 1,00 51141704 =ZFALAA 743.114.17.04 00
3030 6,00 005629 [ 42 4242 M8x90 8.8 DIN912 0 0
© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST




Date 16.07.2010 S H W
Page 4ot7 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste
BOR: 5274-1/ X% Resource: 5274-15 / B8 4% DuoDriveEK5) PSZ Last modify: 19.05.2010/JAGER
LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3031 8,00 005665 ] 4 FZ 984T M12x30 8.8 DIN 912 0 0
3032 12,00 022674 [ #F %42 M8x80 8.8 DIN912 0 0
3033 32,00 005661 [ #F 1842 M16x110 12.9 DIN912 0 0
3034 24,00 023407 [ #E %42 M14x130 12.9 DIN 912 00
3035 48,00 005774 [ #E8%#2 M10x25 12.9 DIN 912 00
3036 9,00 025801 Wi I Sk 984T M6x10 10.9 fur Abdeckung 00
Antriebsriemen
3037 4,00 006122 NAEE M12 8.0 DIN 934 00
3038 8,00 006001 NARE] M12x35 8.8 DIN 933 bei Siemens 00
Antrieben
3040 4,00 006622 #1@E44 10x30 DIN7978 00
3041 12,00 006635 #1@E4H 12x60 DIN7978 0 0
3042 4,00 005831 #2404 M12x30 45H DIN913 0 0
3043 8,00 006307 #4[@ 17 DIN 6340 hardened 0 0
3045 8,00 005708 [ #£ 1242 M16x60 8.8 DIN912 0 0
3047 2,00 005346 +¥ 42x1,75 DIN 471 0 0
3048 2,00 006434 Fm4# A 12x8x40 DIN 6885 00
3049 6,00 027222 TE L ER4TM1x1x6 45H DIN 913 00
3050 4,00 024204 Uifizi GT2 1120-8M-29 Polychain neu anstelle 2x 0 0
023473
3 055 24,00 025097 NORD-4i{ Z#H& 14 00
3056 32,00 026415 Nord -#f{ %4 16 00
3060 2,00 010522 £ F34/& DSM38.1 D/D/L=38/60/57 0 0
3061 2,00 010224 & F14%& DSK50.80 0 0
3065 2,00 008468 OZYIf 50x3 0 0
3070 4,00 010227 BFR AR ZARF 50140 LTN 0 0
3071 4,00 010228 ##28 50140 DRS 00
3075 2,00 006945 FEIB AR K 6010 RSR DIN625 00
3080 2,00 010225 FEREI LR B ZMA5S0/92 0 0
3081 2,00 010226 FEREI LR ZMAS5/98 0 0
3085 6,00 023292 f s E 100x51x5 0 0
3086 2,00 006538 AL 80x100x3,5 0 0
3087 2,00 006531 &I 50x62x3,0 0 0
3090 2,00 010222 #ilzh2& UF6 0 0
2 2,00 690165 RERIEAT 4 Y=2100 730.901.00.65 0 0
© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST



Date 16.07.2010
Page 50f7

SHW

Werkzeugmaschinen

Strukturressourcenliste

BOR: 5274-1 / 3£ 28 Last modify: 04.12.2009/WEINGART

Resource: 5274-15 / Bt iN4H 44 DuoDriveIKzh PSZ

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3001 1,00 69010165 TRERIRF 3 2100/63%20 730.901.01.65 0 0
3010 2,00 69011064 Bfy 4 1 A £ 730.901.10.64 0 0
3015 8,00 005633 [ 4R M12x40 12.9 DIN912 0 0
3 0,50 008673 [#%4: 6 mm NBR 0 0
2 0,00 elektrischer Gewichtsausgleich: 0 O
2 2,00 667338 H45- K5 1FT6108 mBr LQ 2000UpM oSt 730.673.00.38 00
3 1,00 024469 45 HLAL 1FT6108 mBr LQ 2000UpM 0 0
2 1,00 515954 HiEE Y 743.159.00.54 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 743.159.00.54 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.159.00.44 00
3 0,00 Stand 02.09.2008 Deiss 0 0
3001 1,00 51590144 FEX 5 743.159.01.44 0 0
3002 1,00 51590244 TR 743.159.02.44 00
3003 1,00 51590344 X&E 743.159.03.44 00
3004 1,00 51590444 EERE 743.159.04.44 ab 15.10.2003 00
3010 16,00 005592 [ 4E 1242 M6x16 8.8 DIN 912 00
3011 8,00 005642 Ii2] 4% FZ424F M10x30 8.8 DIN 912 0 0
3020 5,00 007801 G-#24'%E# SV O08LA3C 0 0
3021 2,00 007883 G-#24 % E# SV 15L A3C 0 0
3022 2,00 007778 G-#24I'%E# SV 06 L A3C 0 0
3025 4,00 005223 #h[& 23 DIN125 0 0
3 060 1,00 52596051 ik 78.17.215.29 IGUS 743.259.60.51 00
3061 1,00 52596151 Hi%% 78.17.300.33 IGUS 743.259.61.51 00
2 1,00 541224 R4z 5% Y=1600 743.412.00.24 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part List Number) 743.412.00.24 0 0
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly Drawing) 743.412.00.24 00
3 0,00 Stand 290905 0 0
3001 1,00 017225 RAFRELITRHISEE 743.412.01.21 0 0
3030 8,00 005729 [ #E 4242 M4x8 8.8 DIN912 00
3034 2,00 005592 [ 4E 4242 M6x16 8.8 DIN 912 0 0
3036 2,00 005612 7 FE RS ER4F M8x16 8.8 DIN 912 0 0
3042 2,00 006598 #lmE4Y 6x20 DIN7978 ZU1 00
3048 2,00 011619 AT NLA 12.2250/B TE 0030 AL ab 24.06.03 anstelle 0 0

010368
3050 2,00 000356 B #lim%e L1=100 NT100.132.4S 0 0
© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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Page 6of7 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-1 / 3728 Resource: 5274-15 / B INZE 44 DuoDrive I3 PSZ Last modify: 01.04.2010/DEISS

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3052 1,00 000359 FAHLM%E L1=140 NT140.172.4S 0 0
3054 1,00 000335 PR JT 2% 0 0
2 1,00 541523 MERGERY 743.415.00.23 (0}
3000 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 743.415.00.23 00
3000 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.415.00.23 0 0
3000 0,00 Stand 140606 DEISS 0 0
3001 2,00 017231 x5 743.415.01.21 0 0
3030 48,00 005582 [ #E 8% #£2M5x20 8.8 DIN912 0 0
3036 4,00 005600 [ #F 1842 M6x45 8.8 DIN912 0 0
3039 4,00 005614 i 42 8242 M8x20 8.8 DIN912 0 0
3042 4,00 006598 #1E4Y 6x20 DIN7978 ZU 1 00
3048 4,00 006113 NfAIZF M6 8.0 DIN 934 GLEITER 00
3051 4,00 006332 Schnorr 8 % #4E M6 0 0
3052 48,00 005237 4\ 5,3 DIN 125 00
2 2,00 032022 MEFR% LS187 0 0
3 1,00 031008 NEFRZE LS 187C L=2240 0 0
3 1,00 030997 RE 4 LS186/LB382 12P 0 0
3 1,00 030999 Abtasteinheit LS 187 C 0 0
2 1,00 030998 M4 LS187 00
2 1,00 440927 HPilNEAYZ 745.409.00.27 0 o0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 745.409.00.27 0 0
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 745.409.00.27 0 0
3 0,00 Stand: 12.09.2006 Deiss 0 0
3001 1,00 44090127 5 BEER0,2 745.409.01.27 0 O
3005 1,00 003551 CRIEAITR (SAF) Y/zZ 0 0
3006 40,00 009263 Tecalan & TR 4/2,5 WNF 0 0
3007 1,00 009272 Tecalan & TR 6/4 WNF 0 0
3008 8,00 011001 FF1xa 0 0
3009 1,00 011002 JeF1x6 0 0
3010 50,00 005731 [ #E 8% +2M4x6 8.8 DIN912 0 0
3011 4,00 005595 [ #EiR#2M6x22 8.8 DIN 912 0 0
3012 4,00 010849 J&F BSL 6x4 DIN 72573 0 0
3013 12,00 003642 S¢F BSL 2 X 4 DIN 72571 0 0
3014 8,00 023114 FF 4x4 00
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Page 70of7 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-1/ X% Resource: 5274-15 / fitiNZA 44 DuoDrive K3 PSZ Last modify: 07.12.2009/WEINGART

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3015 1,00 003088 EEXF LRS GU 1200.0D/B/21/12 RV-THE 0 0
3064 2,00 003085 J¢F LRS GU 1200.0D/B/14/9 00
3065 2,00 005579 51 #E 4 BE4F M5x12 8.8 DIN 912 0 0
3066 4,00 027464 % # F404-003-VS fir 4 RUE Z-Achse 00
3067 1,00 027465 WREIEEH  406-004-VS 0o
2 1,00 515550 W& Y=2100 743.155.00.50 0 O
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 743.155.00.50 0 0
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.155.00.40 0 0
3 0,00 Stand: 14.08.2003 Deiss 0 o0
3001 1,00 51550150 W& % Y=2100 743.155.01.50 0 o0
3010 11,00 005612 2| 4 L 424 MBx16 8.8 DIN 912 0 0
2 1,00 511605 E=h Y=2100 743.116.00.05 (0}
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 743.116.00.05 0 0
3 0,00 Zusammenstellung (Assembbly drawing) 743.116.00.04 0 0
3 0,00 Stand: 13.09.2005 Deiss 0o
3 1,00 51160104 HhEE 743.116.01.04 0o
3 1,00 51160205 s 743.116.02.05 0 o0
3 2,00 51160304 ERER 743.116.03.04 0 o0
3 22,00 025801 a5 Sk 82%T M6x10 10.9 0 o

[:nde_der_Liste (zh) nicht gefi
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Strukturressourcenliste
Resource: 5274-21/ Y384t Z=1300 DuoDrive M IK 5 PSZ

BOR: 5274-2 | EE 3T Last modify: 30.04.2010/BARENTHIN

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 540403 FHIFEE Z=1300 743.404.00.03 0 o0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 743.404.00.03 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.404.00.03 00
3 0,00 Stand: 11.10.2007 Deiss / Grolimann 0 0
3001 1,00 54040103 FHhFEF 743.404.01.03 0 O
3002 1,00 54040201 PR 7,5mm 1 &£ 743.404.02.01 0 O
3003 5,00 54040300 BB 743.404.03.00 0 O
3004 1,00 54040400 V- BEZR 743.404.04.00 0 0
3006 3,00 54040600 S B 743.404.06.00 0 0
3007 2,00 54040701 FERE 743.404.07.01 0 0
3008 2,00 54040801 B EEZE 743.404.08.01 0 0
3010 1,00 54041003 B 743.404.10.03 0 O
3011 0,00 54041103 Abstimmblech 743.404.11.03 00
3019 6,00 005642 74 72 424F M10x30 8.8 DIN 912 00
3020 21,00 005614 7 #4242 M8x20 8.8 DIN912 0 O
3021 2,00 005650 [ #8242 M10x70 8.8 DIN912 0 0
3022 36,00 025094 [l #8248 M14x45 12.9 DIN 912 0 0
3023 24,00 005690 [ AE 4242 M14x90 12.9 DIN912 0 0
2 1,00 545801 BEEhEER 743.458.00.01 0 0
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 743.458.00.01 0 0
3 0,00 Stand: 12.11.2009 Deiss 0 0
3001 1,00 54580101 =¥ 743.458.01.01 0 O
3002 1,00 54580201 BRI AE 743.458.02.01 0 O
3003 1,00 52311801 =F 2 743.231.18.01 MT inkl. 0 0

Lackierung!!!
3010 6,00 005596 [ #8842 M6x25 8.8 DIN912 00
3011 6,00 025832 a5 Sk 8R%T M6x16 10.9 0 0
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BOR: 5274-2 | EBE T Resource: 5274-22 | 3158 26 kW PSZ —{& = Last modify: 30.04.2010/BARENTHIN

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 432805 by R 745.328.00.05 0 0
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 745.328.00.05 00
3 0,00 Zusammenstellung (assembly drawing) 745.328.00.05 00
3 0,00 Stand 01.02.10 RV 00
3 0,00 00
3007 1,00 018083 SERRE 745.329.07.00 00
3008 2,00 43280805 AR 745.328.08.05 00
3009 1,00 43290903 & 745.329.09.03 0 0
3010 1,00 53259201 KR 743.325.92.01 0 0
3015 1,00 005862 $24044 M6x12 45H DIN915 0 0
3017 1,00 006685 EmE 5m6x16 DIN 6325 0 0
3018 6,00 005592 [ 4+ 1%4¢M6x16 8.8 DIN 912 0 0
3019 2,00 005570 7 #F1%4¢M4x12 8.8 DIN912 0 0
3020 2,00 005574 741 1%4¢M4x35 8.8 DIN912 0 0
3022 2,00 005584 [ #£1%4¢M5x30 8.8 DIN912 0 0
3023 0,00 005594 Zylinderschraube M6x20 8.8 DIN 912 zu 6in 00

743.204.01.03-1
3024 1,00 006113 A% M6 8.0 DIN 934 00
3025 4,00 008829 O%YIf 26,64%2,62 00
3028 1,00 008526 O#Y3f 15x2,5 NBR 00
3040 2,00 033419 BERJT K BES 516-3005-G 0 0
3 1,00 027994 T- &R 00
3 1,00 025318 &k M12-M12 511k 2M Hi45 ger./ger. 0 0
3 0,00 00
3 0,00 fur Nachriistung 0 O
3 2,00 032354 Stecker M12-Buchse M8 2m Kabel ger/gew. 00
2 1,00 525826 BEEEHhFE Z=1300 743.258.00.26 0 0
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 00
3001 1,00 52580126 TERTE AU E L4 743.258.01.26 0 0
3002 1,00 52580226 =¥ 743.258.02.26 00
3020 3,00 025801 Wil S8R4T M6x10 10.9 00
3022 18,00 028999 18 3L#%%] M5x8 DIN 7991 V2A 0 0
3028 2,00 006060 [7 #£ 1842 M6x70 8.8 DIN 7984 0 0
2 1,00 019043 Fi4L 26 KW UFK 94 745.672.60.06 0 0
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BOR: 5274-2 | EEH.IT Resource: 5274-22 | %58 26 kW PSZ —#& =X Last modify: 10.05.2010/BARENTHIN

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3 1,00 003326 FHEH26kw 0 0
3 0,00 026356 Kuhlél ARAL ARALUX FE 2 fur LQ-Motoren ab 2005 0 0
2 1,00 520404 F#1765.6 743.204.00.04 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 743.204.00.04 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.204.00.04 0 0
3 0,00 am 310107 baugleich aus 520403 erstellt 0 O
3 0,00 mit Druckschalter WZW am Spindelstock 0 O
3 0,00 mit 52040104 aus 52040103 (y) 00
3 0,00 Stand: 30.09.2009 Eberhard 0 0
3 0,00 0 0
3004 1,00 017167 Hh 743.203.04.02 0 0
3005 1,00 017168 REER 743.203.05.00 AUS 7, 8 0 0
3007 2,00 52040700 BB 743.204.07.00 00
3008 1,00 52040803 B e 743.204.08.03 ersetzt 52040800 00
3011 1,00 017174 " 743.203.11.00 00
3013 1,00 52041300 7 E7ak 743.204.13.00 00
3015 1,00 017179 Bk 743.203.15.04 0 0
3016 1,00 027227 OZYIf 226x2 NBR 0 0
3017 1,00 008579 OZYIf 84x2 0 0
3018 0,00 017181 Deckel 230 Spindelstock 5/6 743.203.18.00 in 00

Spindelstockgehéaus
e
3019 0,00 017182 Deckel 90 743.203.19.00 in 00
Spindelstockgehaus
e
3020 1,00 017184 = 743.203.20.01 0 0
3021 0,00 52032102 Anschlussdeckel (3) 743.203.21.02 in 00
Spindelstockgehéaus
e
3022 1,00 017188 = 743.203.22.01 0 0
3023 1,00 017190 =F 230x165x2,5 743.203.23.01 00
3024 2,00 017192 =F 743.203.24.01 0 0
3025 0,00 017193 Deckel 743.203.25.00 in 0 0
Spindelstockgehéaus
e
3026 1,00 52042603 =i 743.204.26.03 00
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Page 40f11 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-2 | BEHT Resource: 5274-22 | 3158 26 kW PSZ —{& = Last modify: 04.12.2009/WEINGART

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3026 0,00 52042602 Dichtung fuir Anschlussdeckel Viton 743.204.26.02 in 00

Spindelstockgehéaus
e

3027 1,00 017195 T ERY 743.203.27.01 0 O
3028 1,00 52042871 ERER 743.204.28.71 0 0
3030 1,00 52043004 =7 743.204.30.04 0 0
3031 1,00 52043102 =F 130x85x2 743.204.31.02 0 O
3033 6,00 006052 [ #F 1242 M6x16 8.8 DIN 7984 Pos. 23 0 0
3034 16,00 005593 [ 4 4% 42 M6x18 8.8 DIN 912 Pos. 11 0 0
3035 16,00 006051 [ #F 1242 M6x12 8.8 DIN7984 Pos. 18/19/21/27 0 o0
3036 1,00 52043603 C- 3L 743.204.36.03 0 0
3037 6,00 005590 [ # 2 8% 4F M6x10 8.8 DIN 912 00
3040 4,00 005666 [ FEIREM12x35 8.8 DIN 912 Motor 0 O
3041 82,00 005688 [ FEEREM14x60 12.9 DIN912 00
3042 80,00 030618 [ #E8%+2 M8x20 10.9 DIN 7984 00
3047 8,00 005578 [ #8242 M5x10 8.8 DIN912 0 0
3048 4,00 027575 M5x10 10.9 0 0
3049 12,00 025801 a5 Sk 82%T M6x10 10.9 0 0
3050 1,00 007397 THEIRA ALMA ANS 70x2 0 0
3051 1,00 005558 B Z 8R4 G1/2 5.8 DIN908 00
3052 1,00 008765 # B A 21x26x1,5 DIN7603 0 0
3054 1,00 029515 REEHE 18x1x130 0 0
3 055 1,00 006455 5 rA 0 0
3056 0,60 010327 ke 0L 0 0
3067 1,00 006536 AL 70x90%3,5 0 0
3070 1,00 007426 F i 2-8p 0 0
3075 2,00 003122 A% MZ90° 0 0
3076 1,00 003121 WERETRE S PMA-FIX 0 0
3077 2,00 002903 FH3 & 16,8x21,2mm 0 0
3078 8,00 011584 =% M6 00
3082 1,00 009134 ORIIf 329,79x3,53 1 1
3084 1,00 008647 O!If 40x2,5 0 0
3090 3,00 009138 Turcon-Roto-Glyd-#+ 00
3095 2,00 009139 783K 340x24,5x2,5x1078 743.204.95.04 0o
3098 1,00 009140 Turcon BERRES 0 0
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Page >ofil Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-2 | EEH.JT Resource: 5274-22 | £3%8 26 kW PSZ —# = Last modify: 04.12.2009/WEINGART

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3100 7,00 007807 W-ERTEE# WE 08 LR A3C 0 0
3110 1,00 007858 125 EH  SWVE 08-LLMA3C 0 0
3120 2,60 009270 Tecalan & TR 8/6 WNF 0 0
3201 5,00 007779 AR KB 4 WE 6-PLR 0 0
3218 1,00 008112 G-124'%E# EGE 08 LR A3C 0 0
3230 3,00 009267 &L 5B EE 8-10/6 0 0
3304 1,00 007768 W-S25T X Ef EW 06 L A3C 00
3305 2,00 007820 W-S25T X Ef EW 08 L A3C 00
3314 3,00 007758 Ei# % LGE 4-LLM 0 0
3315 3,00 008083 G-#24T X [E % GE 08 LR A3C 0 0
3330 1,00 007776 G-#R4T X E# GE 06 LR A3C 0 0
3331 1,00 010300 FE<% DV-08-01.1/0 0 0
3399 2,00 030096 3L 15PL passend fiir 00

Push-Lok 1/2"
3401 1,00 008069 W-i%$# EW 15 LRED A3C 00
3415 2,00 010326 HifmiE:k E 0020 31 D82-15-127 00
3420 0,00 010329 PARKER Steckschlauch 831-1/2" schwarz 0 O
3430 2,00 023368 i3z A& RUE 55 DL OE W2 0 0
3435 48,00 024654 2 KA 15M SA 00
3440 2,00 023696 L-425] % E# QSL-1/4-8 FESTO 00
3441 1,00 007658 "IRLEE 3/4"'m 5" 0 0
3442 1,00 007556 90°FE F 00
3443 1,00 003093 J¢F LRS GU 1200.0D/B/56/25 00
3444 2,00 005611 [ FE8%#£M8x12 8.8 DIN912 00
3450 1,00 007796 1R EE SWVE 08-LRA3C 00
3451 1,00 007758 E&#%:LGE 4-LLM 00
3452 1,00 007929 BEi#Ek GE 22 LR A3C 0 0
3453 2,00 005823 #2404 M24x30 45H DIN913 0 0
3454 2,00 007881 RETEEH GE 15-PLR 0 0
3 0,00 aus 745.325.00.04: 0 0
3 6,00 008047 HIEHKE G4 BE6 L950 0 0
3 1,00 024242 %% DN6 RSL8 L920mm ftir Anschluss Nr. 5 00
(Werkzeugspannun

3 1,00 003184 FEE PG13,5 DIN 46320 9 0 0
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BOR: 5274-2 | EBE H.IT

Resource: 5274-22 | X378 26 kW PSZ — {3

Last modify: 04.12.2009/WEINGART

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3001 1,00 52040104 FHENE 743.204.01.04 0 0
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Strukturressourcenliste

BOR: 5274-2 | BE T Resource: 5274-25 / B4 44 X476 Last modify: 30.04.2010/BARENTHIN

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 433005 BeT1LBEERLFT 6044 45 IK5) 745.330.00.05 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part List Number) 745.330.00.05 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly Drawing) 745.330.00.05 00
3 0,00 Stand 09.12.2009 AG/RV 0 0
3001 1,00 43300106 4155 ZN3+1 745.330.01.06 ab 241005 anstelle 0 O

43300105
3002 1,00 018100 =7 745.330.02.03 0 0
3003 1,00 018102 INK R Hl z=33 m=2,5 745.330.03.03 0 O
3004 1,00 018106 FALIE 24 1FT6044 745.330.04.15 0 O
3005 1,00 018108 SRR 745.330.05.13 0 0
3 006 1,00 018109 [5i] £ 745.330.05.14 0 0
3007 1,00 43300705 EER 745.330.07.05 ab 05.06 Ersatz fir 0 0
018114
3007 0,00 018114 Abstimmblech 3 mm 745.330.07.01 0 0
3008 1,00 018115 A& 745.330.08.01 0 0
3009 1,00 43300905 IR FEh 745.330.09.05 0 0
3010 2,00 018120 e 745.330.10.01 0 0
3011 1,00 018122 # HFUC 32/20mm 745.330.11.03 0 O
3012 1,00 023604 E @4 8m6x36 DIN7 0 0
3015 0,00 018129 Filzring 40x12x1,5 745.330.15.03 0 0
3017 1,00 63301705 £E 730.330.17.05 0 0
3018 1,00 43301805 £E 745.330.18.05 0 0
3025 1,00 43302505 &3 745.330.25.05 0 0
3026 1,00 43302605 e 745.330.26.05 0 0
3030 2,00 005572 [ FE iR+ M4x12 8.8 DIN912 0 0
3031 2,00 005574 [ #E 8% #2M4x35 8.8 DIN912 00
3032 1,00 005579 [ #E 2 8%4F M5x12 8.8 DIN 912 00
3033 1,00 005578 [ #8242 M5x10 8.8 DIN912 00
3034 12,00 026655 [ #F 4842 M5x40 12.9 DIN 912 0 0
3035 3,00 005591 [ #8242 M6x12 8.8 DIN912 00
3036 4,00 005973 7XF8%E] M6x20 8.8 DIN931 0 0
3037 2,00 005600 [ FE %2 M6x45 8.8 DIN912 0 0
3039 9,00 005757 [ FE8R+2M8x20 12.9 DIN912 00
3040 4,00 005650 [ #8%+2M10x70 8.8 DIN912 00
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BOR: 5274-2 | EE 5T Resource: 5274-25 / fiiNZA 44 X 5h5E Last modify: 04.05.2010/EBERHARD

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3041 2,00 005592 [ #EEEEM6x16 8.8 DIN 912 0 0
3042 1,00 005833 $24044 M5x8 45H DIN914 0 0
3045 1,00 006349 [ # 5,3/15x1,2 DIN 9021 00
3046 1,00 006347 J##: 8,4/24x2 DIN 9021 00
3047 2,00 006309 4\ 6,4 DIN 6340 hardened 00
3048 4,00 005238 #4[ 6,4 DIN 125 2U Pos. 36 00
3050 5,00 006495 1 EEH [ 50x62x0,1 DIN988 00
3051 3,00 005348 4% 50x2 DIN 471 00
3052 1,00 005404 - ¥f 80x2,5 DIN 472 0 0
3053 4,00 023630 THEEAE 63x80x0,1 DIN 988 0 0
3055 2,00 005790 BRZHY M6x5 45H DIN913 0 0
3056 1,00 005834 $2Z044 M6x6 45H DIN914 0 0
3060 1,00 010535 I 45 [ # HSD24-22-24 0 0
3061 1,00 006363 T A 5x5x18 DIN 6885 00
3062 2,00 006977 FRIB AR 6201 2RSR DING25 0 0
3063 1,00 007032 RFER BRI 16010 DING25 00
3064 1,00 006951 RREIRER AR 0 0
3065 1,00 010194 Synchroflex-%¢ Z=10 D=8 H7 0 0
3066 1,00 010195 Synchroflex-i5% D=12 H7 0 0
3067 1,00 010499 B4 Synchroflex 00
3068 1,00 010551 R HR 0 0
3069 1,00 000348 FRAZ I 2% SNO2 0 0
3070 1,00 000325 LRI T % 0 0
3075 1,00 43303005 HE 745.330.30.05 0 0
3076 1,00 033964 iR B 12x22x4 0 0
3077 4,00 027086 18 3:42%] M3x6 8.8 DIN 7991 0 0
2 1,00 667340 HE#4 Hi#l 1FT6044 oBr 3000 UpM 730.673.00.40 0 0
3010 1,00 003432 Wi Mldig.4,3NM 1 1
2 1,00 690206 TRERIRH Z=1300 730.902.00.06 0 0
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 730.902.00.06 0 0
3 0,00 Zeichnung (Assembly drawing) 743.231.00.01 0 0
3001 1,00 69020106 TRERIRH Z=1500/15 730.902.01.06 0 O
3010 2,00 015857 FIBROFLEX #fi# 130/63/95 730.901.10.04 00
3015 8,00 005633 [ 4E 424 M12x40 12.9 DIN912 0 0

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User

FURST




Date
Page

16.07.2010
9of 11

SHW

Werkzeugmaschinen

Strukturressourcenliste

BOR: 5274-2 | EBE H.IT

Resource: 5274-25 /| ftiNZA 44 Eih%s

Last modify: 15.01.2010/DEISS

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation Manufacturer Manufacturer No SGSA
3 0,50 008673 [#% 6 mm NBR 0o
2 1,00 523101 HE4L IR ) 2% 743.231.00.01 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (part list number) 743.231.00.01 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.231.00.01 00
3 0,00 Stand: 11.05.2010 Eberhard 0 O
3002 1,00 51140200 IREE 63x20 743.114.02.00 00
3003 1,00 51140300 iR 743.114.03.00 00
3005 1,00 013622 Bk Rz 7% Z=33 GT2 50 730.231.05.01 00
3 006 1,00 013623 itk R B Z=54 GT2 50 730.231.06.01 0 0
3012 1,00 013626 ERRIA 730.231.12.00 0 0
3018 1,00 52311801 =F 2 743.231.18.01 siehe 545801 (ab 0 0

Nov. 09)
3019 1,00 52311901 EFNERSL 743.231.19.01 0 0
3020 1,00 52312001 BT E Z%h 743.231.20.01 0 0
3030 2,00 006627 #ImE4Y 10x55 DIN7978 00
3 11,00 025801 Wi IR Sk 984T M6x10 10.9 00
3032 12,00 005632 [ #4842 M8x30 12.9 DIN 912 0 0
3033 4,00 005992 7N AR M10x30 8.8 DIN933 00
3034 12,00 025097 NORD-i{ % #4 [ 14 0 0
3035 12,00 023540 [ 4 4%48 M14x150 12.9 DIN 912 0 0
3036 5,00 005218 #1[# 10,5 DIN125 0 0
3037 1,00 005918 N FAIR4T M10x40 8.8 DIN931 0 0
3038 1,00 006120 NA%RE M10 8.0 DIN 934 00
3040 2,00 006526 X A& 35x45%2,5 0 0
3041 1,00 006894 HEEIRE  ALMA ANS 30x1,5 0 0
3042 1,00 010522 Jk A1#4FE DSM38.1 D/D/L=38/60/57 00
3043 1,00 010464 JE Aif# DSL 35.52 0 0
3044 1,00 010789 %6 Spieth MSW 40.44 0 0
3050 1,00 023390 itk gl 00
3060 1,00 006976 RFER BRI 6207 0 0
3061 1,00 006997 FRERER MK 6306 0 0
3062 1,00 007074 HiEREME& ZARF 0 0
3063 1,00 007468 #[E X% DRS 40115 0 0
2 1,00 667330 45 H 4L LFT6105 mBr 3000 UpM 730.673.00.30 0 0
3010 1,00 003434 i) BR kLS AL 11
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 521202 FRGZITOCHAN USZ/PSZ (Z=1300) 743.212.00.02 (0}
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 743.212.00.02 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.231.00.01 00
3 0,00 Stand: 10.02.2005 Deiss 0 0
3002 1,00 52120102 1 743.212.01.02 00
3012 1,00 52120202 FHHEEEZRAR 743.212.02.02 00
3017 2,00 000356 Fi#lihie L1=100 NT100.132.4S 0 0
3018 1,00 000360 it L1=224 NT224.256.4S 0 0
3026 4,00 005729 [ #2242 M4x8 8.8 DIN912 ZU 12 00
3028 2,00 005592 [ 4E 4242 M6x16 8.8 DIN 912 0 0
3029 4,00 005596 [ #5242 M6x25 8.8 DIN912 0 0
3040 1,00 000335 RSz IF ¢ 0 0
2 1,00 521502 MERGEKZ 743.215.00.02 0 0
3000 0,00 Baugruppe (Part list number) 743.215.00.02 0 0
3000 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.231.00.01 0 0
3 0,00 Stand 140606 HD 00
3001 1,00 52150102 &3 743.215.01.02 0 0
3010 16,00 005582 4 #8242 M5x20 8.8 DIN912 00
3011 16,00 005237 #[@ 5,3 DIN 125 0 0
3015 2,00 024667 [ 45248 M6x40 8.8 DIN 7984 00
3016 2,00 005596 [ 41 1%4¢M6x25 8.8 DIN912 0 0
3020 2,00 006599 #1 @4 6x24 DIN7978 0 0
3022 2,00 006113 NA%RE M6 8.0 DIN 934 00
3025 2,00 006332 Schnorr 8 % #4E M6 0 0
2 1,00 545903 it 2 743.459.00.03 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 743.459.00.03 00
3 0,00 Zusammenstellung (assembly drawing) 743.459.00.03 00
3 0,00 Stand 070404 HD 0 0
3 0,00 00
3001 1,00 54590103 X&E 743.459.01.03 00
3003 1,00 54590303 W5 743.459.03.03 00
3005 1,00 54590503 W3 5R 743.459.05.03 00
3030 4,00 005643 [ 45242 M10x35 8.8 DIN912 0 0
3031 2,00 006560 18 3.824] M8x20 8.8 DIN 7991 00
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3032 16,00 005592 [ #EEEEM6x16 8.8 DIN 912 0 0
3033 2,00 005642 Ii2] 4% FZ424F M10x30 8.8 DIN 912 0 0
3060 1,00 54596003 ik 78.15.215.26 IGUS 743.459.60.03 0 0
3061 1,00 54596103 H4E 78.15.300.30 IGUS 743.459.61.03 0 0
2 1,00 032014 MEZHR4 LS187 0 O
3 1,00 031002 MEFRY LS 187C L=1440 0 0
3 1,00 030997 FE 14 LS186/LB382 12P 00
3 1,00 030999 Abtasteinheit LS 187 C 0 O

:nde_der_Liste (zh) nicht gef||
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
e
2 0,00 31... 0 0
2 1,00 430504 F AR 745.305.00.04 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 745.305.00.04 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 745.315.00.04 0 0
3 0,00 Stand 25.01.2010 RV/AG 00
3 0,00 00
3005 1,00 017938 EE 745.315.05.00 00
3009 0,00 017940 Stellmutter 95x2 nach 745.315.09.00 745.315.09.00 in Pos. 50 0 0
3015 1,00 017947 HE 745.315.15.00 0 0
3017 1,00 017949 B 745.315.17.00 0 0
3018 1,00 017950 B 745.315.18.00 0 0
3024 0,00 017956 Hilse SK 50 Standard 745.315.24.00 in Pos. 51 00
3025 1,00 017959 H 745.315.25.01 00
3026 1,00 53152651 HERZB SK50 AD 743.315.26.51 0 O
3027 1,00 013713 X&E 730.315.06.46 00
3028 1,00 43152804 SRR 745.315.28.04 Beschichtung Balinit 0 0
C
3031 1,00 53153151 M SK50 743.315.31.51 0 O
3032 2,00 53153251 B 743.315.32.51 0 0
3033 2,00 017974 R 745.315.33.00 0 o0
3034 1,00 017975 [ # 130x110x1,5 745.315.34.00 0 O
3035 1,00 017976 SACIE 745.315.35.01 00
3037 0,00 017978 Labyrinthring zu Lagerhlse (...) 745.315.37.00 in Pos. 51 0 0
3038 0,00 53153851 Frasspindel SK 50 AD MMS (6) 743.315.38.51 in Pos. 50 00
3041 1,00 53154151 TEFR AR 743.315.41.51 00
3045 1,00 017988 ey 73 745.315.45.01 0 0
3046 1,00 017989 HERER 745.315.46.00 0 0
3047 1,00 43154704 HERIEAEE 745.315.47.04 Beschichtung Balinit 0 0
C
3048 8,00 017993 fiRg A% 85x138x6 L0 9,2 T'5,87 745.315.48.00 0 o0
3048 0,00 43154801 MUBEA Tellerfeder 85x138x6,0 LO 8,9 745.315.48.01 0 0
3050 1,00 43155004 BERRHh SK50 745.315.50.04 Pos. 9+38 00
3051 1,00 43155100 ETEHENEE 745.315.51.00 Pos. 24+37 00
3055 1,00 017996 Eg Fr 145x135x5 745.315.55.00 0 0
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3057 1,00 43155700 RIS 745.315.57.00 0 0
3 1,00 43155701 Abstimmscheibe 84,8x105x3 745.315.57.01 0 0
3059 0,10 011930 &8 6x1 DIN 2391/C 0 0
3060 0,80 003560 HE 6x1 0 0
3061 0,10 027285 g Ax1 00
3063 1,00 53156351 1BIEE 743.315.63.51 00
3069 1,00 007536 E M4 10m6x20 DIN7 00
3073 2,00 005419 +If 130x4 DIN 472 0 0
3085 4,00 005590 [l # 2 824F M6x10 8.8 DIN 912 0 0
3094 2,00 005744 [ 48R4 M12x25 10.9 DIN912 00
3100 2,00 005789 BR4044 M5x8 45H DIN913 0 0
3101 1,00 005855 SR04 M5x12 45H DIN914 0 0
3102 3,00 005790 BRLUAY M6xX5 45H DIN913 0 0
3103 3,00 005792 $R404 M6x8 DIN913 00
3106 1,00 005806 PRLHEY M10x12 45H DIN913 0 0
3107 1,00 005800 BRLUAY M8x10 45H DIN913 0 0
3108 9,00 005791 #2404 M6x6 45H DIN913 0 0
3117 2,00 006418 SR A 22x14x70 DIN 6885 0 0
3156 2,00 003636 IKzh#& A50/55 K 721.0663.01 WAR 008123 0 O
3162 5,00 010834 ZHEHE 6 x 12 x 2,4 L=1,9 2 5
3169 26,00 011508 Jk A EE D-203 1,25x6,3x25 WAR 14 13 26
3170 30,00 011507 J& A D-204 1,25x6,3x35,5 WAR 16 15 30
3175 1,00 007047 HEEIRE ALMA ANS 80x2 0 0
3184 6,00 010501 Wig D=12 0 0
3185 0,00 007437 Spindellager 2-teilig VEX 80.7.CE.1.DDL WAR 005731 0 1
3185 1,00 025668 T 28R 0 0
3186 1,00 007430 F & 3-8 WAR 005732 0 1
3192 1,00 008506 OZYIf 16x2,5 0 0
3194 1,00 008518 OZUIf 140x2 0 0
3196 1,00 009120 OE!If 142,47x3,53 0 0
3197 1,00 008924 OZE!If 158,34x3,53 0 0
3199 1,00 009031 O 10x2 FKM 0 0
3200 1,00 008652 ORI 12x3 0 0
3206 1,00 028547 EENE 0 0
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3207 1,00 028548 EENE 0 0
3217 1,00 009123 Turcon-Stepseal + O3 0 0
3218 2,00 009124 Turcon-Stepseal + O n=2 war 1 - QU 00

10.09.03
3224 8,00 009125 Turcon-Glyd-#£ 00
3230 1,00 006521 F &I 20x28%2,0 0 0
3242 1,00 011413 i 00
3243 1,00 011412 #f I3k DIN 95.100.722.2.1 0 0
3244 1,00 011414 IFFF51E DIN 95.100.254.5.1 00
3245 0,00 031629 0O-Ring 42x3,15 NBR 70 00
3245 0,00 008508 0O-Ring 42x3 NBR 70 Einbau vorlaufig 00
3245 1,00 029551 O 42x3 FKM 75 0 0
3270 85,00 030303 FE 0 0
3280 8,00 032744 [ 4E 8R4 M2,5x16 12.9 DIN 912 0 0
2 1,00 431004 BERRAHAM = 745.310.00.04 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 745.310.00.04 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 745.315.00.04 0 0
3 0,00 Stand 260307 JB/FM 00
3 0,00 0 0
3001 0,00 43150103 Fraskopfoberteil 5.6 vorbearbeitet (4) 745.315.01.03 00
3003 0,00 43150303 Fraskopflagerschale 5.6 vorbearbeitet (4) 745.315.03.03 00
3004 1,00 43150403 LIPS )N ] 745.315.04.03 0 0
3009 0,00 017940 Stellmutter 95x2 nach 745.315.09.00 745.315.09.00 in Pos. 50 00
3012 1,00 017943 e 745.315.12.00 13,14 11
3021 1,00 017951 EF150x37mm 745.315.21.00 0o
3022 1,00 017953 " 745.315.22.00 00
3023 1,00 017954 Ui FEZN 745.315.23.01 0 0
3029 1,00 017968 =it 745.315.29.01 WAR 605561 0 0
3030 1,00 017970 HE 745.315.30.01 WAR 605562 0 0
3036 1,00 017977 321 745.315.36.00 0 0
3043 1,00 017987 RHV Glyd#f 5.4 (98) 745.315.43.01 00
3067 1,00 004974 E @ 6M6x20 DIN7 00
3078 4,00 005544 BB %4 M10x1 5.8 DIN908 0 0
3079 6,00 005548 B{E %4 M20x1,5 5.8 DIN908 0 0
3080 1,00 43158003 BRhEE 745.315.80.03 0 0
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3080 0,00 005552 Verschluss-Schraube M36x1,5 DIN 908 0 0
3086 5,00 005584 i 42 #3242 M5x30 8.8 DIN912 0 0
3088 6,00 005771 [ #E 1242 M6x16 12.9 DIN912 0 0
3090 4,00 005596 [ 4E 4242 M6X25 8.8 DIN912 0 0
3091 6,00 005700 [ FEIREM8X35 12.9 DIN912 00
3092 4,00 005623 [ #E 8% #2M8x60 8.8 DIN912 00
3093 10,00 005645 [ FEEREM10x45 8.8 DIN912 00
3095 4,00 005631 [ #E 8% #£M8x100 8.8 DIN912 00
3103 9,00 005792 $RZ0HY M6x8 DIN913 0 0
3104 1,00 005799 $R4044 M8x8 45H DIN913 0 0
3105 2,00 005809 #2444 M10x16 45H DIN913 0 0
3107 2,00 005800 #2444 M8x10 45H DIN913 0 0
3115 1,00 005787 BRZCEH M4x5 45H DIN913 in Durchfihrg. 0 0

745.315 36.00
3123 1,00 006478 BRIERY 4x10 DIN 7343 0 0
3128 4,00 008743 ZHE A 10x13,5x1 DIN7603 (%) 4 8
3129 6,00 008752 # B A 20x24x1,5 DIN7603 3 6
3130 1,00 008769 # 1B A 36x42x2 DIN7603 00
3136 2,00 006633 #IESH 12x40 DIN7978 00
3140 4,00 005238 #1[# 6,4 DIN 125 o o
3187 1,00 008351 hE B 0 0
3189 8,00 008458 OE!If 7,3x2,4 0 0
3193 1,00 009118 O%!3f 120,37x1,78 0 0
3195 1,00 009119 OZYIf 158,42x2,62 NBR 00
3201 1,00 008595 OFIIf 20x2 0 0
3202 1,00 008569 OFI3f 22x2 0 0
3203 1,00 009022 OZ!Ff 36x2,5 NBR 70 0 0
3204 1,00 008590 OZ!3f 10x2,5 NBR 0 0
3205 1,00 008678 O 170x2,5 0 0
3208 2,00 008855 HRIE 4210A 0 0
3209 2,00 009141 HRIK 4221 00
3260 1,00 53157000 BiHE 745.315.70.00 besteht aus Pos 0 0
261 + 262
3261 0,00 53157100 Dichtring 745.315.71.00 0 0
3262 0,00 53157200 Hulse 745.315.72.00 0 0
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3265 4,00 53259100 X2, 8,2x14,5x1,5 743.325.91.00 0 0
2 1,00 019063 5 fi#28 1080-3600 I/U 745.681.01.18 0 O
3010 1,00 001933 S fE%s 1080-3600 I/U 0 0
2 0,00 22/32 ... 0 0
2 1,00 432506 MHA UFC 5.6 (9) 745.325.00.06 0 0
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 745.325.00.06 0 0
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 745.325.00.06 0 0
3 0,00 Stand 08.06.09 RV 00
3 0,00 0 0
3001 1,00 43250104 WIPS %3 745.325.01.04 aus 00 mit 0 o0

Hirthgewinden +5

mm
3005 0,00 43250504 Zahnring Basis 2-tlg. UF(Z) 5 (4) 745.325.05.04 00
3006 0,00 43250600 Zahnring Bricke UF(Z) 5 745.325.06.00 00
3007 1,00 43250704 N EE 745.325.07.04 aus 01 mit neuem 00

Innenring
3008 1,00 018008 — X R A R BE T L BRE B AR 745.325.08.00 2,3 00
3009 1,00 018009 —XI R T LB HE R R 745.325.09.00 4,745315020 0 o0
3010 1,00 018011 Ayl 745.325.10.03 0 o0
3011 1,00 018012 — XA 745.325.11.00 12,13 0 o0
3014 1,00 018013 BRhEE 745.325.14.00 0 0
3015 1,00 018014 R 745.325.15.00 00
3016 1,00 018015 R iR 745.325.16.00 00
3017 1,00 018016 =¥ 745.325.17.00 00
3018 1,00 018017 [ 3 48x6x6 745.325.18.00 0 O
3019 1,00 018018 HEEE 745.325.19.00 0 O
3020 1,00 018020 [5i] £ 745.325.20.03 0 0
3022 1,00 018022 2N 745.325.22.00 0 0
3023 1,00 018024 £E 745.325.23.03 0 0
3024 1,00 018026 EE 745.325.24.03 00
3025 1,00 43252504 EE 745.325.25.04 00
3026 2,00 018028 =¥ 745.325.26.00 00
3027 1,00 018029 1EBLH 745.325.27.00 0o
3028 0,00 018030 Nocken 745.325.28.00 fur 0 0

Reihengrenztaster
3028 2,00 53252800 e 743.325.28.00 0 0
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3029 0,00 53259201 Halterung 743.325.92.01 in Baugruppe 00
532090
3030 1,00 018032 =F 745.325.30.00 0 0
3033 2,00 018035 TR 745.325.33.00 0 0
3034 1,00 018036 LB 745.325.34.00 0 0
3035 1,00 018037 =F 745.325.35.00 0 0
3036 0,00 018039 Druckbolzen 745... (94) * 745.325.36.01 ersetzt von 0 0
53253605
3036 2,00 53253605 LY =3 743.325.36.05 00
3037 3,00 018040 Craw 745.325.37.00 00
3039 1,00 018042 EE 745.325.39.00 00
3040 1,00 018044 HhE 745.325.40.01 00
3041 1,00 018045 ke 745.325.41.00 0 0
3042 1,00 018047 =F 745.325.42.03 0 0
3043 1,00 018048 Ry E 745.325.43.00 0 0
3044 1,00 018050 =F 745.325.44.01 0 0
3045 1,00 018051 K 88x76x26 745.325.45.00 00
3046 1,00 018053 & 1998 745.325.46.02 00
3047 1,00 018054 SERME 745.325.47.00 00
3048 1,00 018055 ¥ 223x180x19 745.325.48.01 00
3049 1,00 43254904 S ECRR 745.325.49.04 0 0
3050 1,00 018058 HECERINE 745.325.50.01 0 0
3051 1,00 018060 ke 745.325.51.03 0 0
3053 2,00 018062 TR 745.325.53.00 AUS 035091 0 0
3 056 1,00 018065 HEEE 745.325.56.00 11
3057 1,00 018066 FE-REER 745.325.57.00 11
3058 1,00 018067 TEE-E 745.325.58.00 11
3059 2,00 43255904 BILE 745.325.59.04 00
3060 1,00 018069 28 745.325.60.00 0 0
3062 1,00 018070 ) [ 745.325.62.00 0 0
3062 0,00 43256201 Abstimmscheibe 5 dick 745.325.62.01 alternativ zu 0 0
745.325.62.00
3063 1,00 43256302 MH## b 745.325.63.02 0 0
3065 56,00 53259100 ZEA#R 8,2x14,5x1,5 743.325.91.00 20 fir Pos. 7, 36 fir 00
Pos. 11
3070 2,00 43257004 TR 745.325.70.04 0 0
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3071 2,00 005313 BB [R#R 63 DIN470 0 0
3080 2,00 004961 EE fi§ 5m6x18 DIN7 0 0
3081 1,00 004983 EE fi§ 6m6x60 DIN7 0 0
3082 2,00 004993 EmE 8m6x45 DIN7 0 0
3090 1,00 005349 +If 52x2 DIN 471 7uU 745.325.49.04 0 0
3091 2,00 003600 KA EE4,6 x4,5mm Ig. ZU 108 0 0
3092 4,00 006515 X A& 10x16x1,2 0 0
3100 3,00 005697 7 #F1%4¢M2x8 12.9 DIN912 0 0
3102 2,00 006047 71|43 #%4#2M5x10 8.8 DIN7984 0 0
3103 3,00 006048 [ 41242 M5x16 8.8 DIN 7984 00
3104 8,00 005594 [ #8242 M6x20 8.8 DIN912 0 0
3105 65,00 005757 [ 45242 M8x20 12.9 DIN912 sonstige 0 0
3106 50,00 005745 7 #F 3242 M8x25 12.9 DIN912 0 0
3107 6,00 005771 7 #F324£M6X16 12.9 DIN912 0 0
3108 1,00 005597 7 #F1%4¢M6x30 8.8 DIN912 0 0
3109 4,00 005642 [ #E RS 424F M10x30 8.8 DIN 912 0 0
3110 4,00 005700 7 45242 M8x35 12.9 DIN912 0 0
3111 2,00 005590 12| 4 FZ 424 M6x10 8.8 DIN 912 0 0
3112 6,00 005592 [ 4E 4242 M6x16 8.8 DIN 912 0 0
3113 2,00 006096 [ 41 1% 42 M4x10 8.8 DIN7984 0 0
3114 4,00 005729 [ #4242 M4x8 8.8 DIN912 0 0
3115 3,00 005578 7 #F8%4¢M5x10 8.8 DIN912 0 0
3116 6,00 005613 [7#F4%4¢ M8x18 8.8 DIN 912 0 0
3119 4,00 005815 ELIIRE] M12x16 45H DIN913 0 0
3120 2,00 005796 R4 M6x20 45H DIN913 ZU 108 0 0
3122 2,00 005791 #2404 M6x6 45H DIN913 0 0
3123 2,00 005813 #2404 M12x12 45H DIN913 0 0
3124 1,00 005823 #2204 M24x30 45H DIN913 0 0
3125 3,00 005824 BRLUAY M20x1,5x15 DIN913 0 0
3126 27,00 027193 TEAIEREIM10x1x8 45H DIN 913 0 0
3127 15,00 027222 TEAIIREIM1x1x6 45H DIN 913 0 0
3128 2,00 005788 BRLU4Y M4x8 45H DIN913 0 0
3129 1,00 005792 #2404 M6x8 DIN913 0 0
3130 12,00 005986 FNAIRET MBx50 8.8 DIN933 0 0
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3131 2,00 006113 NFIZE M6 8.0 DIN 934 0 0
3132 4,00 005214 #[@ 4,3 DIN125 0 0
3133 2,00 027575 M5x10 10.9 0 0
3140 4,00 006610 #mE4H 8x30 DIN7978 0 0
3141 2,00 006599 #mE4Y 6x24 DIN7978 0 0
3142 0,00 005574 Zylinderschraube M4x35 8.8 DIN 912 in Baugruppe 0 0

532090
3150 5,00 005058 1834248 M3x6 5.8 DIN963 30.10.03 - ZU 46 0 0
3151 4,00 006546 1 3L#%4] M4x10 8.8 DIN 7991 0 0
3152 1,00 006556 18 3L#%4] M5x10 8.8 DIN 7991 ZU 40,43 0 0
3153 4,00 006558 18 3.424] M5x20 8.8 DIN 7991 00
3154 12,00 006551 1838847 M6x12 8.8 DIN 7991 0 0
3160 8,00 011848 frfsa0E A 15x8,2x0,8 0 0
3161 1,00 010980 IR SPIETH MSR 20x1,5 0 0
3163 1,00 010491 EHE -k 2581500.13.1820 00
3164 1,80 002903 F59 & 16,8x21,2mm 00
3169 1,00 007758 E#E#ELGE 4-LLM 0 0
3171 3,00 007784 E##%LkGE 6-PLM-ED 00
3172 2,00 007821 Ei##E GE 08 LLM A3C 0 0
3173 1,00 007811 TH;$E% TOBLA3C anstelle 007813 laut 0 o0
QU 23.04.03
3175 1,00 007900 4% RED 08/06-LA3C 0 0
3176 2,00 007931 BRETEEH WH 06-LMA3C 0 0
3177 1,00 007858 125 % EH  SWVE 08-LLMA3C 0 0
3178 1,00 009270 Tecalan & TR 8/6 WNF 0 0
3179 3,00 009272 Tecalan & TR 6/4 WNF 0 0
3180 5,00 009268 &L GG EE 5-6/4 0 0
3181 2,00 009267 &Lk 5B EE 8-10/6 0 0
3182 4,00 007793 WRETEEH SWVE 06-LM A3C 0 0
3183 0,00 008047 Hydraulikschlauch G4 BE6 L950 Bereitstellung tiber 2 7
520403
3184 1,00 007769 45124 GR 08/06 LA3C fur Anschluss Nr. 5 00
(Werkzeugspannun
3185 1,00 027607 G-i%## GZ8 LA3C ?Jr Anschluss Nr. 5 0 0
(Werkzeugspannun
9)
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3193 0,00 033419 Naherungsschalter BES 516-3005-G-E4-C-S49 in Baugruppe 00
532090
3200 107,00 007454 ¥ KU.6G28.PO 0 0
3201 130,00 007416 [H#E7%F ZRO.5X8 00
3202 1,00 007417 [ 4% < Bkt 11
3203 1,00 007418 F & 3-EpH 11
3204 1,00 007419 Fhhfhx 2-5pH 1 1
3205 1,00 024763 e 0 0
3209 2,00 009059 OZ!¥f 10,82x1,78 NBR 0 0
3210 0,00 008473 O-Ring 13x1 ersetzt durch Pos. 0 O
209
3211 1,00 008534 ORI3f 26x2,5 0 0
3212 1,00 009099 O 69x3 00
3214 1,00 009126 OZYIf 240,97x2,62 00
3214 0,00 43258104 Dichtring 745.325.81.04 0 0
3215 1,00 009127 OZ%U¥f 10,69x3,53 0 0
3216 1,00 009128 OZUFf 355,19x3,53 NBR 0 0
3217 1,00 009130 Turcon-Stepseal 00
3218 0,00 009019 Turcon-Glyd-Ring mit O-Ring Auslaufmodell 0 0
3218 3,00 031211 Turcon-Roto-Glyd-# 75,0x64,0x4,2 0 0
3219 0,00 43256502 FB-MERKEL Dichtring zweiteilig FKA 5 (5) 745.325.65.02 LosgroRe: 25 Stiick, 00
sonst hoherer Preis!
3219 2,00 029030 % #1E TGYD461446280 0 0
3220 8,00 008907 Turcon-Roto-Glyd-#+ 49x60x4,2 2 8
3221 1,00 008783 B A 70x79x2,5 DIN7603 0 0
3233 3,00 026752 OZUIf 108x3 00
3234 1,00 009025 O3 134x3 0 0
3224 5,00 010834 HEHRE 6x12x2,41L=19 2 5
3225 6,00 010477 BB 8x14x2,41L=19 3 6
3242 2,00 027846 KEXE neu ab 23.06.2005 0 0
3243 2,00 027847 =F neu ab 23.06.2005 0 0
3 0,00 43256403 Schelle SHW aus 011647 745.325.64.03 neu ab 07.07.2003 0 0
laut QU
3 0,00 011647 Rohrschelle Durchm. 19 neu gb 07.07.2003 0 0
laut QU
3244 1,00 000308 BKS-S49RYiRER 1L R ZU 1%5 0 0
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BOR: 5274-3 / #E#l:k Resource: N501-30 / £ 71Kk %8 SK50 AD MMS (9) Last modify: 09.07.2010/JOAS

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3245 2,00 011021 JeF2x6 MO 22.07.2004 0 O
3246 2,00 011003 RERLF1X8 MO 22.07.2004 0 O
3260 3,00 003060 HERGAHBLS 0 0
3261 5,00 003023 Olflexkabel FD 855P 4x0,5mm2 0 0
3262 3,00 027390 A2k Supertronic-PUR? 3x0,14? 0 0
3263 0,00 000348 Reihengrenztaster SN 02 K08-552 nicht mehr einbauen 0 O
3264 1,00 000307 R R B WAR N=4 11
3 266 1,00 024046 IRE'EE ¥ Skintop ST-M12 0 0
3267 1,00 024050 #RLHEA Skintop ST-M 25 RAL7001 0 0
3268 1,00 028779 # £t DIX-M 25360 0 0
3269 1,00 026951 F$H4EE DIX 16450 4X5mm 0 0
3270 1,00 027863 RETEEH NW17M25x1,5 0 0
3270 0,00 027438 Schlauchverschraubung PMA-Fix M25x1,5 entfallt ab 0 O

01.07.2005

3271 1,00 033659 OZUIf 14x1,78 zu Pos. 270 0o
3272 0,00 027866 Sicherheitsoffner Kombi-Verschraubung Montagewerkzeug 0 0
3280 0,00 001933 Drehgeber ROD1080 3600 I/U radial-axial =D2-B02 00
3290 1,00 010179 BET R AL RERR =D2-F50 00
3296 1,00 027994 T-iEER =D3-X10/8.1 0 0
3297 2,00 001422 f&:LM12/54% B iR =D3-X10/8,-X10/9 0 0
3298 1,00 028503 E7 =D3-W10/13.1 0 0
3299 2,00 001722 3k 1245 Heidenhain =D2-X01/3,-X01/4 0 O
3300 1,00 001723 &k 124 =D2-X01/4 00
3301 2,00 024900 Lemosa-f&k FFA 4-p =D2-X02/2,-X02/3 0 0
3302 1,00 024901 Lemosa-Kupplung PCA 4-H11% =D2-X02/2 0 0
3303 3,00 024902 Lemosa-i#i A0 FFM.OE =D2-X02/2,-X02/3 0 0
3304 3,00 024903 Lemosa-fiZiEE GMA.OB =D2-X02/2,-X02/3 0 O
2 1,00 532090 FTMHA 5(9) BJ1% 743.320.00.90 0 O
3 0,00 Baugruppe 743.320.00.90 00
3 0,00 Zusammenstellungszeichnung 743.320.00.00 00
3 0,00 Stand 080609 RV 00
3029 1,00 53259201 KB 743.325.92.01 00
3142 2,00 005574 [ 4+ 1%4¢M4x35 8.8 DIN912 0 0
3193 2,00 033419 3R JF ¢ BES 516-3005-G 0 0
2 1,00 432704 REEMHHET 745.327.00.04 0 0
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Strukturressourcenliste

BOR: 5274-3 / #E#l:k Resource: N501-30 / £ 71Kk %8 SK50 AD MMS (9) Last modify: 09.07.2010/JOAS

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 745.327.00.04 00
3 0,00 Zusammenstellung (assembly drawing) 745.327.00.04 00
3 0,00 Stand 181006 JB/FM 0 0
3 0,00 00
3001 1,00 018077 X IR @338x24 745.329.01.01 0 0
3003 1,00 018079 FEE 745.329.03.01 0 0
3010 2,00 018086 Y 745.329.10.00 0 0
3011 1,00 018087 SE2) 745.329.11.01 0 0
3014 2,00 008737 # £ A DIN7603 1 2
3021 28,00 005630 [ #8842 M6x20 12.9 DIN912 0 0
3026 1,00 009133 OZ%U3£ 304,39x3,53 0 0
3050 2,00 007784 B:#@# LGE 6-PLM-ED 0 0
3070 1,00 025895 MERKEL & & FKA5 745.329.70.04 ab 2004 00
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BOR: 5274-3 / %c &Ik

Resource: / Ubersetzung fehlt

Last modify: 15.10.2009/MAIER

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
1 0,00 aus: 0 0
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BOR: 5274-3 / & B3k

Resource: 5274-31 / #t#l3k UFZ 5 DR IK AD MMS

Last modify: 15.10.2009/MAIER

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
1 0,00 5274-31 Fréskopf UFZ 5 DR IK AD MMS 0 0
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BOR: 5274-3 / & B3k

Resource: 5274-32 / tHlL32"E UFZ 5

Last modify: 15.10.2009/MAIER

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
1 0,00 5274-32 Fraskopfaufnahme UFZ 5 00
:nde_der_Liste (zh) nicht gef||
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BOR: 5274-4 | Ubersetzung fehlt Resource: / Ubersetzung fehlt Last modify: 15.10.2009/MAIER

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
|Ende_der_Liste (zh) nicht gef||
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Resource: 5274-52 / }£%2 Last modify: 29.11.2007/PRAKTIKUM

BOR: 5274-5 | £ 2R #¥.5¢

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 553442 HE P28 X=8000 ARB+ (26 R) PSZ (9) 743.534.00.42 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 743.534.00.42 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.534.00.42 00
3 0,00 Stand 04.03.2009 Deiss 0 0
3001 1,00 55340141 FEZE 2x 6240 RUE 55 (X=8000 ARB) 26 R 743.534.01.41 00
3 2,00 553417-2 Bett 6240 PSZ Rohteil (13 R) S 743.534.01.17 0 0
3002 6,00 55350241 JeEBEZE 2100 743.535.02.41 00
3003 4,00 55350341 ¥ 710 (X=8000 ARB) 743.535.03.41 00
3004 7,00 55350460 Wi ERE A 743.535.04.60 00
3004 1,00 55350480 i B RUE 55/M14 (600Xx31x6) 743.535.04.80 0 0
3007 10,00 55380771 JHFE L=2880 743.538.07.71 0 0
3008 3,00 55380871 AR 743.538.08.71 0 0
3009 1,00 55380971 Wt LN A B 743.538.09.71 0 0
3010 1,00 55351040 W TidHEE X=8000 £ PSZ 743.535.10.40 00
3011 1,00 55351140 {3 X=8000 & PSZ 743.535.11.40 00
3012 2,00 55351261 ZER 743.535.12.61 00
3014 2,00 65351452 B 730.535.14.52 00
3017 2,00 65351752 X® 730.535.17.52 00
3018 2,00 55351831 TE R 743.535.18.31 ab 03.07.03 00
3020 224,00 005778 [ $E8R42M8x16 12.9 DIN912 0 0
3021 380,00 005691 7 FE R4 M14X50 12.9 DIN912 0 0
3022 75,00 005690 7 AE R4 M14x90 12.9 DIN912 0 0
3023 10,00 005239 #[& 8,4 DIN 125 0 0
3024 4,00 006347 [543 8,4/24x2 DIN 9021 00
3025 186,00 007388 #E&F LRBD7,5 X L 10/1411 G2 0 0
3035 2,00 027519 INA RUE 55 E SMDS L OE W5 G2 V3/11160 ADB 0 0
3040 72,00 025801 Wil Sk 824T M6x10 10.9 0 0
3050 1,00 65351117 JHI#E 5/6L 730.535.11.17 00
3055 2,00 006031 FNAIRL M24x120 8.8 DIN 933 0 0
3056 4,00 006133 NAEE M24 8.0 DIN 934 0 0
3057 2,00 006046 AR M24x160 8.8 DIN 931 0 0
3060 1.500,00 030653 [ 23 £ 15 mm NBR 70 0 0
2 1,00 551202 PRALIT 2% R BE X 743.512.00.02 0 0
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Resource: 5274-52 / }£%2 Last modify: 08.07.2008/ZENTNER

BOR: 5274-5 | £ 2R #¥.5¢

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 743.512.00.02 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.512.00.02 00
3 0,00 Stand: 03.03.2004 Deiss 0o
3003 1,00 014242 X% 730.524.03.20 0 o0
3004 2,00 011619 HFESFH NLA 12.2 250/B TE 0030 AL 00
3005 8,00 005729 [ #4242 M4x8 8.8 DIN912 0 0
3006 4,00 005594 7 #4242 M6x20 8.8 DIN912 0 0
3007 2,00 005634 [ #4242 M8x120 8.8 DIN912 0 0
3008 2,00 006225 HEHETER 3x24 DIN1481 00
3011 1,00 000335 BRI K 0 o0
3014 2,00 000356 FrfeHlise L1=100 NT100.132.4S 00
3017 1,00 000359 FrfeHlitse L1=140 NT140.172.4S 00
2 1,00 686261 WEFRS Ak HDH X=3-8m 730.862.00.61 0 O
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 730.862.00.61 0 0
3000 0,00 Zeichnung (Assembly drawing) 730.862.00.62 0 0
3000 0,00 0o
3000 0,00 Stand: 20.06.2008 Deiss 0o
3001 1,00 015811 w® 730.862.01.62 0 o0
3004 100,00 005601 || # 8% 42 M6x50 8.8 DIN 912 Mittelwert It. MO, 0 o0

11.09.03
3005 2,00 005597 i 42 #5242 M6x30 8.8 DIN912 0 0
3007 2,00 005602 [ #8242 M6X55 8.8 DIN912 0 0
3009 2,00 006598 #lmE4Y 6x20 DIN7978 ZU1 00
3015 2,00 006113 NA%RE M6 8.0 DIN 934 0 0
2 1,00 015292 KENIEFR4% LB 382 C ML 8240 730.681.03.08 (0}
3010 1,00 001991 R& HF LB302 LK E=1600 mm 0 0
3015 3,00 001992 FAFLB302 L=200081i 2 & 0 o0
3030 1,00 001997 ER4E4 LB302/LB382C LK:E= 8240 mm 0 0
3040 1,00 002015 ABRE 0 0
3045 1,00 002042 H1Zi 414 LS186/LB382 12P (3m) 0 0
2 1,00 551002 SR 743.510.00.02 0 0
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 743.510.00.02 0 0
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing): 743.510.00.02 0 0
3 0,00 Stand: 12.09.2006 Deiss 0o
3001 1,00 55100102 5 ECER0,2 743.510.01.02 0 O
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BOR: 5274-5 / {E5R#.3T Resource: 5274-52 / {£ 28 Last modify: 19.07.2007/FISCHER

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3002 1,00 55100201 NECER 743.510.02.01 00
3005 1,00 003551 CRIEAITR (S4F) 00
3006 8,00 009263 Tecalan & TR 4/2,5 WNF 0 0
3007 3,00 009272 Tecalan & TR 6/4 WNF 0 0
3008 40,00 005731 [ #E 8% +2M4x6 8.8 DIN912 0 0
3009 2,00 005594 [ #E %2 M6x20 8.8 DIN912 0 0
3010 2,00 005578 [ #E 8%+ M5x10 8.8 DIN912 0 0
3011 18,00 011001 JeF1x4 0 0
3012 2,00 005572 [ 45242 M4x12 8.8 DIN912 0 0
3013 2,00 005236 #@& 4,3 DIN 125 0 0
3014 4,00 010848 JeF2xa 0 0
3015 8,00 023114 JeF axa 0 0
3016 1,00 010850 J¢F BSL 8x4 0 0
3017 1,00 007794 W-S24T X Ef WE 06 LLM A3C 00
3018 1,00 028035 & F849450-204-002 (?4) 00
3020 16,00 027464 % $ F404-003-VS 10 x RUE X-Achse, 0 O

6 X RUE Y-Achse

3021 1,00 027465 IREI'REH  406-004-VS 0 0
2 0,00 It. Montage 08.04.2010 zusatzlich: 00
2 1.500,00 034304 Az %t 14 mm NBR 70 0 0
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BOR: 5274-5/ ¥EZR 5T Resource: 5274-54 | MALEzh%EE X4 Last modify: 29.11.2007/PRAKTIKUM

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 555180 WAL EE 450 X=8000 FrAE 743.551.00.80 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE fiir X=8000 743.551.00.80 0 0
3 0,00 Zusammenstellung 743.551.00.30 00
3 0,00 Leitungsplan 743.559.03.43 0 0
3 0,00 Stand 14.08.2007 DEISS 0 0
3 0,00 0 0
3001 1,00 55510130 i 2 #8 X=3-9 DuoKette X i 450 (7) 743.551.01.30 0 O
3002 1,00 55510230 BEERHE T DuoKette ik X=3-9 m 743.551.02.30 0 o0
3003 2,00 55590343 &5 9850.8000 - 5187x450x108 743.559.03.43 0 0
3100 8,00 027575 M5x10 10.9 00
3101 18,00 005639 [ 4£ 4242 M10x20 8.8 DIN 912 0 0
3102 4,00 005641 [ ¥ fZ8%4F M10x25 8.8 DIN 912 00
3103 18,00 005218 #\[ 10,5 DIN125 00
3104 1,00 003260 Niedax’l 0 0
2 1,00 5274XE X B S LA R4 0 O
31 0,00 Dispo-Stiickliste M5274 X-Schlepp 00
32 0,00 *** Kabelw. bis Schleppende + Schrank *** 00
33 0,00 *** Gr.=B Not-Aus *** 0 0
34 18,70 003000 H4% FD 855P 5x1,0mm? =B-WO01 0 0
35 1,00 001476 E{#E A #FHan ES 6F =B-X01 0 O
36 2,00 003454 AR EKMK2 =B-X01,-X01/1 0 O
37 1,00 024035 445 Han 6B M20 1xAusg 1xB =B-X01/1 0 O
38 1,00 024075 HREE T4 Han 6 ES-F =B-X01/1 0 O
39 2,00 001573 FFHan B ILIR4E =B-X01/1 0 0
310 1,00 024049 #2434 Skintop ST-M 20 RAL7001 =B-X01/1 0 0
311 0,00 *** Gr.=C Hydraulik *** 0 0
312 21,80 003002 F145 oilflex FD 855 P 12x1,0mm? =C-W03 0 0
313 21,80 003002 H45 oilflex FD 855 P 12x1,0mm? =C-W04 00
314 2,00 001590 ELTH A Han 24E KZF =C-X03,-X04 0 O
315 4,00 003454 AR EKMK2 =C-X03,-X04,-A100, 0 O

-A101

316 0,00 *** Gr.=D Achsen mit Pendeln *** 0 O
317 21,30 003037 28 4x10mm?+2x1,5mm? =D-WO01 X1-Achse 0 O
318 21,30 003069 H145 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =D-WO02 X1-Achse 0 0
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
319 24,30 022484 25 4x16mm?+2x1mm? =D-WO03 Master 0 0
320 24,30 003069 H145 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =D-W04 Master 00
321 20,80 003038 HL4E 4%6,0mm?+2x1,0mm? D=17,0 mm =D-WO05 0 0
322 20,80 003069 FL4E 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =D-W06 00
323 24,30 022484 FLZ5 4x16mm?+2x1mm? =D-W08 Slave 0 O
324 24,30 003069 L4 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =D-W09 Slave 0 O
325 21,80 003037 FiL45 4x10mm?+2x1,5mm? =D-W10 X2-Achse 0 O
326 21,80 003069 L4 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =D-W11 X2-Achse 0 O
327 18,60 003007 H.48 FD 855P 5x1,5mm? =D-W12 00
328 18,70 003000 FL45 FD 855P 5x1,0mm? =D-W15 00
329 19,20 003000 FL45 FD 855P 5x1,0mm? =D-W16 00
330 18,40 003001 FL45 FD 855P 7x1,0mm? =D-W17 00
331 19,40 003001 FL45 FD 855P 7x1,0mm? =D-W18 00
332 20,80 002889 gk HO7V-K 16,00mm? 4t f-EfE PE-Stander 0 0
=D-W30

333 20,80 002889 HLzk HO7V-K 16,00mm? 4k -3/ PE-Spindelstock=D- 00
w33

334 20,80 001726 FL45 4x2x0,14mm?+4x0,5mm? =D-W21 00

335 20,80 001726 FL45 4x2x0,14mm?+4x0,5mm? =D-W22 00

336 20,80 001726 FL45 4x2x0,14mm?+4x0,5mm? =D-W23 00

337 20,80 001726 H48 4x2x0,14mm?+4x0,5mm? =D-W24 0 0

338 2,00 001543 HLR G L IR 1,5 =D-X01/1,-X10/1 0 O
X-Achse

339 2,00 001546 &k 17HAR =D-X02/1,-X11/1 0 0
X-Achse

340 2,00 001549 ThEREk RT3 6it% 16? Bu ?W =D-X03/1,-X08/1 00
Y-Achse

341 2,00 001546 &k 17HR =D-X04/1,-X09/1 0 0
Y-Achse

342 1,00 001543 HLR G L IR 1,5 =D-X05/1 Z-Achse 0 O

343 1,00 001546 &k 17HR =D-X06/1 Z-Achse 0 0

344 4,00 001547 DFffEBuf > 15714k =D-A02-X421 0 0

345 5,00 001545 FED &k 254k =D-A02-X411 0 0

346 5,00 001476 E4[E AffHan ES 6F =D-X12,-X14,-X15,- 0 0
X16,-X17,-X18

347 5,00 024035 545 Han 6B M20 1xAusg 1xB =D-X12/1,-X15/1,-X 00
16/1,-X17/1,-X18/1
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
348 5,00 024075 BETH Han 6 ES-F =D-X12/1,-X15/1,-X 0 0
16/1,-X17/1,-X18/1
349 10,00 001573 FAFHan BRI LIRS =D-X12/1,-X15/1,-X 0 0
16/1,-X17/1,-X18/1
320 4,00 001723 &k 1248 =D-X21/1,-X22/1,-X 0 0
23/1,-X24/1
351 42,00 003454 HLAibREKMK2 0 0
352 0,00 *** Gr.=D1 Handrad *** 00
353 20,80 001726 H48 4x2x0,14mm?+4x0,5mm? =D1-WO01 0 0
354 19,80 003001 H48 FD 855P 7x1,0mm? =D1-WO02 00
355 20,80 002315 AT Sinumerik a8 L 25MPI =D1-W03 0 O
356 20,80 002887 i1£k HO7V-K 10,00mm? 4ia-E =D1-W08 00
357 1,00 001720 &k 9 ARHDH =D1-X01 0 O
358 1,00 001717 {BEEEE ORI E =D1-X01/1 0 0
359 1,00 001476 EL[H#E A #Han ES 6F =D1-X02 00
360 1,00 024035 413 Han 6B M20 1xAusg 1xB =D1-X02/1 0 0
361 1,00 024075 fBETH Han 6 ES-F =D1-X02/1 0 0
362 2,00 001573 FFHan B ILIRE =D1-X02/1 0 0
363 1,00 024049 BRZ3%E S Skintop ST-M 20 RAL7001 =D1-X02/1 0 O
364 2,00 002314 ATMPIIE SR =D1-X101,-X101/1 0 0
365 8,00 003454 SEFRAEKMK2 =D1-X01,-X01/1,-X0 00
2,-X02/1
366 0,00 *** Gr.=D2 Fraskopf *** 0 0
367 20,80 001726 45 4x2x0,14mm?+4x0,5mm? =D2-W01 00
368 20,80 003066 Topserv-# 45 12x0,25mm? =D2-W02 0 o0
369 1,00 001547 DFffEBuf >k 15714k =D3-A01-X421 0 0
370 1,00 001722 f&:k 124 Heidenhain =D2-X02 00
371 2,00 001723 &k 1248 =D2-X01/1,-X02/1 0 0
372 4,00 003454 AR A KMK2 =D2-X01/1,-X02/1 0 O
373 0,00 *** Gr.=D3 Fraskopfaufnahme *** 0 O
374 20,80 003031 45 4x1,5+2x1,0mm? =D3-W01 00
375 20,80 003069 25 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =D3-W02 00
376 19,40 003002 H4% oilflex FD 855 P 12x1,0mm? =D3-W10 0 0
377 18,60 003000 H48 FD 855P 5x1,0mm? =D3-W11 0 0
378 1,00 001539 @k AL 1IFT5/6 =D3-X01/1 0o
FKA-Achse
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379 1,00 001546 &k 1794k =D3-X02/1 0 0
FKA-Achse
380 1,00 001476 EL[H#E A ¥Han ES 6F =D3-X11 00
381 2,00 003454 HLAE R RKMK2 =D3-X11,-X11/1 0 O
382 1,00 024035 413 Han 6B M20 1xAusg 1xB =D3-X11/1 0 0
383 1,00 024075 #BEESTH Han 6 ES-F =D3-X11/1 0 O
384 2,00 001573 FFHan BRI IDEEE =D3-X11/1 00
385 1,00 024049 R4 & Skintop ST-M 20 RAL7001 =D3-X11/1 0 O
386 1,00 001590 EL(HEAH Han 24E KZF =D3-X10 0 O
387 2,00 003454 FZEFRRKMK2 =D3-X10,-X10/1 0 O
388 1,00 024036 #BEE Han 24B M20 =D3-X10/1 00
389 1,00 024077 #BEE T Han 24 ES-F =D3-X10/1 0 O
390 1,00 028831 1242 Skintop ST-M 25 RAL7001 (<18) =D3-X10/1 0 0
391 2,00 001573 AT Han BRRiTEEHE =D3-X10/1 0 0
392 1,00 001545 MED &k 251k =D3-A01-X411 0 0
393 4,00 003454 FLZEFRRKMK2 =D3-A01-X411 0 0
394 0,00 *** Gr.=E Hauptspindel *** 0 0
395 20,80 003030 i 4§-servo FD-785CP 4x16mm? =E-wW01 00
396 20,80 003030 Hi4i-servo FD-785CP 4x16mm? =E-W02 0 0
397 0,00 003005 Olflexkabel FD 855P 3x1,5mm2 D=7,3mm =E-W03 0 0
398 20,80 003069 FL48 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =E-W04 00
399 1,00 001546 &k 17HAR =E-X04/1 0 0
3100 1,00 001476 E4[E AffHan ES 6F =E-X03 0 0
3101 2,00 003454 FLZEFRRKMK2 =E-X03,-X03/1 0 0
3102 0,00 024035 Sockelgehduse Han 6B M20 1xAusg 1xBii =E-X03/1 0 0
3103 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =E-X03/1 0 O
3104 0,00 001573 Sperrbolzen fiir Han B =E-X03/1 00
3105 0,00 024049 Verschraubung Skintop ST-M20 RAL7001 =E-X03/1 00
3106 4,00 003454 HLAE R RAKMK2 =E-X1:,X1:Kl.Ka.E- 0 O
X5:
3107 1,00 001545 BED #k 254k =E-A01-X411 0 0
3108 6,00 003454 HLAE R AKMK2 =E-A01-X411,=E-X0 0 O
3108 19,30 003002 M5 oilflex FD 855 P 12x1,0mm? i/é.wog 0 0
3108 1,00 024036 #EEE Han 24B M20 =E-X08/1 0 0
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3108 1,00 024077 HEETH Han 24 ES-F =E-X08/1 0 O
3108 2,00 001573 AT Han BRI iTEEHE =E-X08/1 0 0
3108, 1,00 024050 #2434 Skintop ST-M 25 RAL7001 =E-X08/1 00
3109 0,00 *** Gr.=G Werkzeugspannung *** 00
3110 18,60 002999 Fi45 FD 855P 3x1,0mm? =G-W01 00
3111 1,00 001476 E4[E AffHan ES 6F =G-X01 00
3112 1,00 003454 FZEFRRKMK2 =G-X01,-X01/1 0 O
3113 1,00 024035 513 Han 6B M20 1xAusg 1xB =G-X01/1 00
3114 1,00 024075 #BEESTH Han 6 ES-F =G-X01/1 0 O
3115 1,00 001573 AT Han BRI iTEEHE =G-X01/1 0 0
3116 1,00 024049 #2434 Skintop ST-M 20 RAL7001 =G-X01/1 00
3117 0,00 *** Gr.=H Schmierung *** 00
3118 18,40 003006 Fi45 oilflex FD 855P 4x1,5mm? =H-W01 00
3119 18,80 003000 Fi45 FD 855P 5x1,0mm? =H-W02 00
3120 2,00 001476 E4[E AffHan ES 6F =H-X01,-X02 0o
3121 4,00 003454 FZEFRRKMK2 =H-X01/1,-X02/1 0 O
3122 2,00 024035 45 Han 6B M20 1xAusg 1xB =H-X01/1,-X02/1 0 0
3123 2,00 024075 #BEESTH Han 6 ES-F =H-X01/1,-X02/1 0 O
3124 4,00 001573 AT Han BRRiTEEHE =H-X01/1,-X02/1 0 0
3125 2,00 024049 #2434 Skintop ST-M 20 RAL7001 =H-X01/1,-X02/1 00
3125 0,00 *** Gr.=| Kihlmittel *** 00
3125 21,80 003002 A5 oilflex FD 855 P 12x1,0mm? =I-w03 00
3125 1,00 001590 E4£[ A Han 24E KZF =|-X03 00
3125 1,00 003454 FLZEFRRKMK2 =|-X03,-A100 0 O
3126 0,00 *** Gr.=L Arbeitsbiihne *** 0 0
3127 18,70 003002 H4% oilflex FD 855 P 12x1,0mm? =L-WO01 0 0
3128 18,70 002999 H.48 FD 855P 3x1,0mm? =L-W02 00
3129 19,80 003002 H4% oilflex FD 855 P 12x1,0mm? =L-W08 0 0
3130 1,00 001476 E4[E AffHan ES 6F =L-X02 00
3131 1,00 001590 E£[ A Han 24E KZF =L-X01 00
3132 4,00 003454 FLZEFRRKMK2 =L-X01/1,-X02/1 0 0
3133 1,00 024035 513 Han 6B M20 1xAusg 1xB =L-X02/1 00
3134 1,00 024075 #BEESTH Han 6 ES-F =L-X02/1 0 O
3135 2,00 024036 #BEE Han 24B M20 =L-X01/1,-X08/1 0 O
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3136 2,00 024077 BT Han 24 ES-F =L-X01/1,-X08/1 0 O
3137 6,00 001573 AT Han BRI iTEEHE =L-X01/1,-X02/1,-X0 0 o0

8/1
3138 1,00 024049 BRL#% & Skintop ST-M 20 RAL7001 =L-X02/1 00
3139 2,00 024050 BRL#% & Skintop ST-M 25 RAL7001 =L-X01/1,-X08/1 00
3171 0,00 *** Gr.=Q Messtaster *** 00
3172 20,80 003066 Topserv-if 4§ 12x0,25mm? =Q-Wo01 0 0
3174 1,00 001723 &k 124 =Q-X01/1 0o
3175 2,00 003454 FZEFRRKMK2 =Q-X01,-X01/1 0 O
3176 0,00 ** Gr.=Q6 Brankamp 1+2-K *** 00
3177 20,80 003050 F#RZ: 45 10x0,14mm?+4x0,5 PUR,D=9mm =Q6-W02 0 0
3178 1,00 029954 HE 178 ?W Sti CCW Ka <12mm =Q6-X02 00
3179 1,00 029803 EASE 1718 Bu AG CW Ka<12mm =Q6-X02/1 00
3180 2,00 003454 HLAE R RAKMK2 =Q6-X02,-X02/1 0 O
3181 0,00 *** Gr.=Z Kommandopult *** 0 O
3182 18,80 003008 Fi45 FD 855P 7x1,5 mm? =Z-W01 00
3183 19,10 003004 Fi45 FD 855D 25x1,0mm? =Z-W02 00
3184 19,20 003021 Fi45 FD 855CP 5x1,0mm? =Z-W03 00
3185 18,50 003007 H.48 FD 855P 5x1,5mm? =Z-W04 00
3186 20,80 002889 HiZk HO7V-K 16,00mm? 4if-EHE =Z-W09 00

PE-Pultsaule
3187 20,80 002889 Fizk HO7V-K 16,00mm? 4 -HE =Z-W11 0 0

PE-Kommandopult
3188 20,80 031100 M4 Hi45 NK.. CAT5e D=8,0mm =Z-W21 0 0
3189 20,80 031100 M4 Hi45 NK.. CAT5e D=8,0mm =7-W22 0 0
3190 20,80 031100 M4 Hi45 NK.. CAT5e D=8,0mm =7-W25 0 0
3191 20,80 002315 AT Sinumerikal & & F4iMPI =Z-W122 0o
3192 2,00 029795 & kRJ45 2R QUICKON =Z-X21,-X22 00
3193 1,00 027942 RJ45 HiESNT =Z-X25 00
3194 1,00 027943 RJ45 & LR A4 =Z-X25 00
3195 2,00 002314 RAFMPIRLERERR =Z-X122,-X122/1 0o
3196 2,00 001476 ELTH#E A ¥Han ES 6F =Z-X04,-X05 0 O
3197 4,00 003454 HL iR AKMK2 =Z-X04/1,-X05/1 0 O
3198 2,00 024035 413 Han 6B M20 1xAusg 1xB =7-X04/1,-X05/1 00
3199 2,00 024075 fBEETTH Han 6 ES-F =Z-X04/1,-X05/1 0 0
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3200 4,00 001573 FFHan BESILIZRE =Z-X04/1,-X05/1 00
3201 2,00 024049 #2434 Skintop ST-M 20 RAL7001 =Z-X04/1,-X05/1 00
3202 2,00 001590 E4THAH Han 24E KZF =Z-X02,-X03 00
3203 4,00 003454 H bR EKMK2 =Z-X02/1,-X03/1 0 o0
3204 2,00 024037 4% Han 24B M32 2xBl =Z-X02/1,-X03/1 0 O
3205 2,00 024077 fRETH Han 24 ES-F =Z-X02/1,-X03/1 0 O
3206 2,00 024052 ¥RiEHE L Skintop ST-M32 RAL7001 =Z-X02/1,-X03/1 0 O
3207 4,00 001573 FFHan BRI D 1ERE =Z-X02/1,-X03/1 0 0
3208 20,00 003454 H bR i KMK2 0 0
2 1,00 5274XM X ML S FER 0 0
3 0,00 Leitungsplan L 743.5274.00 00
3 0,00 Stand 050110 FM 0 0
3 0,00 0 0
35 20,63 028042 BEHE DN 19 typ FC310-12 00
3 2,00 028045 8247 E M DN 19 AF K% FC310-12 0 0
36 20,55 023826 % %E DN8 DM 15,0 0 0
3 2,00 023829 9247 X E ¥ DKOL 10 M16 0 0
36 20,85 023827 #%& DN DM 17,0 0 0
3 2,00 023828 #3251 S E# DKOL 12 M18x1,5 00
36 20,60 023827 #%& DN DM 17,0 0 0
3 2,00 023828 8247 %E# DKOL 12 M18x1,5 00
37 21,70 010329 HEKE 831-1/2" 0 0
3 2,00 030661 B H o+ 4R 3C 382-15-8 0 0
37 21,70 010329 HEKE 831-1/2" 0 0
3 2,00 030661 B+ R 82 3C 382-15-8 0 0
38 0,00 RT 1 Druck siehe 5274-71 00
3 0,00 RT 1 Tank siehe 5274-71 00
39 0,00 RT 2 entfallt 0 0
3 0,00 RT 2 entfallt 0 0
3 FIX 13,44 009252 ATZESHKE 9x3 0 0
3 0,00 ohne Verschraubung 0 O
3 FIX 13,44 009252 ATZESHKE 9x3 0 0
3 0,00 ohne Verschraubung 00
3 0,00 0 0
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3 0,00 Reserveleitungen: 00
3 0,00 0 0
3 FIX 9,44 023827 #%& DN DM 17,0 0 o0
3 2,00 023828 #3251 % E# DKOL 12 M18x1,5 00
3 FIX 9,44 009252 ATESHKE 9x3 0 0
3 0,00 ohne Verschraubung 0 O

:nde_der_Liste (zh) nicht gef||
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA

11 100 033856 EEMShumerk840DLOPI5 Maf272 00 |
21 0,00 *hx Sinumerik 840D *kx 00
22 0,00 024518 Bedientafel OP15 00
23 0,00 026974 CNC-Volltastatur KB483C (USB) 00
24 0,00 027508 Maschinensteuertafel MCP 483C 19" 840D 0 O
25 0,00 029152 PCU 50.3-C WIN XP 1,5GHZ 512MB RAM 5228 0 0
26 1,00 028666 NCU 572.5 CPU Celeron 650MHZ PLC317-2DP 0 0
27 0,00 027093 Montagewinkel fur PCU bzw. TCU 0 O
28 1,00 028668 NCZE 55 00
29 0,00 b PLC ok 00
210 1,00 033712 FLIESITOPAEL: 10A 00
211 2,00 024737 % IM361 00
212 1,00 024738 ERERYE IM360/361 1m 0 0
213 1,00 028646 B IM360/361 0 0
214 1,00 028647 BIEm A 0 0
215 8,00 002331 BFMA 0 O
216 6,00 002332 MR 00
217 14,00 002333 AT S7-300/940 Hp AR AT 00
218 1,00 002334 Bx+K 00
219 1,00 002335 AT S7-300/920 Hh AR AT 00
220 0,00 Fhk Safety integrated *** 0 0
221 1,00 024388 TE—REr4% X, X",Y,SPI 0 0
222 4,00 024389 Z&—1K Y’,Z,D3,D5 0 0
223 1,00 024386 DMP-ifFiE4& & 0 0
224 2,00 002295 AT Sinumerik 840 C 16%i A if#IDMP#&E LR 00
225 1,00 002294 FATFSinumerik 840 C 164t #if #IDMPHE H Achtung: Nachfolger 00
226 1,00 024387 LS NCU 2m 00
227 0,00 Frx Magazin *kx 00
228 0,00 029663 Bedientafel OPO8T /8" TFT /Folientast Magazin 0 O
229 0,00 bl Grundsoftware CD xkk 0 O
230 1,00 029690 Wi 0 0
231 1,00 024796 R NCUS73.4 124 00
232 1,00 028661 FELE T 7 fur MMC/PCU 0 0
233 1,00 028663 T E% 840D 00
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
234 0,00 ** Softwareoptionen auf Datentrager ** 00
235 0,00 028720 DNC Maschine Software 840D 0 0
236 0,00 029691 Spracherweiterung fiir 840D SW7.x 00
237 0,00 il 0 0
2 38 0,00 ok Stecker ok 0 0
239 0,00 002314 Stecker MPI-BUS 2x9-polig *** 0 0
240 0,00 023932 Stecker RS485 9polig fur PCU50 0 0
241 0,00 022523 Stecker RJ45 Typ Hirose TM11 0 0
242 0,00 ok Kabel rkk 0 0
243 0,00 002315 Kabel MPI Sinumerik schleppfahig D=7,7mm 00
244 2,00 002304 840D 5RIE AWMLk & SIEHE =Q1 0 0
245 1,00 002303 840D 5K FEhzk SIEHE =D1 0 0
2 46 0,00 031100 Netzwerkkabel NK..CAT 5e D=8,0mm 0 O
247 0,00 ekl 0 0
248 0,00 ok 2.Bedienpult Fohk 0 0
249 0,00 024518 Bedientafel OP15 0 0
250 0,00 028454 TCU Thin Client Unit (TCU) 0 0
251 0,00 028719 PCU SW 7.5 fur TCU Thin Client PCU50/70 028719 musste 1x 0 0

bestellt werden

252 0,00 027093 Montagewinkel fir PCU bzw. TCU 00
253 0,00 026974 CNC-Volltastatur KB483C (USB) 0 0
254 0,00 027508 Maschinensteuertafel MCP 483C 19" 840D 0 0
255 0,00 002341 Repeater RS485 fur Profibus u. MPI 0 O
256 0,00 002313 Verteilerbox Bedienhandgerat 840D/840C 0 O
257 0,00 025188 Netzwerkkarte D-Link DFE-690TXD 0 0
258 0,00 Fkokk 0 0
259 0,00 Fhx Diskettengerat *kx 00
260 0,00 027512 Diskettenlaufwerk 3,5",USB 1.1 840D 0 0
261 0,00 rkk 0 0
262 0,00 ok Handrad ok 0 0
263 0,00 024344 Bedienhandgerat Typ B -MPI -Anschluf3l.10m 0 0
264 0,00 002313 Verteilerbox Bedienhandgerat 840D/840C 0 O
2 65 1,00 002305 CERBCR 2 0 0
2 66 0,00 ok 0 0
267 0,00 ***  Ferndiagnose **** 0 0
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268 0,00 002314 Stecker MPI-BUS 2x9-polig *** 00
269 0,00 027183 Ferndiagnose Host PCU50 / WIN XP 00
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12 0,00 ** 840D MD Softw. ** NACH IB BESTELLEN 00
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21 0,00 *** arst vor Auslieferung bestellen ***

22 0,00 ok

23 0,00 **Grundausfiihrung mit 4 Achsen + Spindel

24 0,00 *** Softwareoptionen Giber Ma.daten ***

25 1,00 028671 TERL4hB%HBY4H 840D

26 1,00 028671 TERL4hB%HBY4H 840D

27 1,00 028671 TERLHNEY4H BhSh 840D

28 0,00 028671 PositionierachseHilfsspindel 840D

29 0,00 ok

210 0,00 024416 Messzyklen Bohren/Frasen und Drehen 840D IM HMI ENTHALTEN
211 0,00 *028654 Zykl Tech.Bohr/Fras u. Dreh 840D* IM HMI ENTHALTEN
212 0,00 025391 Programmvorverarbeitung bei Zyklen 840D

213 1,00 028655 JFR{ES 840D

214 1,00 028656 SREFM: 840D

215 1,00 028658 T EE 840D

216 1,00 028688 EETDIRE 840D

217 1,00 028662 B2 17424 840D

218 1,00 028659 H#IE L& E vertcal 840D

219 1,00 025388 BT EZ)-MZ)EE 840D

220 0,00 025388 Master-Slave fur Antriebe 840D

X,Y,Z,RT_B1,Spind
el

6. FRASKOPF

7.
FRASKOPFAUFNA
HME

8. MAGAZIN

9. Rundtisch B2

Y-Achse
X-Achse

Rundtisch
Master/Slave

0o
0o
0o

o o
o o

O O O OO 000000 OoO oo
O O O OO 000000 OoOOoOo
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Page 6 0f 20 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT B SIEKHAE 5504 Resource: 028686 / {EEARS=9AIL G1-LG3 24 mon. Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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Page 7020 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT B SIEKHAE 5504 Resource: 029622 / {EE- &5 Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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SHW

Werkzeugmaschinen

Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT B S{E-KHE 504

Resource: 030467 / EE¥LILIE 2T 840D

Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
16 0,00 030467 Ferndiagnose 840D Kommandopult siehe 5274-66 00
© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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f 2 :
Page 90f 20 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT S EKHAEHE 4 Resource: 032415 / #|]FE/R-Mod 80KW+HFD+2xCORCOM 20 Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2001 1,00 000790 E/R &L =D-A01 11
2003 1,00 000789 300Z:KEY A NE =D-A01 0 0
2 004 2,00 024475 =HEAIEK 2R FCD 3x150A =A-A10,-A11 0 0
2005 1,00 032412 HFD- 4188 80KW+800W 2009 00
2 006 0,00 **Klemmen fir Lifter ** 0 0
2 007 3,00 002439 I~ A& UK3N 0 O
2008 1,00 002444 R ZJii %8 USLKGS 00
2010 1,00 032870 PR B SF/SKL6-8 0 0

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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SHW

Werkzeugmaschinen

Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT B S{E-KHE 504

Resource: 029167 / Simodrive M| 584& 1k 200mm

Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2001 1,00 000794 AT Simodrive 611A/DEY A B &L 0 0
2002 1,00 027132 Simodrive &£k 611D 350mm STATT 029157 0 O

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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Page 11 0f 20 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT B SIEKHAE 5504 Resource: 029165 / HS-B¥5)Simodrive 85/110A 840D 2003 Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA

1,00 000826 71 ] FEHHES 85/110A 14H 1 1
2002 1,00 025365 H| BRI 2% 1IFT6/1PHT 1 1
2003 1,00 027132 Simodrive 4k 611D 350mm ERSETZT 029158 0 0

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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Page of 20 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT S EKHAEHE 4 Resource: 031472 / VS BK3}) Simodrive 56/112A S/D840D 2008 Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2001 1,00 031457 HL B4R B 56/112A 1-4) 11
2002 1,00 025365 RIS R 2% 1FT6/1PH7 1 1
2 003 1,00 029156 Simodrive 24k 611D 150mm 0 0
2004 1,00 000799 WoREERER 150mm 0 0
2 005 1,00 002459 Combiconi k-7£ 52884 -fach 0 0
2 006 1,00 002460 Combicon W&k 0o
2 007 1,00 002923 & JSL26 (16-25mm) 00

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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Page 30f 20 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT S EKHAEHE 4 Resource: 031472 / VS BK3}) Simodrive 56/112A S/D840D 2008 Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2001 1,00 031457 HL B4R B 56/112A 1-4) 11
2002 1,00 025365 RIS R 2% 1FT6/1PH7 1 1
2 003 1,00 029156 Simodrive 24k 611D 150mm 0 0
2004 1,00 000799 WoREERER 150mm 0 0
2 005 1,00 002459 Combiconi k-7£ 52884 -fach 0 0
2 006 1,00 002460 Combicon W&k 0o
2 007 1,00 002923 & JSL26 (16-25mm) 00

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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14 of 2 :
Page of 20 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT S EKHAEHE 4 Resource: 031472 / VS BK3}) Simodrive 56/112A S/D840D 2008 Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2001 1,00 031457 HL B4R B 56/112A 1-4) 11
2002 1,00 025365 RIS R 2% 1FT6/1PH7 1 1
2 003 1,00 029156 Simodrive 24k 611D 150mm 0 0
2004 1,00 000799 WoREERER 150mm 0 0
2 005 1,00 002459 Combiconi k-7£ 52884 -fach 0 0
2 006 1,00 002460 Combicon W&k 0o
2 007 1,00 002923 & JSL26 (16-25mm) 00

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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Page 50 20 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT S EKHAEHE 4 Resource: 031472 / VS BK3}) Simodrive 56/112A S/D840D 2008 Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2001 1,00 031457 HL B4R B 56/112A 1-4) 11
2002 1,00 025365 RIS R 2% 1FT6/1PH7 1 1
2 003 1,00 029156 Simodrive 24k 611D 150mm 0 0
2004 1,00 000799 WoREERER 150mm 0 0
2 005 1,00 002459 Combiconi k-7£ 52884 -fach 0 0
2 006 1,00 002460 Combicon W&k 0o
2 007 1,00 002923 & JSL26 (16-25mm) 00

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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Page 6 0f 20 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT S EKHAEHE 4 Resource: 031471/ VS BK3} Simodrive 28/56A S/D 840D 2008 Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2001 1,00 030243 HLRAE D Ausfiihrung: 2007 11
2002 1,00 025365 RIS R 2% 1FT6/1PH7 1 1
2 003 1,00 029154 Simodrive 24k 611D 100mm 0 0
2004 1,00 000811 WREERE R 100mm 0 0
2 005 1,00 002459 Combiconi k-7£ 52884 -fach 0 0
2 006 1,00 002460 Combicon W&k 0o
2 007 1,00 002923 & JSL26 (16-25mm) 00

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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Page 170f 20 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste
BOR: 5274-61L / EMAT HS{EKHIT 84 Resource: 031474 / #4553} Simodrive 18/36A S/D 840D 2008 Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE
LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
115 0,00 031474 VS-Antrieb Simodrive 18/36A S/D 840D 2008 ERSETZT 029161 Rundtisch 0 0

B1_1FT6086 3000U

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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18 of 2 :
Page 8 of 20 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT S EKHAEHE 4 Resource: 031473 / VS BX3}) Simodrive 9/18A S/D 840D 2008 Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2001 1,00 031461 H B4R B 9/18A 1-4ih 11
2002 1,00 025365 RIS R 2% 1FT6/1PH7 1 1
2 003 1,00 029153 Simodrive 24k 611D 50mm 0 0
2004 1,00 000810 WREER R 50mm 0 0
2 005 1,00 002459 Combiconi k-7£ 52884 -fach 0 0
2 006 1,00 002460 Combicon W&k 0o
2 007 1,00 002923 & JSL26 (16-25mm) 00

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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Page 19 0f 20 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT S EKHAEHE 4 Resource: 033580 / B #E 3200x2000x600 2xRittal Last modify: 27.04.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 033579 HL S4B 3200 4-1] m. Rittalf/m A4 Schaltschrank m. 00

Rittal Kuhl.
22 2,00 030090 HiokF8 SK3392540 =A-E01,-E02 0 0
23 0,00 029624 Kabel SK-Bus fur Rittal TOP THERM 3m =A-E01,-E02 00
24 4,00 002757 EMV-F i i HiARk 00
25 8,00 002780 Tehalit- #1%;#& 85x87mm 0 0
26 13,00 002781 Tehalit-F&85x67mm 00
27 9,00 002782 Tehalit-5& BA6 80040 00
28 2,00 002771 PR RN K 730.6052.00 00
210 10,00 026548 L& ST 25 =A-X2: 0 0
211 1,00 026550 B ST 2,5-TWIN-MT =A-X2:-XT01 00
212 105,00 026530 H#4& ST 2,5-Quattro =A-X2: 0 0
213 2,00 026549 E4& ST6 =A-X2: 0 0
214 10,00 026552 RZIGELE ST2,5-BZ =A-X2: 0 O
215 3,00 026553 RZIGELE ST6-BZN =A-X2: 00
216 11,00 026554 Bk T FBS 2-fach 2-5 =A-X2: 0o
216.1 3,00 027588 Bk£k 1< FBS 3-fach 2-5 =A-X2: 0 O
217 6,00 026555 B2k T <FBS 5-fach =A-X2: 0 0
218 5,00 026556 B2k T <FBS 5-fach =A-X2: 0 0
219 2,00 026557 L IF L RB ST6-(2,5-4) =A-X2: 00
220 15,00 026559 % B D-ST 2,5- Quattro =A-X2: 0 0
221 3,00 026560 Bi%H D-ST2,5 =A-X2: 0o
222 4,00 026561 B % D-ST6 =A-X2: 0o
223 6,00 002446 R 74k B USLKG35 =A-X2: 0o
224 25,00 002444 RZIHkE USLKGS -X2: 0 O
226 11,00 002453 RZJMikBE USLKG16N =A-X2: 8x flr 0 0
Maschinen-PE

227 5,00 002445 RZ Mk E USLKG10N -X1: 0 0
228 15,00 003251 e FBK18 00
229 15,00 003252 S FBK26 00
230 2,00 003255 S FBK38 00
231 2,00 003258 FAFBK38#I#E Niedax 00
232 15,00 003254 FAFBK 26805E R 00
233 15,00 003253 FBFBK 18 #J&EiR 00

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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20 of 20 »
Page Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61L / EMAT BB K HAE 4 Resource: 033580 / B #E 3200x2000x600 2xRittal Last modify: 14.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
234 10,00 002543 F AL 35x152%K 0 0
235 50,00 002702 TEFRIRAE 0 0
236 4,00 002545 Bt {4 BG/SHA 30Grad 0 0
237 6,00 015430 RFHAN-ESH LB R AT 730.699.21.02 0 0
2 38 2,00 002542 XEY G324 0 0
2 39 0,00 026238 Kabelabfangleiste fur EMV 6-fach NUR BEI INDRAMAT  =A-X1: 0 0
240 0,00 026239 Kabelabfangleiste fur EMV 10-fach NUR BEI INDRAMAT  =A-X1:=E 0 0
241 2,00 028125 B4 EPS 4mm -X2:50,-X2:60 0 0
242 1,00 002775 Tehalit-5& BA6 33x30mm 0 0

:nde_der_Liste (zh) nicht gef||

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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Page lof18 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste
BOR: 5274-61 | EMAT S 4R Resource: 5274-61-A | EMAT Gr.= A HjR Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE
LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 000405 KT KG 250 3#k+ HK250A =A-Q01 0 0
22 2,00 000403 FATF IR HI L F KG250 =A-Q01 0 0
23 1,00 028899 Hidg i BE 730.698.05.61 =A-A99 0 0
24 1,00 033597 RT3 3RV 1421-3,5-5A (Trafo) =A-Q03 0 0
25 1,00 030947 HHLERY T 2% 3RV 1421 4,5-6,3A(Traf =A-Q04 0 0
26 2,00 000493 FL#LRS Y FF % 5,50-8,00A SO =A-Q05,-Q06 0 O
26.1 1,00 000490 LB JT 5% 3RV10 2,80-4,00A =A-Q07 0 0
27 2,00 000498 3RV BT =A-Q05,-Q06 0 0
28 1,00 000499 3 R PLE (B ITC) =A-Q03 0 0
29 0,00 000500 Sammelschiene 3phasig fiir 3BMSS =A-Q04 00
210 3,00 000502 3 R PLE (BT ITR) =A-Q05 0 0
211 1,00 000503 SHRERER (UMYX =A-Q03 0 0
212 2,00 000504 3tEEEL R betw. 2HHHLFLY I ¢ =A-Q03 0 0
212.C 1,00 030254 BrERES 1A 1-f =A-F17 0 O
213 2,00 030227 BrERES 4A 1-f =A-F04,-F09 0 O
214 1,00 030228 BTEE2S 10A 1-f =A-F11 0 o0
215 5,00 030255 BTEE2S 16A 1-f =A-F10,-F12,-F13,- 0 o0
F14,-F15
216 1,00 030585 Bri =T % 6A B3l =A-F16 0 0
217 7,00 030251 4HBHIT R SI? =A-F11,-F12,-F13,- 0 0
F14,-F15,-F16,-F17
218 1,00 001374 R 1522 11 3 fm B 35 160A 660VAC =A-FO1 00
219 3,00 001355 B BRI 22 4 3L 63A =A-FO1 0 o0
220 1,00 001375 RIS 22 41 3 PR B 2R & F3NP40 =A-FO1 0 O
221 1,00 000675 14824 @A E CSTN2000 =A-T02 0 O
222 1,00 024364 CEbL =A-G01 1 1
223 0,00 001685 Aufrastbare Schukosteckdose 230V AC =A-X05/10 0 O
224 1,00 000576 JEHE2S 3TG1001 24V DC 3S-1? =A-K11 0 0
225 1,00 000586 H-1%#% 3% 24V DC 2S-2? =A-K07 0 o0
226 1,00 001244 BT 3RH/3RT #i#&:00 =A-K07 0 0
227 3,00 024075 HRETTH Han 6 ES-F =Z-X01,-X03,-X04 0 o0
228 1,00 024077 HREETTHF Han 24 ES-F =Z-X02 0 O
229 8,00 001574 FATFhatingfHi EiR4e =Z-X01,X02,-X03,-X 0 0
04

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST
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Page Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste
BOR: 5274-61 | EMAT S 4R Resource: 5274-61-A / EMAT Gr.= A Hj& Last modify: 11.01.2010/RUINER
LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
230 3,00 033200 FEHIFERREALL14-SK =A-E101,-E102,-E1 0 0
03
231 1,00 023504 FURIEL S LL-N-40 =A-E101,-E102,-E1 00
03
232 2,00 023505 A28 3% #E LL-V-10 =A-E101,-E102,-E1 00
03
233 1,00 023506 S LL-L-40 =A-E101,-E102,-E1 00
03
234 2,00 023507 BES 4% RE LL-L-V-10 =A-E101,-E102,-E1 00
03
235 1,00 023508 &k ST17/2-K =A-S102 0 0
236 1,00 028217 i O mKTF 46 fiir Zuleitung 00
237 1,00 028218 A3k O mKEL-Jumbo 1 fiir Zuleitung 00
238 1,00 029157 Simodrive 12k 611D 200mm fur Steller 0 0
243 0,00 *** Blitzschutz *** 0 0
244 1,00 030229 BT ERES 2A 3-f =A-F20 0 0
245 1,00 030857 BER =A-F21/1,-F22/1 0 0
246 1,00 000550 R R PR ER =A-A103 1 1
247 1,00 000551 AR gk i 2R =A-A102 11
248 1,00 000585 B AR =A-K100 11
249 1,00 001244 FEEETFI 3RH/3RT ##%:00 =A-K100 0 0
250 1,00 000649 I} ) 4% Hi 2§ 24 V. AC/DC 0,05s-100h =A-K101 0 0
251 1,00 027159 RINMS 8 =A-S100 0 0
252 1,00 027177 EHTHERFS1S+1? =A-S100 0 0
253 1,00 027181 KTERE-RERS =A-H100 0 0
254 1,00 027180 PR X BB /FF22mm =A-S100 0 0
255 1,00 026780 IVS- Tii =A-S100 0 0
256 1,00 029619 PR EE K 730.6158.00 0 0
2 0,00 ** Steckdose CHINA ** 00
2 1,00 034005 BEE 250V AC HE 0 0
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30f18 :
Page Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61 / EMAT HS4E Resource: 5274-61-B / EMAT Gr.=B 'Z&& % Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 030226 ErEgas 2A 1-f =B-F01 00
22 2,00 000545 BT E& 4k Hi 28 3TK2806 24V DC =B-K01,-K01/1 00
23 3,00 000578 RS 3RT1025 7,5KW 24V DC Gr.0 =B-K02,-K02/1,-K03 0 0
24 3,00 001245 FEEHTI 3RT #MHE: 0-3 =B-K02,-K02/1,-K03 0 O
25 1,00 000585 Bt fG 2R =B-K05 1 1
26 1,00 001244 AR AT T4 SRH/3RT ##&:00 =B-K05 0 O
27 1,00 000614 WEHIS4E L8 RMMD 11/24 24VDC 1Wech =B-K10 2 2
28 1,00 024075 HRETTH Han 6 ES-F =B-X01 0 0
29 2,00 001574 FATFhatingtfl Eigie =B-X01 0 0
210 2,00 000585 i BhiEfn 2R =B-K02/2,-K02/3 11
211 2,00 000589 SEFDRR- L HEER 3RH11 0S+4? =B-K02/2,-K02/3 00
212 2,00 001244 AR AT T4 SRH/3RT ##&:00 =B-K02/2,-K02/3 0 O
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4 0f 18 .
Page Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61 / EMAT Bi4E Resource: 5274-61-C / EMAT Gr. =C &k Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation Manufacturer Manufacturer No SGSA
21 1,00 000492 HLALBA T % 3RV10 4,5-6,3A =C-Q01 0 0
22 1,00 000498 3RV 4#BTTF R =C-Q01 0 O
23 1,00 000577 EERR =C-K01 0 O
24 1,00 001244 TR T 3RH/3RT ##&:00 =C-K01 00
25 1,00 001247 F4i 3x400V 50/60HZ Ki#&: 00 =C-701 0 0
26 1,00 024075 HREE T Han 6 ES-F =C-X01 00
27 2,00 024077 HEEE T Han 24 ES-F =C-X03,-X04 00
28 6,00 001574 AT hatinghyiihi Eig4e =C-X01,-X03,-X04 0 O
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Page Sof18 Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste
BOR: 5274-61 / EMAT HS4E Resource: 5274-61-D / EMAT Gr. = Dl XX E¥3) Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE
LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 001365 R 22 171 2 @ 25 2§ 250A 660VAC =D-F01 00
22 3,00 001364 B BRI 22 48 2L 160A =D-F01 11
23 1,00 000483 ALY JT K 3RV10 0,22-0,32A =D-Q01 00
24 1,00 000498 3RV HiiBIF G =D-Q01 0 O
25 1,00 030554 P54 =TI C 6A Bahik.2x =D-F02 0o
26 1,00 000614 MBS A EE RMMD 11/24 24VDC 1Wech * =D-K14 2 2
27 1,00 000577 pURE 2 =D-K12 00
28 2,00 024342 RS 3RT1016 4KW 24VDC =D-K13,-K13/1 0 0
29 3,00 001244 BT T 3RH/3RT #i#&:00 =D-K12,-K13,-K13/1 0 0
210 3,00 002439 T~FJ& UK3N =A-X2:401,411,412 0 0
211 1,00 002444 RZKi*kE USLKG5 =A-X2:PE 0 0
212 1,00 026559 Bi% B D-ST 2,5- Quattro =A-X2: 0 0
213 4,00 024075 HREE T4 Han 6 ES-F =D-X12,X15,-X16,-X 0 O
17
214 8,00 001574 FAFhating#4h E g 4% =D-X12,-X15,-X16,- 00
X17
215 5,00 001223 A4 H B SIOV-S20 K35 =D-R02,-R03,-R04, 00
R05,-R08
216 0,00 *** Qption Pendeln *** 0 0
217 0,00 000585 Hilfsschiitz 3RH1140 4S-00 24VDC Gr.00 =D-K31 1 1
218 0,00 001244 Entstérmodul Varistor Siri 3RH/3RT Gr.00 =D-K31 0 0
219 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =D-X18 00
220 0,00 001574 Buchsenschraube fiir Han E =D-X18 00
221 0,00 **k Zugangstur *** 00
222 2,00 024077 HRETTH Han 24 ES-F =D-X40,-X41 0 0
223 4,00 001574 AFhatinghy4h EiR1e =D-X40,-X41 0 0
224 0,00 *** Achsen Bremsen ein *** 0 0
225 2,00 024342 $EfRES 3RT1016 4KW 24VDC =D-K15,-K15/1 0 O
226 2,00 001244 AR AT T4 SRH/3RT ##&:00 =D-K15,-K15/1 0 O
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 024075 HRETTHF Han 6 ES-F =D1-X02 0 0
22 2,00 001574 ATFhatingtfh Eigie =D1-X02 0 0
23 1,00 001719 O AR 7 iR FE L 3R 4R =D1-X01 0 0
24 1,00 015436 FATHDHiE:LRIEE 2R 730.699.21.14 =D1-X01 0 0

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST



Date 11.08.2010
Page 7 of 18

SHW

Werkzeugmaschinen

Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61 /| EMAT HS4E

Resource: 5274-61-D2 / EMAT Gr. =D2 #t71:3L

Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 030254 BrBEEE 1A 1-f =D2-F01 0 0
22 2,00 000614 ME I8 RMMD 11/24 24VDC 1Wech =D2-K01,-K02 2 2
23 1,00 001724 EL 120 AR EE =D2-X02 0 0
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BOR: 5274-61 / EMAT H5S4E Resource: 5274-61-D3 / EMAT Gr. =D3 #; 71L& R 5§ Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE
LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 000614 ME I 125 RMMD 11/24 24VDC 1Wech =D3-K10 2 2
22 1,00 024077 HRETTH Han 24 ES-F =D3-X10 0 0
23 1,00 024075 HRETTH Han 6 ES-F =D3-X11 0 0
24 4,00 001574 AFhatinghy4h EiR1e =D3-X10,-X11 0 O
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BOR: 5274-61 / EMAT HS4E Resource: 5274-61-D5 / EMAT Gr. =D5 ¥4#B1 Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 000614 ME I 125 RMMD 11/24 24VDC 1Wech =D5-K11 2 2
22 2,00 001574 ATFhatingtfh Eigie =D5-X05 0 0
23 1,00 024075 HRETTH Han 6 ES-F =D5-X05 0 0
24 1,00 027174 R I FFB50-1 Raste CES =D5-S102 00
25 1,00 027175 BEHTHEMS1S =D5-5102 0 O
26 1,00 027168 XERE 3 =D5-5102 0 O
27 1,00 027180 PR R BFE22mm =D5-5102 0 0
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BOR: 5274-61 / EMAT Bi4E Resource: 5274-61-E / EMAT Gr. = Efl Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 000494 FHLBEYJT 2% 3RV10 7-10A INFOR 026100 =E-Q01 0 0
22 1,00 000498 3RV fBIFR =E-Q01 0 0
23 3,00 000581 555 3RT1045 37KW 24V DC =E-K01,-K02,-K03 0 o0
24 3,00 001245 FEEHTI 3RT #MHE: 0-3 =E-K01,-K02,-K03 0 0
25 6,00 002442 I~F3J%¢ UK16N =E-X1:470,471,472, 00

473,474,475
26 2,00 002446 R Z)7ik B USLKG35 =E-X1:PE 0o
27 1,00 000578 2% 3RT1025 7,5KW 24V DC Gr.0 =E-K14 0 O
28 1,00 001245 FEEHTI 3RT #HE: 0-3 =E-K14 0 O
29 2,00 000585 B AR =E-K05,-K18 11
210 2,00 001244 FEEETFI 3RH/3RT ##%:00 =E-K05,-K18 0 o0
211 1,00 000648 IN T} 4% L 25 =E-K04 0 0
212 1,00 000538 R4k 3§ SRN 24V DC =E-A03 00
213 1,00 024075 HHETH Han 6 ES-F =E-X05 0 O
214 2,00 001574 AFhatinghy4h EiZ1e =E-X05 0 O
215 1,00 002772 PRSI EER K 730.6053.00 =E-W01,-W02 0o
216 1,00 030344 e =E-K01,-K03 0 O
217 1,00 030345 Mg =E-K02 0 0
218 0,00 030633 Hilfsschalterblock 3RH1921 25+20 Ersatzteil fi 0 0
r=E-K01,-K02,-K03

2 0,00 *** Umbau Spindelbremse 00
2 2,00 001574 ATFhatingky5h EigiE =E-X03 0 0
2 1,00 024075 $HEE T4 Han 6 ES-F =E-X03 0 0
2 1,00 000538 R4k H138 SRN 24V DC =E-A03 0 O
2 1,00 000585 BN AL SR =E-K18 11
2 1,00 001244 FEERHT T 3RH/3RT #i4&:00 =E-K18 0 O
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BOR: 5274-61 /| EMAT HS4E

Resource: 5274-61-G / EMAT Gr. =G T B3t

Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 000614 WALk 58 RMMD 11/24 24VDC 1Wech =G-K10 2 2
22 1,00 024075 HRETTH Han 6 ES-F =G-X01 0 0
23 2,00 001574 ATFhatingtfh Eigie =G-X01 0 0
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Strukturressourcenliste

BOR: 5274-61 / EMAT HS4E Resource: 5274-61-H / EMAT Gr. =H j# & Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 000484 HLALERS I % 0,35-0,50A SO0 =H-QO01 0 0
22 1,00 000498 3RV BT =H-Q01 0 0
23 1,00 001247 T4k 3x400V 50/60HZ Ki#§: 00 =H-701 0 0
24 1,00 000577 pURE 2 =H-K01 0 O
25 1,00 001244 7R T4 3RH/3RT Hi#5:00 =H-KO1 0 0
26 1,00 030254 BrBgER 1A 1-f =H-FO1 0 0
27 2,00 024075 HREE T Han 6 ES-F =H-X01,-X02 00
28 4,00 001574 FATFhatingtfl Eigie =H-X01,-X02 0 0
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BOR: 5274-61 /| EMAT B85S 4E Resource: 5274-61-1 / EMAT Gr. = ICompakt I yE28 52 m Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA

[ If2 100 52746LI  EWATGr=ICompaldiiuEE®m 00 ]
21 1,00 026856 FIFK 40A =I-Q00 0 0
21.1 0,00 032948 Schilder Heizung Ein (Russisch) K 730.6222.00 =I-Q00 00
21.2 1,00 034006 Frid A (FE) K 730.6263.00 0 0
22 1,00 001374 R 22 47 2 f@ 55 38 160A 660VAC =|-F25 0 O
23 0,00 001375 Abdeckung fir Lasttrenner 3NP4070 =|-F25 0 O
24 3,00 001349 B BRI 22 3 3L 25A =|-F25 0 O
25 4,00 002452 I~ A2 UK16N =1-X0:690,691,692,6 0 O

93
26 1,00 002453 RZIJE USLKG16N =|-X0:PE 0 O
27 1,00 030227 BTBE 3 4A 1-f =I-F04 0 o0
28 1,00 030251 HHBFF K SI? =I-F04 0 o0
29 1,00 000486 HLHLBAY T ¢ 3RV10 0,55-0,80A SO0 =1-Q02 0 0
210 1,00 000498 3RV BT =1-Q02 0 0
211 1,00 000577 pURE 2 =1-K02 0 0
212 1,00 001244 FEEHT T 3RH/3RT #i4&:00 =|-K02 0 O
213 1,00 001247 F4 3x400V 50/60HZ #i#§: 00 =1-202 00
214 4,00 000614 MBS 4 EE RMMD 11/24 24VDC 1Wech =I-K10,-K11,-K23,-K 2 2
24

215 1,00 024077 HREETTHF Han 24 ES-F =|-X01 0 O
216 2,00 001574 AFhatingtahE 1242 =|-X01 0 3
217 0,00 *** | uft’/Wasser *** 0 0
218 1,00 000614 ME IS4 2 RMMD 11/24 24VDC 1Wech =-K12 2 2
219 0,00 ** Kihlmittel regelbar *** 00
220 0,00 024995 Umrichter 3,0KW MICROMASTER 440 =I-A01 0 0
221 0,00 024509 PANEL, MICROMASTER 4 =I-A01 0 0
222 0,00 027217 PC-Anschaltung MICROMASTER 440 =I-A01 0 0
223 0,00 029688 Schirmanschlussplatte MICROMASTER 440 (B) =I-A01 0 0
224 0,00 000495 Leistungsschalter 3RV10 11-16 A =I-Q01 00
225 0,00 000498 Hilfsschalter fir Leistungsschalter 3RV =I-Q01 00
226 0,00 000578 Leistungsschitz 3RT1025 7,5KW 24V DC Gr.0 =|-K01 00
227 0,00 001245 Entstdrmodul Varistor Sirius 3RT Gr:0-3 =I-K01 0 0
228 0,00 000614 Minicompactrelais RMMD 11/24 24VDC 1Wech =I-K15 2 2
229 0,00 001719 Flanschdose 9polig HDH Bu AG CW =|-X07 0 0
230 0,00 *** Handpistole *** 0 O
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BOR: 5274-61 /| EMAT B85S 4E Resource: 5274-61-1 / EMAT Gr. = ICompakt I yE28 52 m Last modify: 11.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
231 0,00 022832 Leistungsschalter 3RV10 2,2-3,2A =I-Q05 00
232 0,00 000498 Hilfsschalter fir Leistungsschalter 3RV =I-Q05 00
233 0,00 000577 Leistungsschitz 3RT1016 4KW 24V 3S1S Gr00 =|-K05 00
234 0,00 001244 Entstérmodul Varistor Siri 3RH/3RT Gr.00 =|-K05 00
235 0,00 001247 Entstérmodul 3x575VAC 5,5KW 3RT Gr00 =I-Z05 0 0
236 0,00 026551 Diodenklemme ST 2,5-Quattro =|-V03 0 O
237 0,00 000614 Minicompactrelais RMMD 11/24 24VDC 1Wech =I-K14 2 2
238 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =|-X03 0 O
239 0,00 001574 Buchsenschraube fiir Han E =|-X03 00
240 0,00 *** KM-vorm Hauptschalter *** 00
241 0,00 001374 Lasttrenner 3NP 1133 160A 660VAC Gr.00 =I-FO1 00
242 0,00 001349 NH-Sicherungseinsatz 25A 500VAC Gr.00 =I-FO1 00
243 0,00 001375 Abdeckung fur Lasttrenner 3NP4070 =|-FO1 0 O
244 0,00 000483 Leistungsschalter 3RV10 0,22-0,32A =I-Q10 0 0
245 0,00 024366 Drehstrom-Netzgerat 3x400V/24VDC10A =I-G02 00
246 0,00 000584 Hilfsschalterblock 3RH1911 1S+20 NEU =I-Q09,-Q10 00
2 47 0,00 026550 Trennklemme ST 2,5-TWIN-MT =|-XT02 00
248 0,00 026559 Abschlussplatte D-ST 2,5-Quattro =I-XT02 00
249 0,00 026552 PE-Klemme ST 2,5-PE =A-X1: 00
250 0,00 026548 Reihenklemme ST 2,5 =A-X1: 00
251 0,00 030227 Siemens-Leitungsschutzs.4A Autom.1-fach =|-F10 0 O
252 0,00 032217 Schildersatz Kuhimittelumwalzung K 730.6207.00 0 O
253 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =|-X03 0 O
254 0,00 001574 Buchsenschraube fiir Han E =|-X03 0 3
255 0,00 032948 Schilder Heizung Ein (Russisch) K 730.6222.00 =I-Q00 00
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BOR: 5274-61 / EMAT HS4E Resource: 5274-61-J / EMAT Gr. =J Y18 %% Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 000538 FL R4k i3 SRN 24V DC =J-A01 00
22 1,00 029645 HLJR T 3RV10 1,4-2,0A =J-Q01 00
23 1,00 000498 3RV fBIFR =J-Q01 0 0
24 2,00 000577 pURE 2 =J-K01,-K02 0 O
25 2,00 000584 SEFRRAR-1E 1538 3RT10 1S+2? =J-K01,-K02 00
26 2,00 001244 FEEHT T 3RH/3RT #i#&:00 =J-K01,-K02 0 O
27 1,00 001247 F4 3x400V 50/60HZ #i#&: 00 =J-201 0 0
28 1,00 024077 HREE T Han 24 ES-F =J-X01 0 0
29 2,00 001574 ATFhatingky5h EigiE =J-X01 0 0
210 0,00 *** Spanefdrderer aus China *** 00
211 1,00 030586 Bri = IT 5% 10A BEh1E 3x =J-F01 0 0
212 1,00 030251 HBAFF G SI? =J-FO1 0 O
213 1,00 000577 puz =J-K03 0o
214 1,00 001244 AR AT T4 SRH/3RT ##&:00 =J-K03 0 O
215 1,00 001247 F4 3x400V 50/60HZ #i#&: 00 =J-203 0 0
216 1,00 024075 $HEE T4 Han 6 ES-F =J-X02 0 0
217 2,00 001574 ATFhatingky5h EigiE =J-X02 0 0
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BOR: 5274-61 /| EMAT HS4E

Resource: 5274-61-K / EMAT Gr. =K &Lt |8+ #28 24V DC

Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 030152 I 28,24V DC =K-P01 0 0
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Strukturressourcenliste
BOR: 5274-61 / EMAT HS4E Resource: 5274-61-L / EMAT Gr. =L S4B Last modify: 26.11.2009/HIRSCHLE
LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
- 118 100 527461l  EMATGrELESE 00
21 1,00 030253 BrEEEs 1,6A 1-f =L-F01 0 0
22 1,00 030227 BTREEES 4A 1-f =L-F10 0 0
23 1,00 030251 HHBAFT K SI? =L-F10 0 0
24 2,00 000585 BN AL R =L-K51,-K52 1 1
25 2,00 000588 BRI L =L-K51,-K52 0 O
26 2,00 001244 AR AT T4 SRH/3RT ##&:00 =L-K51,-K52 0 0
27 6,00 000614 MEIHHIS 4SS RMMD 11/24 24VDC 1Wech =L-K21,-K22,-K30,- 2 2
K32,-K33,-K34,-K36
28 1,00 024075 HEESTH Han 6 ES-F =L-X02 0 4
29 14,00 001574 FAFhatingtih Eig4e =L-X01,-X03,-X04,- 00
X06,-X07,-X08
210 6,00 024077 HREETTHE Han 24 ES-F =L-X01,-X03,-X04,- 0 0
X06,-X07,-X08
211 0,00 *** Pick-Up *** 00
212 2,00 024075 HRETTH Han 6 ES-F =L-X13,-X14 0 0
213 4,00 001574 FFhatingftih Z 4248 =L-X13,-X14 00
214 1,00 000614 ME IS4 2 RMMD 11/24 24VDC 1Wech =L-K38,-K39 2 2
215 0,00 *** Schalter CET-AR Reset *** 0 O
216 0,00 027163 Knebel SIGNUM O-l sw verrastend =L-S97 0 O
217 0,00 027168 Trager SIGNUM 3 Elemente Knebel Schloss =L-S97 0 O
218 0,00 027175 Schaltelement SIGNUM 1S =L-S97 0 O
218.C 0,00 027176 Schaltelement SIGNUM 10 =L-S97 00
219 0,00 027180 Schildtrager SIGNUM 22mm =L-S97 00
220 0,00 026780 IVS-Hutschienen-AD M22-IVS =L-S97 00
221 0,00 033625 Schildersatz CET-AR lernen K 730.6241.00 =L-S97 00
222 0,00 000614 Minicompactrelais RMMD 11/24 24VDC 1Wech =L-K10,-K11 2 2
223 0,00 *** \/isiportmotor *** 0 O
224 0,00 030585 Siemens-Leitungsschutzs.6A Autom.1-fach =L-F03 0 O
225 0,00 *** Safety Service *** 0 O
226 1,00 027173 B ITLSIGNUM 0-1 BKS =L-S101 00
227 2,00 027175 EHlTHFS1S =L-S101 0 0
228 1,00 027168 XEFS 3 =L-S101 00
229 1,00 027180 WX B E22mm =L-S101 0 0
2 30 1,00 033990 RERIL BRERS K 730.6262.00 =L-S101 0 0
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BOR: 5274-61 | EMAT S 4R Resource: 5274-61-L / EMAT Gr. =L ES4E Last modify: 04.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
:nde_der_Liste (zh) nicht gef||
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BOR: 5274-65 / HL 25 R BV 4 Resource: 5274-65-B | BB 4E4EB8Gr. =B 'BRAEEE hE Last modify: 13.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 0,00 003000 Olflexkabel FD 855P 5x1,0mm2 D=8,2mm =B-W01 00
22 0,00 001476 Stifteinsatz Han 6 M+Zugentlastung =B-X01 00
23 0,00 024035 Sockelgehduse Han 6B M20 1xAusg 1xBii =B-X01/1 00
24 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =B-X01/1 0 O
25 6,00 003000 H14% FD 855P 5x1,0mm? =B-W01/1 0o
26 1,00 024039 EE 4% Han 6B M20 =B-X01/1 0 0
27 1,00 024072 EL[HHEAH Han 6 ES-M =B-X01/1 00
28 2,00 001573 FFHan B ILIR4E =B-X01/1 0 0
29 2,00 024049 IR4HEA Skintop ST-M 20 RAL7001 =B-X01/1 0 o0
210 1,00 001419 T H4IE R M12 =B-X01/2 0 0
211 1,00 001421 WATEHEEML2 =B-X01/2 00
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BOR: 5274-65 / FA A5 R B4 H, Resource: 5274-65-C | BB £ B Gr. =C &I Last modify: 13.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 0,00 003002 Olflexkabel FD 855 P 12x1,0mm2 D=11,5mm =C-W03 00
22 0,00 003002 Olflexkabel FD 855 P 12x1,0mm2 D=11,5mm =C-Wo04 00
23 0,00 001476 Stifteinsatz Han 6 M+Zugentlastung =C-X01 00
24 0,00 001590 Stifteinsatz Han 24 M+Zugentlastung =C-X03,-X04 0 1
25 6,00 003013 H14% FD 810P 4x2,5mm? =C-W01 0 0
26 1,00 024133 1% & 35-actorbox =C-A100 00
27 1,00 024133 1% & 35-actorbox =C-A101 00
28 1,00 001424 JEHESEM12-DS 5 RATL, 5k L =H-S02 0 0
29 1,00 001424 JEHESEM12-DS 5 RATL, 5k L =H-S03 0 0
210 1,00 001420 AT REBEERML2 =H-S01 0 0
211 1,00 030786 &k M12/5H13R =E-S07 0 0
212 1,00 001420 AT LR ERML2 =C-S02 0 O
213 1,00 001420 AT LR ERML2 =G-S02 0 O
214 1,00 029958 &k M12-M12 5134k 2M HiZ5 ger./ger. =G-S01/=D2-S08 00
215 1,00 026701 ik M12-1] [ JA 3HAR1,5 Kk =D2-Y01 0 O
216 1,00 026701 3k M12-1 [ JA 3H4R1,5 K HZk =D2-Y02 0 0
217 1,00 026701 3k M12-1 [ JA 3H4R1,5 K HZk =D3-Y01 0 0
218 1,00 026701 3k M12-1 [ JA 3H4R1,5 K HZk =G-Y01 0 0
219 5,00 002464 AFMI2fEEM = =C-A100/5,-A101/2, 0 0

3,57

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST



Date
Page

11.08.2010
30f 18

SHW

Werkzeugmaschinen

Strukturressourcenliste

BOR: 5274-65 / EB 25 R B #1,

Resource: 5274-65-D / BB iR ERGr. = DHl XX E B3

Last modify: 13.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 0,00 003037 Kabel 4x10mm2+2x1,5mm?2 D=21,5mm =D-W01 0 0
22 0,00 003069 Kabel3x2x0,14+4x0,14+2x0,5+4x0,23mmz2D=9,7 =D-W02 0 0
23 0,00 022484 Kabel 4x16mm2+2x1mm?2 D=23,8mm =D-W03 0 0
24 0,00 003069 Kabel3x2x0,14+4x0,14+2x0,5+4x0,23mm2D=9,7 =D-W04 00
25 0,00 003038 Kabel 4x6mm2+2x1,5mm2 D=17,0mm =D-W05 00
26 0,00 003069 Kabel3x2x0,14+4x0,14+2x0,5+4x0,23mm2D=9,7 =D-W06 00
27 0,00 003000 Olflexkabel FD 855P 5x1,0mm2 D=8,2mm =D-WO07 00
28 0,00 022484 Kabel 4x16mm2+2x1mm?2 D=23,8mm =D-W08 0 0
29 0,00 003069 Kabel3x2x0,14+4x0,14+2x0,5+4x0,23mm?2D=9,7 =D-W09 0 0
210 0,00 003037 Kabel 4x10mm2+2x1,5mm?2 D=21,5mm =D-W10 0 0
211 0,00 003069 Kabel3x2x0,14+4x0,14+2x0,5+4x0,23mm?2D=9,7 =D-W11 0 0
212 0,00 003007 Olflexkabel FD 855P 5x1,5mm2 D=9,3mm =D-W12 00
213 0,00 003000 Olflexkabel FD 855P 5x1,0mm2 D=8,2mm =D-W15 00
214 0,00 003000 Olflexkabel FD 855P 5x1,0mm2 D=8,2mm =D-W16 00
215 0,00 003001 Olflexkabel FD 855P 7x1,0mm2 D=9,8mm =D-W17 00
216 0,00 003000 Olflexkabel FD 855P 5x1,0mm2 D=8,2mm =D-W18 0 0
217 0,00 002889 Einzelader 16,00mm?2 griin-gelb schleppke. =D-W34 00
218 0,00 001726 HDH-Kabel PUR4x2x0,14mm?2+4x0,5mm2D=8,1 =D-W21 0 0
219 0,00 001726 HDH-Kabel PUR4x2x0,14mm?2+4x0,5mm2D=8,1 =D-W22 0 0
227 0,00 001726 HDH-Kabel PUR4x2x0,14mmz2+4x0,5mm2D=8,1 =D-W23 00
221 0,00 001726 HDH-Kabel PUR4x2x0,14mmz2+4x0,5mm2D=8,1 =D-W24 00
222 0,00 001545 Sub-D-Bu-Stecker 25polig komplett =D-A02/X411,-A03- 0 0
X411,-A08-X411,-A
04/X411-A07-X411

223 0,00 001547 D-Sub-Bu-Stecker 15polig =D-A02/X421,-A03- 11
X421,-A08-X421,-A
04/X421

224 0,00 001476 Stifteinsatz Han 6 M+Zugentlastung =D-X12,-X15,X16,X 0 O
17,-X18

225 0,00 001543 Leistungsstecker Gr.1,5 (1,5 -10mm2)BU UwW =D-X05/1 0 O

226 0,00 001546 Buchsenstecker 17-polig Bu UW CCW d=11mm =D-X06/1 11

227 0,00 024035 Sockelgehduse Han 6B M20 1xAusg 1xBii =D-X12/1,X15/1,X1 00
6/1,X17/1,X18/1

228 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =D-X12/1,X15/1,X1 0 0
6/1,X17/1,X18/1
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229 10,00 001573 AT Han BRI IDR e =D-X12/1,X15/1,X1 0 0
6/1,X17/1,X18/1
230 7,00 001722 ik 1244 Heidenhain =D-X21/1-X22/1-X2 0 0
2/2,X23/1-X23/2,X2
4/1-X24/2
231 3,00 001723 sk 124 =D-X21/1-X21/2;X2 0 O
2/1-X22/2,X23/1-X2
3/2,X24/1-X24/2
232 2,00 001223 |45 1 BESIOV-S20 K35 Kl.Ka.D-X5,X6 00
233 1,00 002712 LA K2 100x68x40%F:% Kl.Ka.D-X5 00
234 3,00 024050 BRL#% & Skintop ST-M 25 RAL7001 =D-W07,-W11 0 0
235 5,00 024049 BR43E A Skintop ST-M 20 RAL7001 =D-X06/1,X15/1,X1 0 0
6/1,X17/1,X18/1
236 1,00 024046 $24] X E M Skintop ST-M12 0 0
237 5,00 024039 E&45% Han 6B M20 =D-X12/1,X15/1,X1 0 0
6/1,X17/1,X18/1
238 5,00 024072 EL[HHEAH Han 6 ES-M =D-X12/1,X15/1,X1 0 0
6/1,X17/1,X18/1
239 6,00 002786 i EE 18x33mm an Maschine fir 0 0
Kabel
2 40 6,00 002787 HAiEE an Maschine fur 00
Kabel
241 6,00 002788 HAiEE an Maschine fur 00
Kabel
242 6,00 003272 R HL 25 2260/60 an Maschine fur 00
Kabel
243 8,00 003038 FaZE 4%x6,0mm?+2x1,0mm? D=17,0 mm =D-WO05/1 0 O
244 8,00 003069 H1L 45 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =D-WO06/1 00
2 45 6,00 003007 Hi25 FD 855P 5x1,5mm? =D-W12/1 00
246 4,00 002994 HPM-PUR-CABLE 5x0,75 =D-W15/1 0 0
2 47 7,00 002994 HPM-PUR-CABLE 5x0,75 =D-W16/1 00
248 9,00 003001 H45 FD 855P 7x1,0mm? =D-W17/1 0 0
249 0,00 002994 HPM-PUR-LEITUNG 5x0,75 =D-W18/1 0 0
250 7,00 001726 45 4x2%0,14mm?+4x0,5mm? =D-W22/1 0 0
251 8,00 001726 25 4x2%0,14mm?+4x0,5mm? =D-W23/1 00
252 7,00 001726 L2 4x2x0,14mm?+4x0,5mm? =D-W24/1 0 0
253 8,00 002889 iz HO7V-K 16,00mm? 4 -2 =D-W33/1 0 0
Spindelstock
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254 0,00 002889 FiZk HO7V-K 16,00mm? 4k fa-EE =D-W31 0 0

Spannplatte

255 15,00 002889 ek HO7V-K 16,00mm? St &-EE =D-W32 Bett 0 0
256 0,00 024039 Tillengehduse Han 6B M20 1BU =D-X18/1 00
257 0,00 024066 Blindstopfen BLK-M20 =D-X18/1 00
258 1,00 026459 &:LGr.1, 5% L # 56-102AG =D-X05/1 0 o0
259 1,00 026458 W17 TR ERALER =D-X06/1 00
260 1,00 001543 MR RS A& 1,5 =D-X05/2 0o
261 1,00 001546 &k 179 =D-X06/2 11
261.1 300,00 003454 H iR EKMK2 00
262 0,00 *** Bewegung Stop *** 00
263 0,00 003002 Olflexkabel FD 855 P 12x1,0mm2 D=11,5mm =D-W40 0 0
264 0,00 003002 Olflexkabel FD 855 P 12x1,0mm2 D=11,5mm =D-W41 0 0
265 0,00 001590 Stifteinsatz Han 24 M+Zugentlastung =D-X40 00
2 66 0,00 001590 Stifteinsatz Han 24 M+Zugentlastung =D-X41 0 0
267 0,00 028016 Bedienpult 250x150x100 -B50,-B51 00
2 68 0,00 028018 Bedienpult-Frontplatte geb. 250x150x100 -B50,-B51 0 0
2 69 0,00 024912 Standfu3-Bodenplatte -B50,-B51 0 O
270 0,00 024913 Tragprofil 2000mm -B50,-B51 00
271 0,00 024914 Gehause-Befestigung -B50,-B51 00
272 0,00 027175 Schaltelement SIGNUM 1S -S83-3,-S82/4 0 0
273 0,00 027180 Schildtrager SIGNUM 22mm -S83-3,-S82/4 0 0
274 0,00 027181 Lampenfassung LED SIGNUM -H83-3,-H82/4 00
275 0,00 027186 Geratekennzeichenschilder SIGNUM -S83-3,-S82/4 0 O
276 0,00 002663 Blindverschluss 22mm fiir 3SB -B50,-B51 0 O
277 0,00 027166 Pilzdrucktaster SIGNUM NOT AUS rot 40mm =B-S20,-S21 00
278 0,00 003450 Not-Aus-Schild Rund-Unterlage =B-S20,-S21 00
279 0,00 027176 Schaltelement SIGNUM 10 =B-S20,-S21 0 0
280 0,00 027185 Leuchtpilzdrucktaster SIGNUM gelb 30mm -S83-3,-S82/4 00
281 0,00 029592 Schildersatz Arbeitsbereich I+l Ein/Aus K 730.6157.00 -S82/10,-S82/20 0 0
282 0,00 027169 Schlisselschalter SIGNUM 0-1 Taste CES -S82/10,-S82/20 00
283 0,00 *** Zugangsturen hinten li/fre *** BEWEGUNG STOP NC 0 0
284 2,00 002715 B4R K14 139x76X74Z% 0 0
285 2,00 027185 &4 B RD30 Eyellow =D-S53,-S54 00
286 2,00 027175 ERITHRFS1S 0 0
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287 4,00 027180 W ZERFF22mm =D-S53,-S54 0 o0
288 2,00 029592 Frid K 730.6157.00 0 0
289 4,00 027186 REERB TS 0 0
290 2,00 027166 RHFE2E 42840mm 0 0
291 4,00 027176 EH T RE1? 0 0
292 2,00 003450 REEEHILXE 0 0
293 2,00 027181 KTERE-RERS 0 0
294 2,00 001590 ELTH A Han 24E KZF -X16,X17 =D-X40,-X41 0 0
295 0,00 003002 Olflexkabel FD 855 P 12x1,0mm2 D=11,5mm =D-W40/li 0 0
296 0,00 003002 Olflexkabel FD 855 P 12x1,0mm2 D=11,5mm =D-W41l/re 0 0
297 6,00 002913 BB R E =D-W40,-W41 0 0
298 4,00 024178 #J: CF-WD M20x1,5 =D-W40,-W41 0 0
299 2,00 027169 &5 7 % ST: 0-1 CES 0 0
2100 2,00 027176 EH T RE1? 0 0
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21 0,00 001726 HDH-Kabel PUR4x2x0,14mm?2+4x0,5mm2D=8,1 =D2-W01 0 0
22 12,00 001726 H145 4x2x0,14mm?+4x0,5mm? =D2-W01/1 0 0
23 0,00 003066 Topserv-Geberleitung 12x0,25mm2 D=7,4mm =D2-W02 00
24 12,00 003066 Topserv-fi45 12x0,25mm? =D2-W02/1 0 0
25 0,00 001547 D-Sub-Bu-Stecker 15polig =D3-A01-X421 11
26 0,00 001722 Stiftstecker 12-pol. HDH St. UW CW rechts =D2-X02 00
27 0,00 026701 Stecker M12-Ventil A 3pol. 1,5m Kabel =D2-Y02/A,-Y02B 00
28 0,00 001420 Stecker M12-M12 5pol. 2m Kabel ger./gew. =D2-S08 00
29 0,00 001423 Stecker M12 5-pol. 3m Kabel freies Ende =D2-S04,-S05,-S21 00
210 0,00 010179 Temperaturfiihler PT 100 D4 x L50 =D2-F50 1 2
211 3,00 001726 H145 4x2x0,14mm?+4x0,5mm? =D2-W01/2 0 0
212 5,00 003060 HERFABRLS =D2-W01/3 0 O
213 3,00 001722 3k 1244 Heidenhain =D2-X01/1,-X01/2,- 0 O
X01/3,-X01/4,-X02/1

214 2,00 001723 &k 124 =D2-X01/2,-X01/3,- 0 0
X01/4

215 1,00 002712 LA K2 100x68x40%:£ Kl.Ka.D2-X5 0 0

216 0,00 024900 Lemosa-Stecker FFA 4-polig gerade =D2-X02/2,-X02/3:M 0 0
echanik

217 1,00 024901 Lemosa-Kupplung PCA 4-Hi1k =D2-X02/2,-X02/3:M 00
echanik

218 1,00 024902 Lemosa-ti#i A0 FFM.OE =D2-X02/2,-X02/3:M 0 O
echanik

219 1,00 024903 Lemosa-Hi4iEE GMA.OB =D2-X02/2,-X02/3:M 0 O
echanik
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21 0,00 003031 Kabel 4x1,5mm2+2x1mm?2 D=11,5mm =D3-W01 0 0
22 0,00 003069 Kabel3x2x0,14+4x0,14+2x0,5+4x0,23mmz2D=9,7 =D3-W02 0 0
23 0,00 003002 Olflexkabel FD 855 P 12x1,0mm2 D=11,5mm =D3-W10 0 0
24 0,00 003000 Olflexkabel FD 855P 5x1,0mm?2 D=8,2mm =D3-W11 0 0
25 0,00 001476 Stifteinsatz Han 6 M+Zugentlastung =D3-X11 0 0
26 0,00 001590 Stifteinsatz Han 24 M+Zugentlastung =D3-X10 0 0
27 0,00 001545 Sub-D-Bu-Stecker 25polig komplett =D3-A01-X411 0 0
28 0,00 001476 Stifteinsatz Han 6 M+Zugentlastung =D3-X11 00
29 0,00 001590 Stifteinsatz Han 24 M+Zugentlastung =D3-X10 00
210 0,00 024036 Sockelgehduse Han 24B M25 2Biig nied.Form =D3-X10/1 00
211 0,00 024077 Buchseneinsatz Han 24ES-F =D3-X10/1 0 0
212 0,00 028831 Verschraubung Skintop ST-M25 RAL7001(<18) =D3-X10/1 0 0
213 0,00 001573 Sperrbolzen fiir Han B =D3-X10/1,-X11/1 0 0
214 0,00 024035 Sockelgehduse Han 6B M20 1xAusg 1xBi =D3-X11/1 0 0
215 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =D3-X11/1 0 O
216 0,00 024049 Verschraubung Skintop ST-M20 RAL7001 =D3-X11/1 00
217 0,00 026701 Stecker M12-Ventil A 3pol. 1,5m Kabel =D3-Y01 00
218 10,00 003031 HL4E 4x1,5+2x1,0mm? =D3-w01/1 0 o0
219 10,00 003069 HL45 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =D3-W02/1 00
220 10,00 003002 fi 25 oilflex FD 855 P 12x1,0mm? =D3-W10/1 0 O
221 10,00 003000 fi 45 FD 855P 5x1,0mm? =D3-W11/1 0 O
222 1,00 031135 HR#ELGr.1 (1-2.5mmy) St.AG =D3-X01/1 00
223 1,00 001539 L HAEL 1FT5/6 =D3-X01/2 0 O
224 1,00 026458 K17 FaY AL AR =D3-X02/1 0 0
225 1,00 001546 &k 174k =D3-X02/2 11
226 1,00 024133 i & 25-actorbox =D3-A100 00
227 1,00 032354 &k M12-4F& M8 2M 145 ger/gew. =D3-S05 00
228 1,00 032354 13k M12-41Z M8 2M 25 ger/gew. =D3-S09 00
229 1,00 001423 HERML2/58R A = KL =D3-S21 0 O
230 1,00 030786 ik M12/5HK =E-S12 0 O
231 1,00 002464 ATFMI2iEENE =D3-A100,St.PI. 7 0 O
232 1,00 001419 T iR M12 =D3-X10/8 0 o0
233 1,00 001419 T HSHERRRR M12 =D3-X10/9 0 o0
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234 1,00 001422 B LM12/58% B R =D3-X10/8 0 o0
235 1,00 001422 B M12/58% B AR =D3-X10/9 00
236 1,00 024041 EE&45% Han 24B M25 =D3-X10/1 00
237 1,00 024074 4 Han 24 ES-M =D3-X10/1 0 0
238 4,00 001573 AT Han BROKTDER4E =D3-X10/1,-X11/1 0 O
239 1,00 024052 MR1ERE L Skintop ST-M32 RAL7001 =D3-X10/1 0 0
2 40 1,00 024039 E&45% Han 6B M20 =D3-X11/1 0 0
241 1,00 024072 EL[HHEAH Han 6 ES-M =D3-X11/1 0 0
242 1,00 024049 BR43E A Skintop ST-M 20 RAL7001 =D3-X11/1 0 0
243 1,00 001421 WATEERML2 =E-S11,-S11/1 0 0
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21 14,50 003036 HLZE 4x4mm?+2x1,5mm? D=14,4mm =D5-WO01 0 0
22 14,50 003069 Hi. 48 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =D5-WO02 00
23 14,50 003001 f.4i FD 855P 7x1,0mm? =D5-W05 00
24 14,50 002889 i1£k HO7V-K 16,00mm? 4i-E =D5-W30 00
25 1,00 001545 FtED &%k 254k =D5-A01/X411 0 0
26 1,00 001547 DKtiEBuiE % 154K =D5-A01/X421 1 1
27 1,00 001476 E{#E A #FHan ES 6F =D5-X06 0 0
28 1,00 001543 M RIE LA 1,5 =D5-X01/1 0 0
29 1,00 001546 3k 17HAR =D5-X02/1 11
210 2,00 024035 415 Han 6B M20 1xAusg 1xB =D5-X05/1,-X05/2 00
211 2,00 024075 #&EETTH Han 6 ES-F =D5-X05/1,-X05/2 0 0
212 2,00 024049 RL$E S Skintop ST-M 20 RAL7001 =D5-X05/1,-X05/2 0 0
213 4,00 001573 AFHan BRI LR =D5-X05/1,-X05/2 0 0
214 0,00 *** Steckerplatte *** 0 O
215 4,50 003036 45 4x4mm?2+2x1,5mm? D=14,4mm =D5-W01/1 00
216 4,50 003069 FL45 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =D5-W02/1 0 0
217 4,50 003001 f.4i FD 855P 7x1,0mm? =D5-W05/1 00
218 4,50 002889 gk HO7V-K 16,00mm? St &-EE =D5-W30/1 0 0
219 2,00 024039 E &S5 Han 6B M20 =D5-X05/1,-X05/2 0 0
220 2,00 024072 EL[HHEAH Han 6 ES-M =D5-X05/1,-X05/2 0 0
221 4,00 001573 AFHan BRI DR =D5-X05/1,-X05/2 0 0
222 2,00 024049 RL$E S Skintop ST-M 20 RAL7001 =D5-X05/1,-X05/2 0 0
223 1,00 001543 FLRIESL MR L,5 =D5-X01/2 0 0
224 1,00 001546 3k 17HAR =D5-X02/2 11
225 1,00 026459 1k Gr.1, 54 k1 R 6-102AG =D5-X01/1 0 0
226 1,00 026458 17 FFA AL R =D5-X02/1 0 0
229 4,00 028228 CERRALE $72k B4 00
230 2,00 024657 KEHE:L CF PG48 0 O
231 2,00 003148 18 LIRADIN 46320 PG48 0 0
232 2,00 024658 KEFRHE SL70 0 O
233 1,00 028849 REAY . Ry HE PG48 K 730.6125.00 0 0
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21 0,00 003030 Olflexka.-Servo FD-785CP (4x16)mm?2 D=22,0 =E-W01 0 0
22 7,50 003030 H14i-servo FD-785CP 4x16mm? =E-W01/1 0 0
23 0,00 003030 Olflexka.-Servo FD-785CP (4x16)mm?2 D=22,0 =E-W02 0 0
24 7,50 003030 i 4§-servo FD-785CP 4x16mm? =E-W01/1 0 O
25 0,00 003005 Olflexkabel FD 855P 3x1,5mm2 D=7,3mm =E-W03 00
26 9,00 003005 Fi45 FD 855P 3x1,5mm? =E-W03/1 0 O
27 0,00 003069 Kabel3x2x0,14+4x0,14+2x0,5+4x0,23mm2D=9,7 =E-W04 00
28 9,00 003069 FL45 3X2X0,14+4X0,14+ 2X0,5+4X0,23mm? =E-W04/1 0 0
29 0,00 001476 Stifteinsatz Han 6 M+Zugentlastung =E-X03,-X05 00
210 0,00 024035 Sockelgehduse Han 6B M20 1xAusg 1xBii =E-X03/1 00
211 1,00 024075 HREETTH Han 6 ES-F =E-X03/1 0 O
212 0,00 001476 Stifteinsatz Han 6 M+Zugentlastung =E-X03 0 0
213 0,00 024035 Sockelgehduse Han 6B M20 1xAusg 1xBi =E-X03/1 0 0
214 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =E-X03/1 0 O
215 0,00 001546 Buchsenstecker 17-polig Bu UW CCW d=11mm =E-X04/1 11
2151 1,00 001476 EL[#E A ¥Han ES 6F =E-X05 00
216 8,00 003015 Oilflex H14§ FD 800-P 7x2,5mm? =E-WO05 0 0
217 8,00 002887 HiZk HO7V-K 10,00mm? 4ia-EHE =E-WO07 00
218 0,00 001421 Stecker Y M12 5-pol. selbstanschlieBbar =E-S11,-S11/1 00
219 1,00 028682 HEHEEIM12-DS 4H14R 2M =E-S12 0 O
220 0,00 001423 Stecker M12 5-pol. 3m Kabel freies Ende =E-S07 0 O
221 1,00 002725 B4R K 743.6035.00 KL.KA E-X05 00
222 10,00 002442 I~ FJ¢ UK16N -X1:470,471,472,47 0 O

3,474,475
223 4,00 002446 BRI B USLKG35 -X1:PE1,PE2 0 0
224 2,00 002441 J~Rk UK10 -X1:Schirm 0 0
225 1,00 026458 K17 AT AR =E-X04/1 0 0
226 1,00 024039 EE /5K Han 6B M20 =E-X03/1 00
227 1,00 024072 EL[#AH Han 6 ES-M =E-X03/1 00
228 2,00 001573 FFHan BRI IDEEE =E-X03/1 00
229 2,00 026274 FrE ik PG29 BSK-MS =E-M01 00
230 2,00 003193 % HE % 3k Skintop PG16 RAL 7035 =E-A02 0 0
231 4,00 024053 IRLHE S Skintop ST-M40 RAL7001 KL.KA E-X05 00
232 1,00 024049 R4 & Skintop ST-M 20 RAL7001 =E-X03/1 0 0
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233 1,00 001223 A4z {1 fESIOV-S20 K35 —E-ROL 0 0
234 1,00 001421 WATEER/ML2 =E-S11/1 0 0
235 2,00 003853 E¥ PG21 =E-W01,-W02 0 0
236 3,00 010327 ok 4 E =E-W01,-W02 00
237 1,00 001546 sk 174k =E-X04/2 1 1
238 5,00 024282 45 FD 282810/ 3G0,5mm? =E-S11/-S11/1 0 0
2 0,00 *** Umbau Spindelbremse 0 O
2 1,00 001476 E4[HHAHan ES 6F =E-X03 0 0
2 1,00 024075 T Han 6 ES-F =E-X03/1 0 0
2 1,00 024035 45 Han 6B M20 1xAusg 1xB =E-X03/1 00
2 4,00 001573 AT Han BRYRiLiZe =E-X03/1 00
2 24,00 003005 H145 FD 855P 3x1,5mm? =E-WO03 0 0
2 1,00 024072 EL[HHEAH Han 6 ES-M =E-X03/1 0 0
2 1,00 024039 EE455% Han 6B M20 =E-X03/1 0 0
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BOR: 5274-65 / EB 25 R B #1,

Resource: 5274-65-G / B 4548 & Gr. =G T Bk

Last modify: 13.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 0,00 002999 Olflexkabel FD 855P 3x1,0mm2 D=7,0mm =G-W01 0 0
22 0,00 001476 Stifteinsatz Han 6 M+Zugentlastung =G-X01 00
23 0,00 024035 Sockelgehduse Han 6B M20 1xAusg 1xBii =G-X01/1 00
24 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =G-X01/1 00
25 15,00 002999 Fi45 FD 855P 3x1,0mm? =G-W01/1 00
26 0,00 001420 Stecker M12-M12 5pol. 2m Kabel ger./gew. =G-S01,-S02 0 0
27 0,00 026701 Stecker M12-Ventil A 3pol. 1,5m Kabel =G-Y01 0 0
28 6,00 002999 H14 FD 855P 3x1,0mm? =G-W01/2 0 0
29 5,00 002910 H14i#R {7 E Conduflex CF9S =G-W01/2 0 0
210 2,00 024177 YEEL CF-WD M16x1,5 =G-W01/2 0 0
211 1,00 000389 AR ITCFL =G-S54 0 o0
212 1,00 024039 E &S5 Han 6B M20 =G-X01/1 0 0
213 1,00 024072 EL[HHEAH Han 6 ES-M =G-X01/1 0 O
214 2,00 001573 FFHan BRI D 1ERE =G-X01/1 0 O
215 1,00 024049 BRZ3%ES Skintop ST-M 20 RAL7001 =G-X01/1 0 0
216 1,00 003763 % EE PG Kunststoff =G-X01/1 0 0
217 1,00 003141 12 PGY =G-X01/1 0 0
218 0,00 *** Zwischenstecker in Arbeitsb.*** 0 0
219 1,00 024035 45 Han 6B M20 1xAusg 1xB =G-X01/2 0 0
220 1,00 024075 HHETH Han 6 ES-F =G-X01/2 0 O
221 1,00 024039 E &S5 Han 6B M20 =G-X01/2 0 0
222 1,00 024072 EL[HHEAH Han 6 ES-M =G-X01/2 0 O
223 4,00 001573 FFHan BRI 1R =G-X01/2 0 O
224 1,00 024049 R4 & Skintop ST-M 20 RAL7001 =G-X01/2 00
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BOR: 5274-65 / FA A5 R B4 H, Resource: 5274-65-H / BB 44L& Gr. =H JH;& Last modify: 13.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 0,00 003006 Olflexkabel FD 855P 4x1,5mm2 D=8,4mm =H-w01 0 0
22 0,00 001476 Stifteinsatz Han 6 M+Zugentlastung =H-X01,-X02 00
23 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =H-X01/1,-X02/1 0 0
24 0,00 024035 Sockelgehduse Han 6B M20 1xAusg 1xBi =H-X01/1,-X02/1 00
25 0,00 003000 Olflexkabel FD 855P 5x1,0mm2 D=8,2mm =H-W02 00
26 0,00 001424 Stecker M12-DS 5pol. 1,5m Kabel =H-S02,-S03 0 0
27 0,00 001420 Stecker M12-M12 5pol. 2m Kabel ger./gew. =H-S01 0 0
28 5,00 003006 H145 oilflex FD 855P 4x1,5mm? =H-w01/1 0 0
29 2,00 024039 E %45 Han 6B M20 =H-X01/1,-X02/1 0 o0
210 2,00 024072 ELTHA# Han 6 ES-M =H-X01/1,-X02/1 0 o0
211 4,00 001573 AT Han BRI iTEEHE =H-X01/1,-X02/1 0 0
212 2,00 024049 BRZ3%ES Skintop ST-M 20 RAL7001 =H-X01/1,-X02/1 0 O
213 1,00 024039 E &S5 Han 6B M20 =H-X01/2 0 O
214 1,00 024075 HREE T4 Han 6 ES-F =H-X01/2 0 O
215 2,00 001573 FFHan BRI D 1ERE =H-X01/2 0 O
216 1,00 024049 #2434 Skintop ST-M 20 RAL7001 =H-X01/2 0 0
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BOR: 5274-65 / H 25 s BV Resource: 5274-65-1 / R4S £L & Gr. = AHFIRE Last modify: 13.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 11,50 003017 ?lflex H14i FD 810P 4x6.0mm? =1-WO01 0 0
22 11,50 003004 1145 FD 855D 25x1,0mm? =1-W02 00
23 11,50 002889 ik HO7V-K 16,00mm? 4 -Ef =I-W08_KiuhiImittel 0 0
24 1,00 026701 ik M12-1] [ JA 3HAR1,5 Kk =l-Y12 0 0
25 1,00 026701 ik M12-1] [ JA 3HAR1,5 KLk =l-Y13 0 0
26 1,00 026701 ik M12-1] [ JA 3HAR1,5 KLk =l-Y14 0 0
27 1,00 001590 E4THE A Han 24E KZF =1-X02 0 0
28 1,00 024158 E &4 Han 16B M25 2Big =|-X01/1 00
29 1,00 001469 R A #Han 6HSB-BU =1-X01/1 0 0
210 1,00 024050 #2434 Skintop ST-M 25 RAL7001 =1-X01/1 00
211 1,00 024041 E%H4 % Han 24B M25 =|-X02/1 00
212 1,00 024077 HREETTH Han 24 ES-F =1-X02/1 0 O
213 1,00 024052 MRHERE L Skintop ST-M32 RAL7001 =1-X02/1 0 O
214 4,00 001573 FFHan BRI D 1ERE =1-X01/1,-X02/1 0 O
215 0,00 0 O
216 1,00 024133 1R 35-actorbox =|-A100 00
217 5,00 002464 FATFMI2iEER = =I-A100/1,2,3,4,5 00
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BOR: 5274-65 / FA A5 R B4 H, Resource: 5274-65-J / ERZR4R 8% Gr. =) YIBHEMN Last modify: 13.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 12,50 003009 Fi45 FD 855P 12x1,5mm? =J-Wo01 0 0
22 12,50 002889 Lk HO7V-K 16,00mm? 4 -& =J-W08 00
23 1,00 001590 ELTHAH Han 24E KZF =J-X01 0 0
24 1,00 024076 fE AR Han 10 ES-F =J-X01/1 00
25 1,00 024040 E% 4% Han 10B M20 2Bu =J-X01/1 0 0
26 2,00 001573 FFHan BRI D 1ERE =J-X01/1 0 O
27 1,00 024049 1243 A Skintop ST-M 20 RAL7001 =J-X01/1 00
210 0,00 *** Spanefdrderer aus China *** 00
211 15,00 003006 Fi45 oilflex FD 855P 4x1,5mm? =J-W02 0 0
212 1,00 001476 E4TH AfFHan ES 6F =J-X02 00
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BOR: 5274-65 / EB 25 R B #1,

Resource: 5274-65-L /| 454888 Gr. =L HSHEEEEB

Last modify: 13.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 12,00 003002 H145 oilflex FD 855 P 12x1,0mm? =L-w01/1 0 0
22 0,00 002999 Olflexkabel FD 855P 3x1,0mm2 D=7,0mm =L-w02 0 0
23 12,00 002999 H14 FD 855P 3x1,0mm? =L-w02/1 0 0
24 17,50 003002 A5 oilflex FD 855 P 12x1,0mm? =L-W03/links 0 O
25 1,00 001590 EL([HE A Han 24E KZF =L-X03 0 O
26 0,00 003002 Olflexkabel FD 855 P 12x1,0mm2 D=11,5mm =L-w08 00
27 12,00 003002 A5 oilflex FD 855 P 12x1,0mm? =L-w08/1 0 O
28 0,00 003002 Olflexkabel FD 855 P 12x1,0mm2 D=11,5mm =L-W05/1 0 0
29 0,00 003002 Olflexkabel FD 855 P 12x1,0mm2 D=11,5mm =L-w08 0 0
210 12,00 003002 H145 oilflex FD 855 P 12x1,0mm? =L-w08/1 0 0
211 0,00 001590 Stifteinsatz Han 24 M+Zugentlastung =L-X01/1,-X08/1 00
212 2,00 024041 E%4% Han 24B M25 =L-X01/1,-X08/1 0 O
213 2,00 024074 4 Han 24 ES-M =L-X01/1,-X08/1 0 O
214 2,00 024052 IRHERE L Skintop ST-M32 RAL7001 =L-X01/1,-X08/1 0 O
215 1,00 024039 E%4}% Han 6B M20 =L-X02/1 0 O
216 1,00 024072 EL[#AH Han 6 ES-M =L-X02/1 00
217 1,00 024035 413 Han 6B M20 1xAusg 1xB =L-X02/1 0 0
218 1,00 024075 HRETTH Han 6 ES-F =L-X02/1 0 O
219 2,00 024049 R4 & Skintop ST-M 20 RAL7001 =L-X02/1 0 0
220 6,00 001573 FFHan BRI IDEEE =L-X02/1 00
221 0,00 *** Zugangstur *** 0 O
222 10,00 003002 Olflexkabel FD 855 P 12x1,0mm2 D=11,5mm =L-WO06/links 00
223 2,00 001476 E4[E AffHan ES 6F =L-X06,-X07 0 O
224 4,00 002910 H4i R E Conduflex CF9S =L-W06,-W07 00
225 4,00 024177 BEHEJ CF-WD M16x1,5 =L-W06,-W07 0 0
226 0,00 ** Pick-Up *** 0 0
227 14,50 003000 H14 FD 855P 5x1,0mm? =L-W13 i 0 0
228 1,00 001476 E4[E AffHan ES 6F =L-X13 0 0
229 4,00 002910 M2 R EConduflex CF9S =L-W13,-W13/1 0 0
230 4,00 024177 WE# L CF-WD M16x1,5 =L-W13,-W13/1 0 0
231 1,00 001476 E4[E AffHan ES 6F =L-X15 0 0
232 5,00 003000 H14 FD 855P 5x1,0mm? =L-W15 00
233 3,00 003000 H14 FD 855P 5x1,0mm? =L-W13/1 0 0
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BOR: 5274-65 / B8 45 i &4 #1 Resource: 5274-65-L / BB 42k P& Gr. =L BKEEXEE B Last modify: 05.01.2010/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
234 1,00 024039 EE % Han 6B M20 =L-X13/1 0 0
235 1,00 024072 EITHEAH Han 6 ES-M =L-X13/1 0 0
236 1,00 024035 4% Han 6B M20 1xAusg 1xB =L-X13/1 00
237 1,00 024075 fBETH Han 6 ES-F =L-X13/1 00
2 38 2,00 024049 RL$ES Skintop ST-M 20 RAL7001 =L-X13/1 0 0
239 4,00 001573 AFHan BRI LR =L-X13/1 0 0

:nde_der_Liste (zh) nicht gef||
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BOR: 5274-66L / B 25 22 il mE A K HASE = 5B 44 Resource: 033858 / HJxi##% Sinumerik 840D Bedienpult 5274 1 Last modify: 26.10.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA

11 100 033858 MM Shumerk840DBedienpulS274Deu 00
21 0,00 *hx Sinumerik 840D *kx 00
22 1,00 024518 &SR OP15 00
23 1,00 026974 HL i - A 00
24 1,00 027508 WA PRI E AR 0 0
25 1,00 029152 PCU 50.3-C WIN XP 1,5GHZ 512MB RAM 5228 00
26 1,00 027093 AURERER 00
27 0,00 ok Stecker ok 00
28 2,00 002314 ATFMPIRIERES 00
29 1,00 022523 ik RJ45 ZE! Hirose TM11 00
210 0,00 Fhx Handrad Fhx 00
211 1,00 024344 BT F 00
212 1,00 002313 B {FFEL L %5 840D/840C 0 0
213 0,00 ***  Ferndiagnose **** 0 0
214 1,00 002314 ATFMPIREESR 00
215 1,00 027183 LIRS B 0 0

|Ende_der_Liste (zh) nicht gef||
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BOR: 5274-66 / B 24k B4 il B A

Resource: 5274-66-Z | B I& Gr. =Z PLAiEHI EIR

Last modify: 22.12.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 0,00 003008 Olflexkabel FD 855P 7x1,5mm2 D=10,9mm =Z-W01 0 0
22 12,00 003008 H14 FD 855P 7x1,5 mm? =Z-W01/1 0 0
23 0,00 003004 Olflexkabel FD 855D 25x1,0mm2? D=16,7mm =Z-W02 0 0
24 12,00 003004 Fi45 FD 855D 25x1,0mm? =Z-W02/1 0o
25 0,00 003021 Olflexkabel FD 855CP 5x1,0mm?2 D=10,8mm =Z-W03 00
26 12,00 003021 Fi4§ FD 855CP 5x1,0mm? =Z-W03/1 0o
27 0,00 003007 Olflexkabel FD 855P 5x1,5mm2 D=9,3mm =Z-W04 00
28 12,00 003007 FL45 FD 855P 5x1,5mm? =Z-WO04/1 0 0
29 0,00 002889 Einzelader 16,00mm?2 griin-gelb schleppke. =Z-W08 00
210 12,00 002889 gk HO7V-K 16,00mm? 4 -E & =Z-W08/1 0 o0
211 0,00 002889 Einzelader 16,00mm?2 griin-gelb schleppke. =Z-W09 00
212 12,00 002889 #gk HO7V-K 16,00mm? 5t E-FHE =Z-W09/1 00
213 0,00 031100 Netzwerkkabel NK..CAT 5e D=8,0mm =N-WO05/1 00
214 12,00 031100 M H 45 NK.. CAT5e D=8,0mm =N-W05/2 0o
215 0,00 031100 Netzwerkkabel NK..CAT 5e D=8,0mm =Z-W21 00
216 12,00 031100 W% 48 NK.. CAT5e D=8,0mm =Z-W21/1 0 0
217 0,00 031100 Netzwerkkabel NK..CAT 5e D=8,0mm =Z-W22 0 0
218 12,00 031100 W% 48 NK.. CAT5e D=8,0mm =Z-W22/1 0 0
219 0,00 002315 Kabel MPI Sinumerik schleppfahig D=7,7mm =Z-W50 00
220 12,00 002315 AT Sinumerikal & & F4iMPI =Z-W50/1 00
221 0,00 001590 Stifteinsatz Han 24 M+Zugentlastung =Z-X02 0 0
222 0,00 001476 Stifteinsatz Han 6 M+Zugentlastung =Z-X01,-X03,-X04 0 O
223 0,00 029795 Stecker RJ45 A QUICKON m. Geh. =Z-X21,-X22 00
224 0,00 027944 RJ45 Kupplung VARIOSUB =N-X05/1 0 0
225 0,00 027942 RJ45 Tillengehause f. Stifteinsatz =N-X05/1 00
226 0,00 027943 RJ45 Stifteinsatz CAT6 =N-X05/1 0 0
227 1,00 026191 REE T 1EE 840D K 730.6090.00 -Z-X5: 0 o0
228 1,00 015427 AYIES Bl.2x195%90 730.699.04.20 -Z-X5: 00
229 2,00 027162 RUFS =G-H54,=M-H64 00
230 3,00 027181 TR —REFS =B-H51,=G-H54,=M 00

-H64
231 22,00 027180 MR E/FS22mm 00
232 14,00 002663 B 222K 00
233 0,00 027174 Schlisselschalter SIGNUM 0-1 Raste CES 0 0
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
234 0,00 027173 Schliisselschalter SIGNUM 0-1 Raste BKS =D-S101 00
235 0,00 027168 Trager SIGNUM 3 Elemente Knebel Schloss =D-S101 00
236 3,00 027175 EHRITHERELS =D-S101,-S51,=A-S 0 o0
73
237 1,00 027177 EHTHFE1S+L? =D-S101 0 0
238 1,00 027176 ERTHRE1? =B-S52 0 0
239 1,00 027159 RIS 88 =A-S73 0 0
240 1,00 027157 RIS S =B-S51 0 0
241 1,00 027155 RIS =B-S52 0 0
242 10,00 027186 WEtERB RS -X5: 0 0
243 70,00 026548 L& ST 25 KI.2000--2023,150- 0 o0
-153,2040-
-2042,2030--2033
244 3,00 026560 BZ /F D-ST2,5 Kl1.2000--2023,150- 0 O
-153,2040-
-2042,2030--2033
245 1,00 026561 W% F D-ST6 -X5:PE 0 o0
246 10,00 026530 H4& ST 2,5-Quattro KI.3x50,3x61,1x67,2
x80,2x81
2 47 5,00 026559 A% F D-ST 2,5- Quattro K1.3x50,3x61,1x67,2 0 0
x80,2x81
248 5,00 026552 RIS & ST2,5- B2 -X5: 0 0
249 5,00 026553 RZIGHELE ST6-RZM -X5: 0 0
250 1,00 027587 RZIGHBE%IRFST 16-PE -X5: 0 0
251 1,00 027589 8%/ D-ST16 -X5: 0 0
252 3,00 026554 Bk FF 5% FBS 2-fach 2-5 -X5: 0 0
253 1,00 027588 BkZk FF 5% FBS 3-fach 2-5 -X5: 0 0
254 6,00 002505 FricZB5 -X5: 0 0
255 1,00 030797 FLJF2X SFN 5TX =Z-A15 0 0
256 0,00 ** Schnittstelle *** 00
257 1,00 030064 H4 kMSDD RJ45 USB SUB9 ERSETZT 027557 0 0
258 1,00 027558 HLS 2k 0250V =Z-X50/3 0 o0
259 1,00 027559 MZ%RE =Z-X15 0 0
260 2,00 030066 fHER B iCat.5e 1,0m Fik NEU 140307 0 O
261 1,00 030517 USBHLZE 2m 0 0
262 3,00 029795 & RJ45 KR QUICKON TAE,SMC 00
263 1,00 002543 F A 35x152%K 0 0

© Infor, 1986-2005 urDesignltemStructResList User FURST



Date 11.08.2010 S HW

30f7 g
Page Werkzeugmaschinen
Strukturressourcenliste
BOR: 5274-66 / F 4 £k BR 422 il 4R Resource: 5274-66-Z / BAZi£RER Gr. =z HLAHERHI @R Last modify: 14.01.2010/HIRSCHLE
LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation Manufacturer Manufacturer No SGSA
264 1,00 002784 Tehalit-'5& BA6 60025 0 0
265 0,30 026678 $240#F M4x1000 8,8 DIN 976 0 0
2 66 1,00 028652 [E 7 #x 730.699.04.21 0 0
266.C 1,00 033969 FriCEHR840D (FEiE) K 730.6258.00 0 0
2 67 0,00 *** Einrichten *** 0 O
2 68 0,00 027163 Knebel SIGNUM 0O-l sw verrastend =L-S75 0 O
2 69 0,00 027168 Trager SIGNUM 3 Elemente Knebel Schloss =L-S75 0 O
270 0,00 027175 Schaltelement SIGNUM 1S =L-S75 0 O
271 0,00 027177 Schaltelement SIGNUM 1S + 10 =L-S75 00
272 0,00 *** Zwischenstecker *** 00
273 0,00 024037 Sockelgehause Han 24B M32 2Biig Hohe Form =Z-X02/1 00
274 0,00 024077 Buchseneinsatz Han 24ES-F =Z-X02/1 00
275 1,00 024041 E&455% Han 24B M25 =7-X02/1 0 0
276 1,00 024074 i Han 24 ES-M =7-X02/1 00
277 1,00 024052 MR1ERE L Skintop ST-M32 RAL7001 =7-X02/1 0 0
278 8,00 001573 AT Han BROKTDER4E =Z-X02/1 0 O
279 0,00 024035 Sockelgehduse Han 6B M20 1xAusg 1xBii =Z-X01/1,-X03/1,-X 00
04/1
280 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =Z-X01/1,-X03/1,-X 00
04/1
281 3,00 024039 EE 4% Han 6B M20 =7Z-X01/1,-X03/1,-X 00
04/1
282 3,00 024072 E{THAH Han 6 ES-M =Z-X01/1,-X03/1,-X 0 0
04/1
283 3,00 024049 #2434 Skintop ST-M 20 RAL7001 =Z-X01/1,-X03/1,-X 00
04/1
284 0,00 027942 RJ45 Tillengehause f. Stifteinsatz =Z-X21/1,-X22/1,=N 00
-X05/1
285 0,00 027943 RJ45 Stifteinsatz CAT6 =7Z-X21/1,-X22/1,=N 0 0
-X05/1
2 86 3,00 027942 RJ45 HiESNFT =7Z-X21/1,-X22/1,=N 0 0
-X05/1
287 3,00 027943 RJ45 f&LiEAH =Z-X21/1,-X22/1,=N 00
-X05/1
288 3,00 027944 BEEAY =7Z-X21/1,-X22/1,=N 0 0
-X05/1
289 1,00 002314 ATFMPIMIE SR =7Z-X122/1 00
290 0,00 *k Safety **** 0 0
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BOR: 5274-66 / B 454k B4 il E Resource: 5274-66-Z | BB 24k % Gr. =z HLABIZH E iR Last modify: 14.01.2010/HIRSCHLE
LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
291 1,00 027174 I X FS0-1 Raste CES =L-S98 0 0
292 0,00 027163 Knebel SIGNUM 0-l sw verrastend =L-S99 0 0
293 1,00 027168 XEFS 3 =L-S98,-S99 0 0
294 0,00 027177 Schaltelement SIGNUM 1S + 10 =L-S99 0 0
295 1,00 027178 ) T FFE2S+0? =L-S98 0 0
2 96 1,00 032949 REM LR EB3)1ME/Einr K 730.6223.00 =L-S98 0 0
297 0,00 *** Pandeln *** 0 0
298 0,00 027159 Leuchtdrucktaster SIGNUM weil3 =L-S60,-S61,-S97,= 0 0
P-S52,-S53
299 0,00 027175 Schaltelement SIGNUM 1S =L-S60,-S61,-S97,= 0 0
P-S52,-S53
2 100 0,00 027186 Geratekennzeichenschilder SIGNUM =L-S60,-S61,-S97,= 0 O
P-S52,-S53
2101 0,00 027181 Lampenfassung LED SIGNUM =L-H60,-H61,-H97 0 0
2102 0,00 027156 Leuchtdrucktaster SIGNUM gelb =p-S51 00
2103 0,00 027163 Knebel SIGNUM 0-l sw verrastend =L-S79 0 0
2104 0,00 027168 Trager SIGNUM 3 Elemente Knebel Schloss =L-S79 00
2105 0,00 027175 Schaltelement SIGNUM 1S =L-S79 0 0
2106 0,00 029542 Schildersatz Pult =Z 6307 K 730.6148.00 =L-S60,-S61,-S97,= 0 0
P-S52,-S53
2107 0,00 *** Bewegung Stop/Start *** 0 O
2108 0,00 027169 Schlisselschalter SIGNUM 0-| Taste CES =D-S82/0 0 0
2 109 0,00 027168 Trager SIGNUM 3 Elemente Knebel Schloss =D-S82/0 0 O
2110 0,00 027175 Schaltelement SIGNUM 1S =D-S82/0 0 0
2111 1,00 027185 #4118 RD30 Eyellow =D-S82 0 0
2112 1,00 027175 EHTHRFELS =D-S82 0 0
2113 1,00 027181 KTEER S =R EFF= =D-H82 00
2114 1,00 029375 Frid K 730.6141.00 =D-S82/0 0 0
2115 0,00 *** Ejlgangbegrenzen *** 0 0
2116 1,00 027163 FR/H 0l B2 =D-S85 0 0
2117 1,00 027168 XE/F 3 =D-S85 0 0
2118 1,00 027175 EHlTHERS1S =D-S85 0 0
2119 1,00 029270 HESE 2 BRI K 730.6138.00 =D-S85 0 0
2120 0,00 *** Trennwand *** 0 0
2121 0,00 027163 Knebel SIGNUM 0-l sw verrastend =L-S78 0 0
2122 0,00 027168 Trager SIGNUM 3 Elemente Knebel Schloss =L-S78 00
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation Manufacturer Manufacturer No SGSA
2123 0,00 027175 Schaltelement SIGNUM 1S =L-S78 00
2124 0,00 029641 Schildersatz Arbeitsbereich gesamt K 730.6159.00 =L-S78 00
2125 1,00 028334 I i 25 0 0
2126 1,00 029488 I i 25 0 0
2127 1,00 033565 Tehalit-#fiZk 5 & VK-flex 30x30mm 00
2128 0,00 ** Steckdose CHINA ** 0 O
2129 1,00 034004 fHEEE 250V MSDD #1[F zum einrasten in 00

Frontschnittstelle
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BOR: 5274-66 / B 454k B4 il E Resource: 5274-66-D1 / B4R B& Gr. =D1 F¥4£5h% % Last modify: 22.12.2009/HIRSCHLE

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 0,00 001726 HDH-Kabel PUR4x2x0,14mm?2+4x0,5mm2D=8,1 =D1-wo01 0 0
21 12,00 001726 H145 4x2x0,14mm?+4x0,5mm? =D1-w01/1 00
22 0,00 003001 Olflexkabel FD 855P 7x1,0mm2 D=9,8mm =D1-W02 0 0
22 12,00 003001 ri 45 FD 855P 7x1,0mm? =D1-W02/1 0 O
23 0,00 002315 Kabel MPI Sinumerik schleppféhig D=7,7mm =D1-w03 0 0
23 12,00 002315 FATF Sinumerika] # 8 H4IMPI =D1-W03/1 0 O
24 0,00 002887 Einzelader HO7V-K 10,00mm? griin-gelb D=6m =D1-w08 0 0
24 12,00 002887 gk HO7V-K 10,00mm? St E-EE =D1-W08/1 0 0
25 0,00 002314 Stecker MPI-BUS 2x9-polig *** =D1-A10/X3 00
26 0,00 001720 Stiftstecker 9-polig HDH ST UW CCW =D1-X01 00
27 0,00 001476 Stifteinsatz Han 6 M+Zugentlastung =D1-X02 00
28 1,00 025792 fj WH3 Gr.3 30kg =D1-B50 0 0
29 0,00 ***Zwischenstecker *** 0 0
210 0,00 024075 Buchseneinsatz Han 6ES-F =D1-X02/1 0 O
211 0,00 024035 Sockelgehduse Han 6B M20 1xAusg 1xBu =D1-X02/1 0 0
217 0,00 001717 =D1-X01/1 00
212 1,00 024072 E4H A% Han 6 ES-M =D1-X02/1 0 o0
213 1,00 024039 E %45 Han 6B M20 =D1-X02/1 0 o0
214 2,00 001573 AT Han BRRiTEEHE =D1-X02/1 0 0
215 1,00 024049 BR43E 4 Skintop ST-M 20 RAL7001 =D1-X02/1 0 O
216 1,00 001720 &k 9rRHDH =D1-X01/1 0 O
217 1,00 002314 ATMPIRIE SR =D1-X101/1 0 O
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
21 1,00 030320 PCIIR #I£#1%% Microlink 56K =A-A91 0 0
22 1,00 002346 TAE# 258 TAE3X6NFNAP =A-X10 0 0

[:nde_der_Liste (zh) nicht gefi
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BOR: 5274-7 | t J& Resource: 5274-71 / & & Last modify: 29.11.2007/PRAKTIKUM

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 472069 FFPSC 5(9)#%& :BOSCH 745.720.00.69 Block ohne 00

RT-Ansteuerung

3 0,00 BAUGRUPPE 745.720.00.69 0 0
3 0,00 Hydraulikplan H 745.0280.00 00
3 0,00 Stand 25.05.10 AK 0 0
3001 1,00 47200165 BIEEEBOSCH 745.720.01.65 0 0
3010 1,00 47201069 BOSCH6-Z %41 745.720.10.69 0 0
3101 1,00 007824 [ RHD 08L A3C 1 bar 0 0
3115 1,00 010352 "H A1FF% PB G1/4™022 ,,55" 0 0
3116 2,00 026668 JEAIF IFM PN 7001 0 0
3123 1,00 008225 L-##3kE 4 EVL 15-PL 0 0
3125 3,00 007881 BRI REH  GE 15-PLR 0 0
3130 1,00 007893 4% RED 15/08L A3C 0 0
3138 6,00 008204 G-#241'%E# GE 08 LR 3/8 A3C 0 0
3140 3,00 008066 W-BR£] % E# EW 15 L A3C 00
3141 6,00 007820 W-S25T X Ef EW 08 L A3C 0 0
3142 5,00 008236 12%] VSTI 3/8 ED A3C 0 0
3144 3,00 007901 L-424T'%E 4 EL 08-L A3C 0 0
3148 1,00 007909 W-SRET X E#  EW 12L A3C 0 0
3157 2,00 007896 4% RED 15/12 L A3C 00
3171 3,00 008112 G-#24T'%E# EGE 08 LR A3C 0 0
3172 1,00 024609 G-i:#% GZ8 LA3C 0 0
3174 2,00 007878 (B HE R 7 R 0 0
3176 2,00 008148 471#RED 18/12-PL 0 0
3177 1,00 007862 G-#84] % E# GE 12 LR A3C fur Rundtisch 00
3178 2,00 006060 [l #8242 M6x70 8.8 DIN 7984 0 0
2 1,00 474125 RIEER 745.741.00.25 0 0
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 745.741.00.25 00
3 0,00 Stand: 08.04.2004 Deiss 0 0
3001 25,00 023826 & DN8 DM 15,0 0 0
3002 10,00 023324 & DN12 DM 19,4 0 O
3003 25,00 023825 %% DNO6 0o
3004 10,00 023827 & DN DM 17,0 0 0
3005 16,00 023830 1247 X E# DKOL 8 M 14 0 0
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BOR: 5274-7 | )& Resource: 5274-71 | &k Last modify: 09.07.2008/ZENTNER

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3006 4,00 023828 8#2%] % E 4 DKOL 12 M18x1,5 0 0
3007 4,00 023829 8247 XE ¥ DKOL 10 M16 0 o
2 0,00 Rundtisch(e) mit Steuerventil 00
2 0,00 Leitungen RT: 00
2 12,24 023826 & DN8 DM 15,0 0 0
2 2,00 023829 8247 %E# DKOL 10 M16 0 0
2 12,24 023827 %% DN DM 17,0 0 O
2 2,00 023828 8247 %E# DKOL 12 M18x1,5 00
2 0,00 Serie ab 2010: 0 0
2 1,00 472090 MinZE L3R AT PSZ (6) 745.720.00.90 0 o0
3001 1,00 47200190 R 745.720.01.90 0 0

R
3010 1,00 028574 k2 2 27 SBO210 0 0
3011 1,00 007943 "%k RIB/A™CFF™ G 0 0
3012 3,00 007834 G GE 10 LR CF 00
3013 3,00 007853 W0 EW 10 L OMD CF 0 0
3014 1,00 008916 T#0O ET 10L OMD CF 0 0
3015 1,00 006295 i HBERR M45x1,5W 5 DIN 1804 00
3016 2,00 005639 [ 4£ 424 M10x20 8.8 DIN 912 0 0
3017 2,00 006120 7<% M10 8.0 DIN 934 0 0
3018 1,00 012051 & 10x1 mm DIN 2391 0 0
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BOR: 5274-7 | 9t J&t Resource: 5274-72 | §3)) Last modify: 29.11.2007/PRAKTIKUM

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA

R = 72 N
2 0,00 Pneumatikplan: P 745.0008.00 00
2 1,00 475019 S3) PSZ & HEi:35 (8) 745.750.00.19 0 0
3 0,00 BAUGRUPPE (Part list number) 745.750.00.19 00
3 0,00 Stand 141009 AK 0 o0
3001 1,00 010146 7715 10 CPV (/) FESTO 0 0
3002 1,00 010147 TS HE FESTO 00
3003 1,00 001551 1 0 0
3004 1,00 026664 HEHE U-12-B 0 0
3004 1,00 011582 HEEE U-1/8 0 0
3006 1,00 010152 & PUN 10x1,5 ¥ FESTO 0 0
3007 20,00 010151 & PUN 8x1,25 s FESTO 0 0
3010 2,00 010149 L-E$## QSL-1/4-10 FESTO 153051 00
3016 5,00 010155 1788 QSC-8H FESTO 153269 00
3020 3,00 023713 BRET KBS QSS-8 Festo 0 0
3021 1,00 002921 W& SL15 (10-16mm) 0 0
3022 1,00 022612 #:3k 10-PL 0 0
3023 1,00 024604 Efdes EW 10-1/4B 0 0
3024 8,00 005236 & 4,3 DIN 125 0 0
3025 8,00 005729 [l #8242 M4x8 8.8 DIN912 0 0
2 0,00 Schutzklappe an Pick-Up: 0 0
2 1,00 011588 Hif % MFH 5-1/4 FESTO 00
2 0,00 Exportversion: 0 0
2 1,00 010147 LS 4lE FESTO 0 0
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BOR: 5274-7 | t J& Resource: 5274-73 / 88 Last modify: 29.11.2007/PRAKTIKUM

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 473125 Oilmist i ;& LUBRIX (9) 745.731.00.25 00
3 0,00 Baugruppe 745.731.00.25 00
3 0,00 Zusammenstellung 745.731.00.25 00
3000 0,00 26.01.10 AK/AG 0 o0
3001 1,00 47310125 LUBRIX Oilmist il ;5% & LUBRIX 0 O
3002 1,00 47310225 LUBRIX f£i%1H /B & E 745.731.02.25 0 O
3 0,00 028589 Strémungswachter SFE1-LF-F200-HQ8-P2U-M12  AUSLAUFMODELL 0 0
3004 1,00 033750 &1l SFAB-200U-WQ8-2SA-M12 Eesto 0 0
3005 1,00 033747 Festo- il JE28- #7738 162726 0 0
3006 1,00 026323 % HR-1/4-P FESTO 0 0
3100 2,00 005729 [l #8242 M4x8 8.8 DIN912 0 0
3101 2,00 005577 [ #F 1842 M4x40 8.8 DIN912 0 0
3102 4,00 005611 74+ 1%4¢M8x12 8.8 DIN912 0 0
3103 2,00 005614 [ 41 1%4¢M8x20 8.8 DIN912 0 0
3200 4,00 005236 #& 4,3 DIN 125 0 0
3500 2,00 010148 L-4R4T % E# QSL-1/8-8 FESTO 0 0
3501 2,00 009267 &k 5 #EEE 8-10/6 0 0
3502 3,00 009270 Tecalan & TR 8/6 WNF 0 0
3503 1,00 033615 L #ik14# QSL-8-8 H (153058) 00
2 5,00 023596 il 3% INTERFLON FinLube PN 46 00
2 1,00 016769 HB%E 2,7 L 400V/50HZ 732.682.00.00 0 0
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 732.682.00.00 0 0
3 0,00 Stand 07.10.2009 - Knoblauch 0 0
3001 1,00 000847 B EE2,7 -MO1 0 1
3002 4,00 025801 a5 Sk 82%T M6x10 10.9 0 0
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BOR: 5274-7 | )& Resource: 5274-74 | AH] Last modify: 29.11.2007/PRAKTIKUM

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 481122 MEEE 745.811.00.22 0 0
3 0,00 Baugruppe 745.811.00.22 00
3 0,00 Zeichnung 745.811.00.12 00
3 0,00 Stand 220506 FM 0o
3 0,00 0o
3001 1,00 48110120 B MAENEEDK 52V 745.811.01.20 0 0
3010 1,00 48111015 JCFRFEBOTT und ARALUX 745.811.10.15 0 0
3020 2,00 007881 24T XEH GE 15-PLR 00
3021 2,00 007948 AR{RAR4T R E# RI3/4 EDX 1/2 A3C 00
3022 2,00 008066 W-R4T X E#% EW 15 L A3C 0 0
3023 50,00 010329 KESHE 831-1/2" 0 0
3024 8,00 010326 &HifiEk E 0020 31 D82-15-127 0 0
3025 4,00 007861 W-Einschraubung WE 12 LR CF in 667036 It. H. Feil 0 0

26.08.2009
3026 2,00 008225 L-#%3<E# EVL 15-PL 00
3027 2,00 007896 451% RED 15/12 L A3C +4x in 667036 It. H. 0 0
Feil 26.08.2009

3028 2,00 009277 L EHEEE 12-15/10 00
3029 20,00 009274 Tecalan & TR 12/10 WNF 0 0
2 40,00 026356 AE T ARAL ARALUX FE2 0 0
2 1,00 59991800 Frid 743.999.18.00 0 0

|Ende_der_Liste (zh) nicht gef||
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BOR: 5274-8 | BB E

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 594551 RYE=F PS GR.5 (EWZW 743.945.00.51 0 0
3 1,00 59450151 RYHER PS Gr.5 (£ WZW) 743.945.01.51 00
2 0,00 Kunden-Beistellung Giber SHW-EK: 00
2 1,00 452988 JetR #5274 745.529.00.88 0 0
3 0,00 Nur Zeichnung: 0 O
3 1,00 45290188 JetR #5274 745.529.01.88 0 0
2 0,00 Anordnung #5274 linke Halfte: 0 O
2 0,00 491205 Pick-Up 10 WZ ASP L=R Standard 745.912.00.05 0 0
2 0,00 Anordnung #5274 linke Halfte: 00
2 1,00 785004 A #5274 750.850.00.04 0 O
3 1,00 78500104 R #5274 FIBRO 0 0
2 1,00 411806 "#EHIER SIN840 D "'DC" 745.118.00.06 0 0
3 1,00 026909 EHEHR WITTWER SIN 840 D IV 745.118.01.06 00
2 1,00 594205 I {E& PSZ 2006/42/EG(10) 743.942.00.01 0 O
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 743.942.00.05 0 0
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.942.00.05 00
3 0,00 Stand 11.02.2010 FE 0 0
3 0,00 0 0
3001 1,00 59420105 I {&& PSZ 2006/42/EG(10) bei 01.01 00

Bedienfenster Breite

480 anstelle 420 -

M. Quint
3005 2,00 59420505 FA#F PSZ 2006/42/EG(10) 743.942.05.05 00
3 0,00 59420201 Distanzstlick fir Anbau Antenne PSZ 743.942.02.01 siehe EL-Stili 0 O
3012 1,00 010840 £%E CS2000 #i#&80 00
3013 1,00 010843 E A%k CS2000 0 0
3020 4,00 005590 7 HE RS 424 M6x10 8.8 DIN 912 0 0
3021 4,00 005665 [ 42 484F M12x30 8.8 DIN 912 0 0
3022 4,00 024580 TEBL#R4] M12x15 45H DIN 915 0 0
3023 4,00 005654 [54] 4% 5 42 4F M10x90 8.8 DIN 912 0 0
3024 8,00 005612 [ 4£RZ424F M8x16 8.8 DIN 912 0 0
3025 4,00 005586 [ HE RS 4R4F M5x40 8.8 DIN 912 0 0
3 0,00 005141 Linsenflanschschraube M5x16 briiniert * 0 O
3030 1,00 030147 [ 181 STP-3A-4131A024M Vorne 0 0
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Last modify: 11.02.2010/EBERHARD

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3031 1,00 030150 18 STP--4A-4131A024M Hinten 0 0
3032 2,00 030148 STPHATHIM (1B75) S-GT-LN 0 0
350 1,00 59993000 Frid 743.999.30.00 0 0
3 0,00 fir Anbau an Traggertist oder Treppe: 00
2 1,00 59429105 B REEHEME59420105 OLBRICH 0 0
2 1,00 594223 X&E 743.942.00.23 00
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 743.942.00.23 0 0
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.942.00.23 0 0
3 0,00 Stand: 22.01.2008 Deiss 0 0
3001 1,00 59420123 X LRI 743.942.01.23 0 0
3002 1,00 59420223 XEER 743.942.02.23 0 0
3003 1,00 59420323 KA 743.942.03.23 0 0
3004 1,00 59420423 EEER 743.942.04.23 00
3005 1,00 59420523 A% 743.942.05.23 00
3006 1,00 59420623 EEER 743.942.06.23 00
3008 1,00 59420823 ER 743.942.08.23 00
3011 4,00 69421121 #R224] M20x1,5 - D11 730.942.11.21 0 O
3020 8,00 005642 Ii2] 4% FZ424F M10x30 8.8 DIN 912 0 0
3021 8,00 005218 #\[# 10,5 DIN125 0 0
3022 4,00 006078 2] 4 £ 984T M10x16 8.8 DIN 7984 0 0
3023 8,00 005687 [ HERSARAF M14x35 12.9 DIN 912 0 0
3024 4,00 005655 [ #E RS 424F M10x100 8.8 DIN 912 0 0
2 1,00 594240 s 743.942.00.40 0 0
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 743.942.00.40 00
3 0,00 Zusammenstellung (Assembly drawing) 743.942.00.05 00
3 0,00 Stand 11.02.2010 Eberhard 0 0
3001 1,00 59420140 HEs 743.942.01.40 Index b ab #5270 0 0

flr 743.942.00.05
3011 4,00 005642 Ii2] 4 FZ424F M10x30 8.8 DIN 912 0 0
3 0,00 Gelander siehe 743.942.00.05 0 0
2 1,00 780942 RAFERMRY % & 750.809.00.42 0 0
3 1,00 78090142 7% %4125 250-80-650 750.809.01.42 0o
3 4,00 005579 [ HE RS 4R4F M5x12 8.8 DIN 912 0 0
3 4,00 006112 NARE M5 8.0 DIN 934 0 0
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LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 1,00 680384 A3 TAESE I 730.803.00.84 0 0
3 1,00 010097 R Kettenlange nach 00

Bedarf entnehmen!
3 1,00 000372 B E 0 0
3 1,00 000373 PATHMITP3 BHAENPL 0 0
3 1,00 024758 BUEHE 00
3 1,00 024759 £ 15-20mm 0 0
3 0,00 ab Baujahr 2010: 0 O
3 1,00 68031083 X 730.803.10.83 00
3 4,00 025828 UPAT 4l EXA 10/15 gvz 0 0
3 4,00 005641 [ 4 S 424F M10x25 8.8 DIN 912 0 0
3 0,00 Maschinenriickseite: 0 0
3 2,00 023697 Z2EKE 0 0
3 0,00 ab Baujahtr 2009: 0 O
3 1,00 000375 TSR E TP4 00
3 1,00 000373 HATHHITP3 BENPL 00
2 1,00 599925 k8 UFZ5 743.999.00.25 0 0
3 0,00 59990900 Typenschild deutsch 743.999.09.00 siehe 599910 00
3 1,00 59991200 BEHEX Y, Z 743.999.12.00 0 O
3 1,00 43256302 MH## b 745.325.63.02 0 0
3 1,00 59992800 "AE]H#S: ""Werkzeugmaschinen™ooSt" 743.999.28.00 auf WZW-Blende 0 0
Systemverkleidung
3 0,00 siehe Maschinenplan bzw. Baugruppe 00
3 1,00 59995300 kg 743.999.53.00 vorn auf 00
Systemverkleidung
3 0,00 siehe Maschinenplan bzw. Baugruppe: 0 0
3 1,00 59992600 "B h# "W Werkzeugmaschinen™""," 743.999.26.00 seitlich auf 0 0
Spindelstock
3 0,00 59990200 Schildersatz Schmierstoffe PSZ/USZ 743.999.02.00 siehe 599910 0 O
3 0,00 59991001 Schildersatz Medien USZ/PSZ deutsch 743.999.10.01 siehe 599910 0 O
3 0,00 Siehe jeweils unter Pick-Up: 0 0
3 0,00 59991401 Schildersatz Medien USZ/PSZ KWS deutsch 743.999.14.01 0 0
2 1,00 599976 BEhRid PSZ/IUSZ 743.999.00.76 0 0
3 0,00 Baugruppe 743.999.00.76 00
3 0,00 Stand: 29.01.2010 EBERHARD 0 0
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BOR: 5274-8 | Bl E Resource: 5274-82 | 4} &3 % & B itk Last modify: 12.04.2010/MAIER

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3 1,00 59990800 KBRS B 743.999.08.00 0 0
3 1,00 59991800 Frid 743.999.18.00 0 0
3 1,00 027697 Z2EKE 0 0
3 1,00 017768 A 743.999.20.10 0 0
3 1,00 47310322 Frid 745.731.03.22 00
3 1,00 59991076 P EEBEEN L (FE) 743.999.10.76 00
3 1,00 59991476 Schildersatz Medien USZ/PSZ KWS engl. 743.999.14.76 00
2 1,00 599999 B4 743.999.00.99 0 0
3 0,00 Erstellung 17.07.2003 durch MO - Bauer 00
3 0,00 Stand 13.01.2006 nach Vorgabe MO - Bauer 00
3 1,00 009376 e 0 0
3 1,00 009377 RAFRRERHE ab 28.07.2003 0 0
3 1,00 027759 R 00
3 1,00 023856 BHEMEN 00
3 1,00 009358 "l 1,5™p" 00
3 2,00 009374 7 # Moltrop 100mm 00
3 2,00 009564 i3 B 2k 810ml 99x119mm 0 0
3 1,00 009563 W3 Bk 390ml 99x63mm 0 0
3 1,00 59992800 "AE]H#S: ""Werkzeugmaschinen™ooSt" 743.999.28.00 0 0
3 1,00 59993200 "$h8 "W Werkzeugmaschinen"""," 743.999.32.00 00
3 0,00 Erganzung nach Vorg. K. Rataj - 19.11.08: 0 0
3 3,00 023493 LWERY 3-4mm 0 0
3 2,00 023496 W% B5H 6-8mm 00
3 2,00 003272 HEEEHLZi2E60/60 0 0
3 2,00 003280 AR Hi%R20/40 VPE=50m 0 O
2 0,00 Kunden-Beistellung: 00
2 0,00 781160 Spaneférderer Kundenbeistellung #5274 750.811.00.60 00
2 1,00 016656 A TB100/270 731.672.77.00 0 0
3010 1,00 002813 % PRT 8C 00
2 1,00 580443 1l kR AB#5274:2 FF800AK 743.804.00.43 0 0
3 1,00 58040143 Wil iERs AB#52742 fF800AK KNOLL 00
2 1,00 015634 THRAHRTE 730.805.00.03 0 0
3 0,00 Baugruppe (Part list number) 730.805.00.03 00
3 0,00 Stand: 08.01.2007 Deiss 0 0
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BOR: 5274-8 / #iBh%%E Resource: 5274-82 / &3 ¥% % Bl i Last modify: 23.03.2009/ULLMANN
LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
3012 2,00 010881 WEEE SAG25/R1 00
3014 1,00 007752 "REJF 11" 0 0
3016 7,00 003639 WEL EHM 7 statt 4 - H. Bauer 0 0
08.06.05
3020 1,00 007752 "REJF 11" 0 0
3022 1,00 007618 "Rk 1-3/4"'46 )) " 00
3023 1,00 028949 "HYRE] Z E 3/4"0088DD" 00
3024 1,00 007565 "FAELMF 92 FF" 0 0
2 1,00 015641 mER S 730.805.00.33 (0}
3012 6,00 010326 HifmtE:k E 0020 31 D82-15-127 00
3013 2,00 007883 G-124T % E# SV 15L A3C in Schottblech 0 o0
Y-Schlepp
3021 10,00 009252 AFESHKE 9x3 Luft durch Y/Z-Kette 0 o0
3022 20,00 010329 KEE 831-1/2 (2)+(4) durch 0 0
Y/Z-Kette
3023 10,00 027739 Schlauch 1/2" klar mit Gewebe-Einlage (1) durch Y/z-Kette 00
3032 2,00 008127 G-4if® GR15/12L A3C 0 0
3034 2,00 007873 G-#24 "% E# GR15/12L A3C 0 0
3041 25,00 009252 ATZESHKE 9x3 Luft durch X-Kette 0 O
3042 50,00 010527 B (1) 251831 831-19.1 (2)+(4) durch 0 0
X-Kette
3043 25,00 027639 Schlauch 3/4" klar mit Gewebe-Einlage (1) durch X-Kette 0 0

:nde_der_Liste (zh) nicht gef||
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BOR: 5274-9 / %k Resource: 5274-91 / HLER &4k Last modify: 15.10.2009/MAIER

LDD LineRT QtyUOM Resource Description Drawing Unit designation  Manufacturer Manufacturer No  SGSA
2 52,00 681326 BW E 2% EK Il WES 500 730.813.00.26 0 o0
3 1,00 033333 BW [E7E# EK IIl GA F1 M P WES 500 0 0
2 8,00 699913 HLZE JE4R UFZ 6 730.999.00.13 bei R 480 Teilung (0}

1200

3 0,00 anstelle Zusammenstellung fur MO-Ordner: 730.999.99.13 00
3 1,00 016339 #R %k 50x50x300 UFZ 6 730.999.01.13 0 O
3 1,00 005947 FRARE] M24x90 8.8 DIN931 00
3 2,00 69990213 RAFRFRENAY 730.999.02.13 0 0
3 2,00 005604 [ #E 8% #2M6x80 8.8 DIN912 00
3 2,00 006113 7<% M6 8.0 DIN 934 00
3 0,00 69999913 Beschreibung Vergussmortel 730.999.99.13 00
2 8,00 599914 HLZE HiR PSZ 5 Zht 743.999.00.14 0 0
3 0,00 anstelle Zusammenstellung fur MO-Ordner: 00
3 1,00 59990114 #R5& 50x50x400 PSZ 5 Zh 743.999.01.14 0 0
3 1,00 005947 FRARE] M24x90 8.8 DIN931 00
3 2,00 69990213 RATFRFRENAY 730.999.02.13 0 0
3 2,00 005606 [F4¥48%%] M6x65 8.8 DIN 912 0 0
3 2,00 006113 7<% M6 8.0 DIN 934 00
3 0,00 69999913 Beschreibung Vergussmortel 730.999.99.13 00
2 0,00 0 0
2 3.000,00 026241 PAGEL grout V1 00

[:nde_der_Liste (zh) nicht gefi
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