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INDLEDNING
Funktion

Maskinen er en stempelpumpe med 3 eller 5 stempler.
En el-motor driver via en kileremudveksling og evt. et gear krumtappen. Krumtappens roterende bevaegelse
omformes via en plejlstang/krydshoved-forbindelse til en lineser stempelbeveegelse.

Produktet ledes frem til maskinens sugekanal (1) ved hjelp af en fedepumpe (2).

Under stemplets (4) tilbagegdende bevaegelse (sugeslaget), abner sugeventilen (5) i ventilhuset og produktet strammer
ind i cylinder og ventilhus.

Nir stemplet herefter beveeger sig fremad (trykslaget), trykkes sugeventilen ned mod sit sade og lukker, hvorefter
trykket i cylinder og mellempart vokser til et niveau der er lidt storre end trykket i trykkanalen (7), hvorved
trykventilen (6) dbner og produktet stremmer ud gennem afgangskanalen.
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P4 homogenisatorer, hvor maskinen er udstyret med homogeniseringskonsol (9), er det spalten i
homogeniseringsventilen (8) der er bestemmende for trykfaldet over denne. Spalten i homogeniseringsventilen kan
veere meget lille, hvilket medferer meget store stremningshastigheder som er forudseetningen for, at den enskede
homogeniseringseffekt kan opnis.
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Design

RANNIE homogenisatorer og pumper er specielt udviklet til hajt tryk (se "Tekniske data” for aktuelt max. tryk).

Maskinerne er opbygget i et fleksibelt modulsystem, si den enkelte maskine kan tilpasses kundens krav.

De produktbererte dele er fremstillet i saniteert design af rustfrit eller syrefast stil alt efter anvendelse.
Til maskiner beregnet for starre tryk, anvendes stempler af keramisk materiale.
For specielt hirdt belastede dele er der endvidere mulighed for at fremstille disse i titanium eller stellite.

Ventilhuset kan veere fremstillet i een blok udstyret med tallerkenventiler for anvendelse til moderate tryk og ikke
slidende produkter.

Til maskiner beregnet for sterre tryk eller slidende produkter, anvendes 3-delt ventilhus med vendbare ventilseder og
tallerken- eller kugleventiler. ‘

Til moderate tryk anvendes i standardudforelse u-ringsteetning som stempelpakning.
Til maskiner beregnet for starre tryk, anvendes udelukkende specielle flettede teflonpakninger monteret som pakdise.

Maskinerne er udstyret med smare-kelesystem til smering af stempler og pakninger. Smoresystemet kan veere simpel
overrisling af stemplerne med vand eller et lukket smoresystem integreret i cylinderne til smering med vand,
kondensat (aseptisk drift) eller et specielt produkttilpasset smaremiddel.

Homogenisatorer leveres med homogeniseringskonsol(ler) for homogenisering over 1 eller 2
homogeniseringsventiler.

Maskinen kan leveres med manuel, manuel/hydraulisk eller hydraulisk/automatisk trykstyring.
Homogeniseringsventilen leveres i forskellige udformninger og materialer atheengig af produkt,-tryk, og kapacitet.

Maskinen er konstrueret, si der er mulighed for rengering ved gennemskylning af maskinen med renseveske og vand

CIP (cleaning in place).

Generelt kan maskinemne leveres som INDUSTRI-model (intet kabinet), BLUE-TOP (kabinet i rustfri plade, frit
ventilhus) eller BLUE-TOP-PLUS (hele maskinen indkapslet i lydisoleret kabinet - kun sterre maskiner).
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Anvendelse

RANNIE maskiner kan anvendes indenfor nasten alle industrier, hvor man ensker at bringe veesker under haijt tryk.
Homogenisatorerne anvendes til homogenisering af emulsioner eller suspensioner, findeling af partikler,
celleoplukning m.m.

Leverandoaren skal ALTID foresporges angiende anvendelse af maskinerne til et specifikt produkt, idet maskinen

eventuelt skal tilpasses specielt eller muligvis ikke er egnet til produktet.

Opmzrksomheden henledes specielt pa, at folgende forhold kan give problemer:

» Luft i produktet.

* Store partikler i produktet.

* Slidende produkter.

* Produkter med hej viskositet.

* Aggressive produkter (fx. indhold af clor-ioner).
* Hoje temperaturer ( max. 100 oC er standard)

* Produkter med lavt flammepunkt.

* Produkter med stort terstofindhold.

Bemzrk endvidere, at maskinen KUN m4 anvendes indenfor de greenser der er angivet i afsnittet: "Tekniske data”.



