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Pred provadénim jakékoli prace na zarizeni si pozorné
prectéte tento navod pro obsluhu strojniho zafrizeni.

Tento navod pro obsluhu strojniho zafizeni ma byt uloZen v blizkosti stroje pro
pfipad, ze je tfeba do né&j nahlédnout.
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1. Informace o vyrobci, obchodni jméno a adresa

Vyrobce: (Obchodni nazev firmy, adresa)

DOOSAN INFRACORE Co., LTD.
601-3 Namsan-dong, Changwon
MADE IN KOREA

2. Informace o stroji, oznaceni, typ, série, vyrobni €islo, r.v.

Nazev stroje: Vertikalni obrabéci centrum

Oznaceni stroje: DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER 90811061

Typ, série, vyrobni ¢islo: DMV - 8035, v. €. AV 900041
Rok vyroby 03/2007

3. Popis stroje, rozméry, hmotnosti, a technické parametry

Popis stroje

Strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER eviden¢ni Cislo 90811061 vyrobni Cislo AV
900041, vertikalni obrabéci centrum s CNC fizenim, se sklada z téchto hlavnich &asti: ocelovy lity
dvoudilny seSroubovany stojan, vertikalni vietenik s pohonem posuvny v ose ,z“ v levé zadni &asti
zasobnik nastrojli se zafizenim vymeény nastroju, stll s pohonem posuvny v osach ,x“ a ,y“, v pravé
zadni ¢€asti elektricky rozvadé¢ a Fidici CNC jednotka, v zadni &asti stroje hydraulickd jednotka
s chlazenim, filtry arozvody pro pohon zasobniku nastrojli, pneumaticka soustava, soustava s
obrabéci kapalinou, soustava centralniho mazani, dopravnik tfisek, elektroinstalace, transformator,
ovladaci panel a bezpe€nostni prvky s ochrannym krytovanim.

Pro ovladani stroje slouzi elektrické packové a tlacitkové ovladale, které jsou pfehledné usporadany
na ovladacim panelu umisténém na Celni strané stroje a ovladaci nozni Slapadlo. Hlavni vypinac
umistény na pravé, zadni strané stroje a je mozno v pfipadé potfeby uzamknout ve vypnuté poloze
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visacim zamkem.

Koncepcéni FfeSeni vertikalniho obrabéciho centra umozriuje efektivné obrabét stfedné rozmérné
obrobky v kusové i sériové vyrobé. Hlavni pfednosti Cislicové fizeného stroje je rychla pfiprava

programu obrabéni, snadné sefizeni a automaticky provoz.

Strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER evidenéni €islo 90811061 vyrobni &islo AV

900041,
obsluha, prokazatelné proSkolenou odbornou obsluhou, upozornénou na zbytkova rizika.

Podrobny popis, rozméry, hmotnosti a technické parametry stroje viz ,,Original navodu pro

vertikalni obrabéci centrum s CNC fizenim, smi obsluhovat jen pouena a znala

obsluhu stroje*.

Celkovy pohled na strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER evidencni ¢Eislo

90811061 vyrobni Cislo AV 900041, vertikalni obrabéci centrum s popisem jednotlivych &asti stroje.

Obr. 1
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Tab. 1
ozn Nazev éasti stroje
1 | Stojan ram stroje
2 | Suport s vertikalnim vietenikem pro upnuti nastroje
3 | Hlavni ovladaci panel s ovladacimi prvky a s monitorem
4 | Pfenosny ovladaci panel s ovladacimi prvky pro nastavovani a sefizovani
5 | Hlavni vypina¢€ stroje
6 | Pohyblivy ochranny kryt pracovniho prostoru dvoudilny, uzamykan bezpeénostnim
zamkem
7 | Elektricky rozvadéc stroje
8 | Transformator umistén v zadni ¢asti stroje
9 | Hydraulicky agregat umistén v zadni ¢asti stroje
10 | Filtrace hydraulické kapaliny
11 | Chlazeni hydraulické kapaliny
12 | Privod tlakového vzduchu, pneumatické rozvody a centralni mazani kluznych ploch
13 | Dopravnik tfisek s pohonem
14 | Zasobnik nastroju s automatickym zakladanim
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15 | Pracovni plosina pro obsluhu stroje - pfistup do pracovniho prostoru

16 | Pracovni plosina pro obsluhu v zadni ¢asti stroje

17 | Nadrz obrabéci kapaliny s €erpadly a Cisticim zafizenim

Rozméry, hmotnosti a technické parametry

Délka: 5960 mm
Sitka: 4840 mm
Vyska: 3630 mm
Hmotnost: 18070 kg
Napajeni: 3x480V/60Hz
Pojistky sbérnice: 100A
Hlavni pojistky: 90A
Maximalni pfikon stroje: 60 kVA
Motor hydrauliky: 2,2 kW
Motor chlazeni: 0,55 kW
Vykon transformatoru: 75kVA

Podrobny popis, rozméry, hmotnosti a technické parametry stroje viz ,Preklad i original
navodu pro obsluhu stroje“.

4. Seznam vykresové dokumentace:

1. Celkovy pohled Obr.1aTab. 1
2. Stanovisté obsluhy Obr. 2

3. Mazaci soustava Obr. 3

4. Hydraulicka soustava Obr. 4

5. Pneumaticka soustava Obr. 5

6. Bezpecnostni zamek Obr. 6

7. Vazani doprava Obr. 7

8. Ovladaci prvky — hlavni vypina& Obr. 8a, 8b
9. Ovladaci prvky — hlavni ovladaci panel Obr. 9

10 Ovladaci prvky — ostatni ovladaci panely Obr. 10

12. Protokol o méfeni hladiny hluku Pfiloha €. 1.
13. Schéma elektrického zapojeni Pfiloha €. 2

5. Stanovisté obsluhy stroje
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Bezpec€nostni, hygienické a ochranné pozadavky a opatfeni pro strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL
MACHINE CENTER se fidi:

- Vyhl. CUBP 48/1982 Sb ve znéni £.192/2005 Sb.

Stroje a strojni zafizeni - Spole€na ustanoveni § 33; § 34; § 35; § 36; § 37; § 38; § 39; § 40; § 41;
Stroje a strojni zafizeni - Spousténi a zastavovani stroji § 42; § 43;

Stroje a strojni zafizeni - Ochranna zafizeni u stroju § 46;

Stroje a strojni zafizeni - Pfeprava, opravy a udrzba stroju § 47;

Stroje a strojni zafizeni - Pracovni stanovisté a zafizeni § 48; § 49; § 50;

Stroje a strojni zafizeni - Sdélovace a ovladace § 51; § 52; § 53;

Obrabéni kovl - Spole¢na ustanoveni § 54(1); § 54(2); § 54(3); § 54(4); § 54(5); § 54(6); § 54(7); §
4(8), § 54(9), Obrabéni kovl

- CSN EN:12417:2002 (200710) - Bezpe&nost obrabécich a tvarecich stroji. Obrabéci centra.

a internimi pfedpisy provozovatele platnymi pro dané pracovisté tykajici se bezpec€nosti prace, pozarni
ochrany a hygieny a ochrany zZivotniho prostfedi (pfedpisy platné pro nakladani s odpady a likvidace
odpadu)

- CSN EN ISO 13 857-2008 — Bezpeénost strojnich zafizeni — Bezpedné vzdalenosti k zamezeni
dosahu k nebezpeé¢nym mistim hornimi a dolnimi konéetinami.

- a internimi pfedpisy provozovatele platnymi pro dané pracovisté, tykajici se bezpec€nosti prace,
pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostfedi (pfedpisy platné pro nakladani s odpady
a likvidaci odpadu)

Vyrobce stanovil dal$i poZzadavky na prostfedi, ve kterém je mozné provozovat zafizeni nasledovné:

Pozadavky na okolni prostiedi.

VSechny skfiné CNC a skfiné rlznych jednotek musi byt instalovany v prostfedi, splfiujicim urcité

pozadavky. ,SkFifi“ ve smyslu tohoto navodu mohou byt:

1) VSechny skiiné CNC dodané (s vyjimkou zavésnych skfini).

2) Skfiné vyrobené vyrobcem stroje, véetné zavésnych CNC.

3) Zavésné ovladaci panely a podobna zafizeni, v€etné jednotky CRT/MDI nebo propojovaci
jednotky ovladaciho panelu, vyrobené vyrobcem stroje.

4) Skfiné obsahujici rizné externé instalované jednotky (rozvodny, jednotky vstupl/vystupd,
Cteci zafizeni pasky, fidici jednotky rychlosti s digitalnim servozesilovacem, atd.), vyrobené
vyrobcem stroje.

5) Skfiné obsahujici dal8i elektricka zafizeni a jednotky.

1 Okolni teplota

Provozni: -5°C az 40°C
Skladovaci nebo prepravni: -20°C az 60°C

2 Zmény teploty
Maximalni: 1,1 °C/ minutu
3 Vlhkost

Bé&Zné podminky: 75 % nebo niZsi (relativni vihkost)
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Kratkodobé (do jednoho mésice): maximalné 95 %
4 Vibrace
Bé&hem provozu: 0,5 g nebo nizsi

5 Okolni atmosféra

Obratte se na vyrobce pfi provozovani systému v prostfedi s vy§Sim stupném obsahu prachovych
Castic, chladicimi kapalinami nebo organickymi latkami.

Stanovisté strojniho zafizeni musi vyhovovat nasledujicim podminkam:

Misto, které neni vystaveno pfimému sluneénimu zafeni anebo horku.

Dobfe odvétrany prostor s nizkou vihkosti.

Misto, kde je nepravdépodobné, Zze by odtazeny vzduch byl nasavan z davodu cirkulace vzduchu
dovnitf mistnosti.

Bezprasné misto bez necistot, mineralniho prachu, olejovych par, apod.

Zajistéte volny obsluzny prostor, aby bylo zajisténo hladké nasavani z ¢elni strany a odtah z horni
strany jednotky a také pro usnadnéni kontroly a Gdrzby jednotky.

Stanovis§té obsluhy strojniho zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER evidenc¢ni Eislo
90811061.

Obr. 2

Pro bezpelny pohyb obsluhy po stanovisti je stanovidté obsluhy stroje vybaveno vhodnym
podlahovym roStem nebo protiskluzovym povrchem podlahy a obsluha provadi pravidelné a
dostateCné ¢isténi stanovisté. Pfed zapocetim prace a po kazdych 8 hodinach nepfetrzité prace je
nutno ocistit stanovisté obsluhy od nedistot, obrabéci kapaliny a zbytk( kovu.

Pii vS8ech ¢&innostech na zafizeni i pracovisti je nutné dodrzovat platné interni predpisy
provozovatele, tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho
prostredi (pfedpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadu).

Pfi vSech pracich, pfi kterych lze prijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
v§ech predepsanych bezpecnostnich predpist. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzaméen hlavni vypinac stroje.
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Podrobny popis a dalSi informace dané vyrobcem platné pro stanovisté obsluhy stroje viz
»Preklad i original navodu pro obsluhu stroje®.

6. Predpokladané pouziti stroje, nepripustné pouziti stroje

Predpokladané pouziti stroje

Strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER 90811061 vyrobni &islo AV 900041,
vertikalni obrabéci centrum s CNC fizenim, je zkonstruovano pro tfiskové obrabéni studeného kovu —
obrobkl, kde zakladnim pohybem je rotace obrabéciho nastroje proti obrobku a hlavni energie pro
proces obrabéni je pfivadéna rotaci obrabéciho nastroje. Posuv kona obrobek nebo nastroj, zpravidla
ve sméru kolmém k ose rovinnych nebo tvarovych ploch. Cislicové Fizeni je automatické fizeni
obrabéciho procesu pomoci zafizeni, pfi kterém je vyuzivano €islicovych dat.

Stroj je uréen k tfiskovému obrabéni studenych obrobk(l z kovi o pevnosti do 900 MPa, hlavné
rovinnych nebo tvarovych ploch a k vrtani, vyvrtavani, vystruzovani apod.

PFi pfipadném obrabéni lehko zapalnych materidll (dfeva, plastd, hliniku, magnézia a jejich slitin
apod.) musi uzivatel i obsluha splnit pozadavky pfisluSsnych norem (EN 1127-1:1997 Vybusné
prostfedi — Zamezeni a ochrana proti vybuchu.) a smérnic, tykajicich se pozarni bezpecnosti pro dané
pracovisté a provozy v zemi provozovatele stroje.

Strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER evidenéni c&islo 90811061, vertikalni
obrabéci centrum s CNC fizenim, smi obsluhovat jen poulena a znald obsluha, upozornéna na
zbytkova rizika, prokazatelné pouéena a proSkolena odbornou obsluhou.

Vyrobek je schopen bezpecné prace v prostiedi podle CSN 33 2000-3:95, AB5 se stupném korozni
agresivity podle CSN EN 60721-3-3:97.

Nepfipustné pouziti stroje

Strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER eviden¢ni Cislo 90811061 vyrobni Cislo AV
900041 vertikalni obrabéci centrum s CNC fizenim je zakdzano pouzit pro jiné zplsoby pouziti nez
uvedené v tomto odstavci.

Pii vSech cinnostech na zarizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostredi
(pfedpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpad).
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Pii vSech pracich, pfi kterych lze pfijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vSech predepsanych bezpeénostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzaméen hlavni vypina¢ stroje.

Podrobny popis a informace pro predpokladané pouziti stroje a jeho nepfipustné pouziti stroje
viz ,,Pfeklad i original navodu pro obsluhu stroje“.

7. Ustaveni, kotveni, upevnéni, montaz a pripojeni stroje

Ustaveni, ukotveni, upevnéni

Umisténi stroje DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER 90811061 vyrobni ¢islo AV 900041 bude
provedeno dle padorysného planu. Provedte usazeni stroje na pracovni misto na pfedem vybudovany
zaklad nebo pfipravenou podlahu haly, oznaéte a proméite body — kotevni mista. Poté zafizeni
pfemistéte mimo kotevni misto. Vlastni vrtani otvor( pro kotvy (pfedpokladame chemické, nebo
mechanické) provedte s potfebnou pfesnosti. Po znovu usazeni stroje na pracovni (kotevni) misto
stroj vyrovnejte s pozadovanou prfesnosti a vyrovnany stroj ukotvéte. Stroj musi byt k zakladu
pfiSroubovan.

Misto instalace - usazeni vyberte peclivé.
Nainstalujte jednotku na misto, které splfiuje nasledujici poZzadavky:

Rovna a pevna podlaha.

Misto, které neni vystaveno pfimému slunecnimu zafeni anebo horku.

Dobfe odvétrany prostor s nizkou vihkosti.

Misto, kde je nepravdépodobné, Ze by odtazeny vzduch byl nasavan z divodu cirkulace vzduchu
dovnitf mistnosti.

Bezprasné misto bez necistot, mineralniho prachu, olejovych par, apod.

Zajistéte volny obsluzny prostor a také prostor pro usnadnéni kontroly a udrzby jednotky.

ZAKLADY STROJE - stroj musi byt pfipevnény k podlaze. PouZivejte ocelové podstavce pod
vyrovnavacimi Srouby v zakladu pod strojem a pod podstavnymi Srouby. Plan prostorového
usporadani stroje ukazuje polohu kotvicich Sroubl. Pokud je stroj instalovan v misté s nadmérné
velkymi vibracemi, stroj, hnaci Ustroji a ovladaci prvky musi byt pfipevnény k tlumicim prvkdm vibraci.

VYROVNAVANI — pFi vyrovnavani stroje pouzivejte citlivou profesionalni vodovahu (libelu). Tesarské
nebo montazni libely nemaji dostatecnou citlivost. Stroj musi byt vyrovnan s pozadovanou presnosti
uvedenou v navodu pro obsluhu stroje.

Umistéte peclivé libelu a provedte podélné vyrovnani. S povolenou matici vyrovnavaciho Sroubu
sefidte vyrovnavacimi Srouby v rozich zakladu polohu stroje tak, aby libela indikovala vodorovnou
polohu. Stroj musi byt ve vodorovné poloze v podélném i pfiéném sméru. VSechny Srouby musi byt
v dokonalém kontaktu s montaznimi prvky v podlaze.

Montaz
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Ukotveny stroj zkompletujte véetné vSech systému, které jsou soucasti zafizeni nutnych pro bezpecény
provoz zarizeni. Ochranné kryty, bezpecnostni prvky, elektrické zafizeni, pneumatické, hydraulické
systémy. Zkontrolujte, zda oznacéeni ovladacich prvku je provedeno v souladu s platnou normou.

SOUSTAVA MAZANI — Provedte vSechna nezbytna zapojeni podle planu mazani. Viz kapitola
Soustava mazani.

Obr. 3

T -

HYDRAULICKA SOUSTAVA — Nejsou nutna 2adna dal$i zapojeni. Zkontrolujte vysku hladiny
hydraulického oleje v kontrolnim prizoru. Pfedepsany typ oleje najdete v kapitole Soustava mazani.

PNEUMATICKA SOUSTAVA — Pripojte k zafizeni tlakovy vzduch pozadovanych parametrii pro
provoz stroje, ¢isténi stroje a vyrobka.

Obr. 5
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CHLADICI SOUSTAVA — Pokud je stroj vybaven nadrzi chladici - obrabéci kapaliny, pfed zapnutim
Cerpadla chladici kapaliny zkontrolujte spravnou vysku hladiny chladici kapaliny.

Obr. 6

ELEKTRICKA SOUSTAVA - Elektricky Fidici panel je namontovany na stroji a v8echna vnitini
zapojeni jsou provedena. Je nutné provést nékolik vnéjSich zapojeni. Musi byt pfivedeno stfidavé
napajeci napéti k hlavnimu vypinadi.

Provedte vizualni i funkéni kontrolu ukonéeni montaze zafrizeni.

Pfi vSech pracich, pfi kterych lze pfijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vS§ech predepsanych bezpeénostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzamé€en hlavni vypina¢ stroje.

Pii vS8ech ¢innostech na zarizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostiedi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadu).

Podrobny popis a informace dopravu, pfepravu, ustaveni a montaz stroje viz ,,Preklad i original
navodu pro obsluhu stroje“.

Pfipojeni stroje

Pfipojeni_stroje k napajeci siti mize provadét jen osoba s odpovidajici elektrotechnickou
kvalifikaci podle vyhlasky €. 50/1978 Sb.!

Jmenovité napajeci napéti stroje je uvedeno v bodé 3. Pfed pfipojenim stroje na elektrickou sit se
vzdy presvédcte, zda udaje o napéti a kmitoCtu, uvedené na vyrobnim Stitku stroje, odpovidaji
hodnotam sité, na kterou méa byt stroj pfipojen. Pfivodni elektricka instalace musi byt provedena dle
platnych pfedpist a poZadavku.

Vodi€e pfivodniho kabelu se pfipoji na vstupni svorky ( viz téZ schéma elektrického zapojeni ):
- fazové vodi€e na svorky oznagené pro fazové vodice
- stfedni vodi€ na svorku oznacenou pismenem N
- ochranny vodi¢ na svorku oznacenou PE
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Smér otaceni elektromotor( je na stroji vyznacen Sipkou. V pfipadé opa¢ného sméru otaceni je nutné
provést zaménu fazovych vodicu.

Smér otaceni elektromotoru ¢erpadel hydraulického a chladiciho systému obrabéci kapaliny spoustét
a kontrolovat az po naplnéni pfedepsanymi hmotami.

Revize elektrického zarizeni stroje

Elektrické zafizeni stroje podléha pravidelnym revizim ve Ihatach stanovenych v tab. a)
CSN 33 1500:1990+zména Z3:1994 — Elektrotechnické predpisy — Revize elektrickych zafizeni.

Pfi vSech cinnostech na zafizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostiedi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadu).

Pii vSech pracich, pfi kterych lze pfijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vS§ech predepsanych bezpeénostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzaméen hlavni vypina¢ stroje.

Podrobny popis a informace pro usazeni, kotveni, upevnéni, montaz a pripojeni stroje viz
»Preklad i original navodu pro obsluhu stroje*.

8. Uvedeni do provozu, pouzivani, priprava a odborné pozadavky na obsluhu

Uvedeni stroje do provozu

Vzhledem ke stafi, stavu opotfebeni strojniho zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER
90811061 vyrobni Cislo 548, jeho vybaveni a ke skute€nosti, ze strojni zafizeni bylo jiz provozovano,
demontovano a prepravovano, je nutné mit na zfeteli moznost CetnéjSich vyskytl nebezpecnych
situaci, poruch a nestandardniho chovani zafizeni pfi jeho uvedeni do provozu a provozovani. Proto
doporu¢ujeme dukladnou prohlidku veSkerého vybaveni strojniho zafizeni (Bezpecnostni prvky,
komponenty elektrického, hydraulického, pneumatického vybaveni strojniho zafizeni.) a zjiSténé
nefunkéni a poSkozené komponenty vyménit za nové pfipadné je opravit.

Strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER evidenéni Cislo 90811061 vertikalni
obrabéci centrum s CNC Ffizenim, smi obsluhovat jen pouena a znala obsluha, upozornéna na
zbytkova rizika, prokazatelné pou€ena a proSkolena odbornou obsluhou.
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Je také nezbytné upozornit obsluhu zafizeni, Ze pfi provozovani strojniho zafizeni se mulzou
vyskytnout jevy, které pfedchazi nebezpecnym situacim a upozorfiuji na nasledny vyskyt nebezpecné
situace. Tyto jevy jsou hlavné:

zvySeny hluk, piskani, klepani, vibrace (upozornuji na nebezpeli nedostatecné mazani —
moznost zadfeni lozZiska, nastaveni nespravnych parametrli obrabéni, nespravna nebo
nedostate¢na funkce chladiciho systému, uvolnéni ¢asti zafizeni, apod.)

pach zplodin hofeni, pach po pfehfati (upozoriiuji na nebezpedi prehrati, spaleni — posSkozeni
izolace, mozného zkratu v elektrickém vybaveni nebo na nedostateéné — nefunkéni chlazeni
pfipadné pretézovani strojniho zafizeni.)

blikajici svétlo osvétleni nebo signalizaCni kontrolky (upozorfiuji na nebezpeéi poruchy
osvétleni, nebezpeci posSkozeni elektroinstalace, uvolnéni vodi¢l na svorkach.)

Zakladni popis ¢innosti pro uvadéni strojniho zafizeni do provozu je shrnut do nasledujicich bodu:

1.

2.
3.
4

©No !

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

Povéfit praci na strojnim zafizeni mize zaméstnavatel pouze pracovnika, ktery spliuje
pozadavky kladené na obsluhu uvedené nize v tomto bodé.

Provedte vizualni kontrolu ustaveni a ukotveni stroje.

Provedte vizualni a funk&ni kontrolu pfipravenosti zafizeni k provozu.

Kontrola naplnéni nadrzi provoznimi hmotami. Pouzivejte pFfedepsané prozni hmoty
(hydraulicky olej, obrabéci nebo chladici kapaliny) doporu¢ené vyrobcem strojniho zafizeni
uvedené v navodé k obsluze. OdvzduSnéte hydraulické systémy. Zkontrolujte tésnost
hydraulickych a pneumatickych systému. Zkontrolujte, zda mnoZstvi provoznich hmot
v systémech je dostatecné.

Zapnéte hlavni vypinac stroje.

Provedte kontrolu funkce nouzového zastaveni stroje a spravnost funkce hlavniho vypinace.
Provedte kontrolu osvétleni pracovniho prostoru.

Kratkym spusténim stroje zkontrolujte spravny smér otaceni vietene. Smér otaceni je na stroji
vyznacen Sipkou.

Provedte kontrolu vS§ech bezpecénostnich prvkl véetné ochrannych kryt(.

Provedte kontrolu funk&nosti vSech pohyb( a posuvu €asti zafizeni.

Provedte kontrolu funk&nosti upinacich prvka pro vSechny varianty upnuti obrobku a nastroje.
Provedte kontrolu funk&nosti upnuti obrobku a nastroje a kontrolu pohybl a posuvi vSech
Casti zafizeni bezpe€nym zplsobem.

Provedte kontrolu tésnosti hydraulickych a pneumatickych systémd.

Provedte kontrolu, zda mnozstvi provoznich hmot v systémech je dostatecné.

Provedte kontrolu, zda parametry systému jsou vyhovujici.

Provedte v3echny druhy obrabéni, pro které bylo strojni zafizeni konstruovano bezpe&nym
zpusobem.

Provedte vizualni a funk&ni kontrolu strojniho zafizeni a Zzji5sténé nedostatky a zavady
odstrante nebo nahlaste zodpovédné osobé.

Provedte obrabéni podle technologickych postupll vydanych provozovatelem na strojni zafizeni
bezpecnym zplsobem.

Po ukonceni pracovni Cinnosti stroj i pracovisté ocCistéte, uklidte a stroj zabezpedte proti
neopravnénému pouziti napf. uzamdcenim.

O uspésSném uvedeni stroje do provozu (bez zavad) provedte pisemny zapis.

Pii vSech cinnostech na zarizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostiedi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadu).

Pfi vSech pracich, pfi kterych lze pfrijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vSech predepsanych bezpecnostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzaméen hlavni vypinaé€ stroje.
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Podrobny popis pro uvedeni stroje do provozu a jeho pouzivani viz ,,Preklad i original navodu
pro obsluhu stroje®.

Odborné pozadavky na obsluhu stoje

1. Poveéfit praci na strojnim zafizeni mize zaméstnavatel pouze pracovnika vyuéeného v oboru,
pfipadné podle charakteru prace a zvyklosti provozovatele zafizeni pracovnika prokazatelné
zaskoleného pod dohledem.

2. Poveérit praci na strojnim zafizeni mGze zaméstnavatel pouze pracovnika, ktery je pro vykon
pracovni ¢innosti na daném zafizeni zdravotné zpUsobily.

3. Povérit praci na strojnim zafizeni mize zaméstnavatel pouze pracovnika, ktery je pro vykon
pracovni ¢innosti na daném zafizeni obeznamen s navodem pro obsluhu zafizeni, ma znalosti
v rozsahu umozhiujici bezpetné pouzivani zafizeni, UspésSné a prokazatelné absolvoval
zakladni nebo pravidelné Skoleni.

4. Povérit praci na strojnim zafizeni mize zaméstnavatel pouze pracovnika, ktery je pro vykon
pracovni ¢innosti na daném zafizeni prokazatelné obeznamen se smérnicemi vydanymi
provozovatelem platnymi pro dané pracovni misto, hlavné v oblasti bezpecnosti, pozarni
ochrany a ochrany zivotniho prostredi.

5. Povéfit praci na strojnim zafizeni mize zaméstnavatel pouze pracovnika, ktery je pro vykon
pracovni Cinnosti na daném strojnim zafizeni prokazatelné obeznamen s technologickymi
postupy a pracovni ¢innosti na daném zafizeni podle pozadavk( provozovatele.

Pii vS8ech ¢innostech na zarizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostiedi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadu).

Podrobny popis a informace pro uvedeni do provozu a pouzivani stroje viz ,,Preklad i original
navodu pro obsluhu stroje“.

9. Nebezpedi, rizika, ochranna opatreni, ochranné pomuicky

Pfed prvnim spusténim strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER evidenc¢ni Cislo
90811061 si peclivé prectete tyto bezpelnostni pokyny, navod pro obsluhu i pokyny vydané
provozovatelem a porozuméjte jim. Obsluha si musi osvojit vSechny ovladaci prvky a funkce stroje.

Strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER eviden¢ni cCislo 90811061 vertikalni
obrabéci centrum s CNC Ffizenim, smi obsluhovat jen poucena a znala obsluha, upozornéna na
zbytkova rizika, prokazatelné pou€ena a proSkolena odbornou obsluhou.

Vzhledem ke stafi, stavu opotfebeni strojniho zafizeni a jeho vybaveni a ke skute€nosti, Ze strojni
zafizeni bylo jiz provozovano, demontovano a pFepravovano, je nutné mit na zfeteli, mozZnost
cetnéjsich vyskytl nebezpecénych situaci, poruch a nestandardniho chovani zafizeni, pfi jeho provozu.
Proto doporucujeme dikladnou prohlidku veskerého vybaveni strojniho zafizeni (Bezpeénostni prvky,
komponenty elektrického, hydraulického pneumatického vybaveni strojniho zafizeni.) a zjisténé
nefunkéni a poSkozené komponenty vyménit za nové pfipadné je opravit.
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Seznam zavaznych nebezpeli, bezpeCnostni pozadavky a ochranna opatfeni pro strojni zafizeni
DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER evidenéni ¢islo 90811061, se fidi normou - CSN
EN:12417+A2:2002 (200710) - Bezpecnost obrabécich a tvarecich stroji. Obrabéci centra.

Nebezpedi

Obsluhu nutno pfi Skoleni upozornit na zavazna nebezpecdi, ktera se mohou v priibéhu jeho Zivotnosti
(uvadeéni do provozu, provoz, ¢isténi, udrzba, sefizovani, ...) objevit.

1) Mechanicka nebezpeci: nebezpeci zpusobena vymrsténim pfedmétl nebo jejich ¢asti, zachyceni,
kontakt s pohybujicimi se ¢astmi stroje, stlaceni, stfih, Fiznuti, vtazeni, narazu, bodnuti, nebezpeci
vyronu vysokotlaké kapaliny a stlaeného vzduchu.

2) Elektricka nebezpedi: Dotyk osob zivych ¢asti a dotyk osob ¢asti, které se staly zivymi po zavadé

3) Nebezpecéi zplusobena teplem: Popaleni, opareni

4) Nebezpec&i zpusobena zanedbanim ergonometrickych principd:Nevhodné polohy, nadmérna
namaha, zanedbani pouziti osobnich ochrannych prostfedkl, nedostate¢né osvétleni, nespravné
umisténi ovladacl a scelovacu.

5) Nebezpeéi zplUsobena hlukem: Ztrata sluchu, psychologické poruchy, ru$eni pfi fecové
komunikaci a zvukovych signalech.

6) Nebezpedi zplsobena materialy a latkami: Vdechovani vypar(, styk s ¢asticemi opracovavaného
materialu nebo obrabéci a hydraulické kapaliny. Nebezpeli pozaru a vybuchu od opracovavani
hoflavych material( a hoflavych provoznich hmot.

7) Nebezpedi zplusobena neocekavanym spusténim, pfeb&éhem nebo zvySenim rychlosti: Selhani
ovladaciho systému, obnoveni pfivodu energie a vnéjsi vlivy na elektrické zafizeni.

8) Nebezpeéi zpusobena uklouznutim, zakopnutim a upadnutim osob.

Zbytkova rizika

Strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER eviden¢ni &islo 90811061 vertikalni
obrabéci centrum s CNC fizenim, smi obsluhovat jen pouena a znala obsluha, upozornéna na
zbytkova rizika, prokazatelné poucena a proskolena odbornou obsluhou.

Rizika vznikla pfi pouzivani strojniho zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER evidenéni
Cislo 90811061 za podminek pfedpoklddaného pouZivani a logicky pfedvidatelného nespravného
pouzivani, byla minimalizovana dostupnymi technickymi prostfedky.

Pres realizovana opatfeni zlUstavaji na zafizeni urcita zbytkova rizika, vznikla pfevazné nepozornosti
pracovnikl a nedodrzenim bezpecCnostnich predpisi a zasad pfi praci. Pro zvySeni Gc€innosti
bezpec&nosti ochrany upozorfiujeme na nasledna zbytkova rizika.

Provedeni posouzeni rizik s uvedenim postupu posouzeni pro strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL
MACHINE CENTER eviden¢ni ¢islo 90811061.

Seznam nebezpedi, je vysledkem identifikace nebezpeci a posouzeni rizika, provedeného pro Sirokou
fadu stroju v pfislusnych normach k témto strojim typu ,C“. Nasledné je identifikace nebezpeli u
strojniho zafizeni provazena v souladu s éeskymi technickymi normami CSN EN ISO 14121-1, CSN
EN 1SO 12100-1 a CSN EN ISO 12100-2 a to pro cely Zivotni cyklus stroje. Po provedené analyze
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vyznamnych nebezpe€i, odhadu rizika, zhodnoceni rizika, navrhu opatfeni snizujicich riziko se
dostaneme k odhadu velikosti zbytkového rizika, pfi€¢emz se berou v Uvahu realizovana opatfeni
snizujici riziko. Kazdé odhadnuté zbytkové riziko je tfeba posoudit a rozhodnout, zda je
akceptovatelné, pficemz je tfeba mit na zfeteli skuteCnost, Ze nikdy neexistuje moznost totalni
eliminace rizika.

Nasledné jsou uvedena zbytkova rizika, které jsou vysledkem provedeného posouzeni.

Zbytkova rizika na mechanické ¢asti zafrizeni:

- ochranné kryty namontované na stroji nebo dodavané se stojanem v souladu s normou CSN

EN:12417+A2:2002, maji za ucel pouze minimalizovat riziko vymrsténi a ne je zcela vyloucit,

INFORMOVAT!

- moznost ovlivnéni bezpecénostnich funkci po vymeéné soucasti, po odstranéni nebo vyméné software
INFORMOVAT!

- moznost vzniku pozaru, vybuchu nebo vzniku Skodlivého prachu pfi obrabéni materialu jako hlinik,
magnézium a podobné INFORMOVAT!

- moznost nespravné volby rezimu, vybéru nastroje nebo upnuti nastroje

- moznost pfistupu k nebezpeénym mistim zafizeni INFORMOVAT!

- moznost pfistupu cizich pracovnikl na pracovisté INFORMOVAT!

Zbytkova rizika na elektrické ¢asti zarizeni:

- moznost pfistupu k elektrickému zafizeni pod napétim
- moznost poSkozeni elektrického vybaveni zafizeni

Zbytkova rizika na pneumatické ¢asti zafizeni:

- moznost vyronu tlakoveho vzduchu (tlakovy vzduch pro €innost stroje, mazaci jednotku a Cisténi
stroje a obrobku). Pneumatické systémy musi vyhovovat CSN EN 983 + A1:1996.

Zbytkova rizika na hydraulické ¢asti zarizeni:

- moznost vyronu tlakove kapaliny (z hydraulického systému ureného pro pohon, pohyb Casti stroje
nebo ze systému chladici, ¢i obrabéci kapaliny). Hydraulické systémy musi vyhovovat CSN EN 982 +
A1:1996

K jejich odstranéni nebo minimalizaci, navrhujeme nasledné technické a organizacni opatfeni.

- bezpe€nostni vybaveni stroje udrzovat v bezchybném stavu, pravidelné prohlidky, kontroly a revize
zafizeni.

- vybér kvalifikované obsluhy, kvalifikaci udrzovat pravidelnym Skolenim obsluhy, o Skoleni obsluhy
vést zapis (evidence, planovani).

Ochranna opatreni
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Ochranna opatfeni pro strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER evidencni Cislo
90811061, se Fidi normou - CSN EN:12417 + A2:2002 (200710) - Bezpecnost obrabé&cich a tvafecich
stroj. Obrabéci centra.

Pracovni prostory musi byt opatfeny bezpe€nostni ochranou. Konstrukce ochranného zafizeni musi
zabranit pfistupu k nebezpecnym mistiim (situacim).

Pro ucely tohoto ¢lanku:
1. V$echna ochranna zafizeni musi odpovidat CSN EN 61496-1 ed.2:1997 (ESPE), CSN
CLCI/TS 61496-2, kategorie 4 (AOPD) a EN61496-1:1997 (PSPD)
2. Ochranné kryty musi odpovidat CSN EN 953 + A1:1997 a blokovaci zafizeni CSN EN 1088
+ A2:1995.
Obr. 7

) ,M'ﬂ"’””’”‘m.“

Zafizeni je vybaveno ochrannymi kryty pracovniho prostoru od vyrobce. Tyto ochranné kryty nutno
udrZovat a na zafizeni musi byt za provozu namontované. Demontuji se pouze pro uéely udrzby,
sefizeni, CiSténi, mazani nebo pfi poruse.

Pfed zacatkem prace nebo jednou za sménu provedte kontrolu funkce bezpe&nostniho ochranného
krytu s blokovanim a ovladace nouzového zastaveni stroje.

Provozovatel vypracuje na zakladé technologickych postupl a provadénych ¢innosti na zafizeni,
provozni pfedpis pro pouzivani ochrannych prostfedku, zajisti seznameni pracovnika obsluhy zafizeni
se s timto provoznim pfedpisem vietné jeho pravidelného a prokazatelného Skoleni.

Pracovni ¢innost na strojnim zafizeni mozno provadét pouze tehdy, pokud se ochranna
zarizeni - ochranné kryty nachazi v poloze, ve které chrani obsluhu pred nebezpecimi
vytvarenymi strojnim zarizenim.

Pro odstranéni nebo omezeni nebezpeci je nutné dodrzet nasledujici ochranna opatreni:

1. Ustavit zafizeni dle zakladového planu a hlavné dodrZet dostateény prostor pro pracovni
¢innost, obsluhu a udrzbu.

2. Podlaha pracovisté obsluhy musi byt izolovana proti chladu, vlhku a musi umozfiovat
propadavani tfisek a tim umozZhovat bezpeény pohyb obsluhy.
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3. Pfed uvedenim do provozu provést vychozi revizi elektrického zafizeni stroje podle platnych
norem, vyhladek a smérnic v zemi provozovatele pro uvadéni stroji do provozu (v Ceské
republice podle CSN 33 1500 a CSN 33 2000-6).

4. Vykonavat pravidelné zkousky a mérfeni elektrického zafizeni ve stanovenych Ih{itach podle
platnych norem, vyhlasek a smérnic v zemi provozovatele pro uvadéni stroju do provozu
(v Ceské republice podle CSN 33 1500).

5. PFipojeni zafizeni na elektrickou sit a prace na elektrickém zafizeni mize vykonavat pouze
osoba znala ve smyslu CSN EN 60 204-1 ed.2, respektive IEC 204-1 &lanek 3.30.

6. Strojni zafizeni a jeji elektrické zafizeni smi obsluhovat pouze osoba pougena ve smyslu CSN
EN 60 204-1 ed.2, respektive IEC 204-1 ¢lanek 3.30.

7. Ochrana pred Urazem elektrickym proudem dle CSN EN 61140 ed.2:

- zakladni ochrana: izolaci, krytim, polohou
- ochrana pfi poruse:  samocinnym odpojenim od zdroje, pospojovanim
- ochrana pfed uc¢inky statické elektfiny: pospojovanim, pfipojenim na stavajici zemnici sit

8. Pokud z provedeného méreni hladiny hluku vyplyne pozadavek nutnosti snizeni hladiny hluku,
musi byt stroj vybaven ochrannymi prostfedky pro snizeni hladiny zvuku.

9. Provozovatel povéfi praci na strojnim zafizeni pracovnika vyu€eného v oboru, pfipadné podle
charakteru prace a zvyklosti provozovatele zafizeni pracovnika zaskoleného pod dohledem.

10. Provozovatel zajisti seznameni pracovnika obsluhy zafizeni s ndvodem pro obsluhu zafizeni
a jeho pravidelné a prokazatelné Skoleni.

Pii vSech ¢innostech na zarizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostiedi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadu).

Pii vSech pracich, pfi kterych lze pfrijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vS§ech predepsanych bezpeénostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzamcen hlavni vypina¢€ stroje.

Ochranné pomiicky

Obsluhu nutno pfi Skoleni upozornit na pouzivani ochrannych pomucek:

Nosit ochranny odév

Pouzivat ochranné bryle nebo ochranné stitky

Pouzivat ochranné rukavice pro manipulaci s obrobky, mazivy a obrabéci kapalinou

Pouzivani podlahovych rostd, vhodné pracovni obuvi a pokryvky hlavy

Pokud z provedeného meéfeni hladiny hluku vyplyne poZadavek nutnosti pouZivani
ochrannych pomicek sluchu, musi byt pracovisté stroje vybaveno témito ochrannymi
prostfedky a obsluha stroje je musi pouzivat.

ar®ONE

Ochranné pomucky musi splfiovat pozadavky pfisluSnych norem.

Provozovatel vypracuje na zakladé technologickych postupl a provadénych &innosti na zafizeni,
provozni predpis pro pouzivani osobnich ochrannych pomucek, zajisti seznameni pracovnika obsluhy
zafizeni se s timto provoznim predpisem véetné jeho pravidelného a prokazatelného sSkoleni.
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Pii vS8ech €innostech na zarizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostiedi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadt)

Popis a informace o nebezpeéich a ochrannych opatienich stroje viz ,Preklad i original
navodu pro obsluhu stroje“.

10. Doprava, preprava, skladovani, demontaz

Doprava stroje

Doprava stroje DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER eviden¢ni €islo 90811061 v obalu se
provadi béznymi dopravnimi prostfedky. Stroj je mozné pfepravovat vysokozdviznym vozikem nebo
jefabem. Pro vazani pouzijte pomucek dle Obr. 3 a lana uréena pro nosnost uvedenou na obalu.

Nize uvedeny obrazek ukazuje spravny zplsob vazani a zvedani zafizeni pro bezpecnou prepravu
provadéjte nasledovné.

Zvedejte stroj pozvolna. Kdyz se zvedaci lano napne, zastavte zvedani a zkontrolujte, zda je zvedaci
lano fadné pfivazano. Poté, kdyz je stroj zvednut ze zemé, zkontrolujte znovu stav zvedani a pak
zvednéte stroj do pozadované vysky. Taktéz spousténi stroje provadéjte pomalu a zastavte spousténi
ihned pfed tim, nez stroj dosahne zemé. Pak zkontrolujte jeho pozici a postavte stroj na zem.

DULEZITE: Zabraiite jakymkoliv otfesim a narazdm, které by mohly narus$it piesnost stroje
Préace s jefabem:

Obr. 8a

23,000kgf

(\% ) 2-6800mm
% /T-;? (2-7000kg()

2-4300mm !
(2-7000kgf) o -|'+/
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Zvedejte stroj pozvolna. Kdyz se zvedaci lano napne, zastavte zvedani a zkontrolujte, zda je zvedaci
lano fadné pfivazano. Poté, kdyz je stroj zvednut ze zemé, zkontrolujte znovu stav zvedani a pak
zvednéte stroj do pozadované vysky. Taktéz spousténi stroje provadéjte pomalu a zastavte spousténi
tésné pred tim, nez stroj dosahne zemé&. Pak zkontrolujte jeho pozici a postavte stroj na zem.

Prace s vysokozdviznym vozikem:
Obr. 8b

.ﬁ&__.—‘

POZOR! Je nutné pouzit vysokozdvizni vozik s dostate¢nou nosnostil

Pfi zvedani stroje jej zvedejte nejprve pomalu az se zvedné nad zem, a poté jej umistéte na zvedaci vidle do
pozice, kde je t&Zisté stroje nejvice stabilizovano v podélném i pficném sméru. Pak zafizeni m{iZzete pomalu zvedat
a popojizdét s nim.

Pireprava stroje

Pro potfeby pfepravy a skladovani je nutné strojni zafizeni chranit tuzemskym nebo zamofskym
obalem. VSechny funkéni plochy musi byt chranény nastfikem nebo natérem konzerva&nim voskem,
ktery zafizeni ochrani proti korozi v zastfeSeném prostoru. Pro zamofskou pfepravu je nutné zafizeni
neprodySné obalit igelitovou félii, ulozit do pfepravni bedny a zabezpedit zafizeni proti posunuti
v bedné, pfipadné dalSi podminky pfepravy konzultovat s pfepravcem. Pfepravované zafizeni musi
byt na obalu viditelné a dostate¢né oznaceno, v€etné uvedeni hmotnosti moznosti zplsobu vazani,
pfepravy a manipulaénich znacek.

Skladovani stroje

Strojni zafizeni nesmi byt pfepravovano a skladovano spolené s latkami, jejichz vypary vytvareji
agresivni prostfedi. Skladovani musi byt zajisténo v zastfeSenych prostorach. Trva-li skladovani
zafizeni déle nez 6 mésicd, je nutno ochranu konzervaénim voskem obnovit.

Teplota pfepravy a skladovani zafizeni podle pozadavk( vyrobce:-20°C az 60°C.

Demontaz stroje

Odpojeni_stroje od napajeci siti mize provadét jen osoba z odpovidajici elektrotechnickou
kvalifikaci podle vyhlasky ¢. 50/1978 Sb.!
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Zakladni popis Cinnosti pfi demontazi strojniho zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER
evidencni Cislo 90811061, je shrnut do nasledujicich bodu:

- vypnuti stroje pomoci ovladaciho prvku pro zastaveni

- vypne se hlavni vypinac

- zajisti se beznapétovy stav na pfivodnich svorkach stroje (podle provedeni instalace napf.
vypnutim jisti¢e nebo vySroubovanim pojistek)

- kontrolou (méfenim) se ovéfi, ze na pfivodnich svorkach neni napéti

- demontaz vodi¢u napajeciho kabelu

- bezpetné odpojeni od ostatnich zdroji energii (od rozvodu tlakového vzduchu a nasledné
odtlakovani celého pneumatického systému obdobné postupovat i u hydraulického
a chladiciho systému, pouzité kapaliny vyCerpat a uskladnit pfipadné zlikvidovat v souladu
s platnymi vyhlaSkami a nafizenimi o odpadech

- Casti zafizeni demontovat pfipadné zabezpecit dle potfeb pro dopravu, pfepravu nebo
skladovani

Pri vSech pracich, pfi kterych lze pfijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vSech predepsanych bezpecnostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzaméen hlavni vypinac stroje.

Pii vSech ¢innostech na zarizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostiedi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadu).

Podrobny popis a informace pro dopravu, prepravu, skladovani a demontaz stroje viz ,,Original
i preklad navodu pro obsluhu stroje“.

11. Ovladani, zapnuti, vypnuti a nouzové vypnuti stroje

Ovladani stroje

Pfed prvnim spusténim strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER eviden&ni €islo
90811061, si peclivé prectete tyto bezpeénostni pokyny, navod pro obsluhu i pokyny vydané
provozovatelem a porozuméjte jim.

Strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER eviden¢ni cCislo 90811061 vertikalni
obrabéci centrum s CNC Ffizenim, smi obsluhovat jen pouena a znala obsluha, upozornéna na
zbytkova rizika, prokazatelné poucena a proskolena odbornou obsluhou.

Obsluha si musi osvojit a naucit bezpe&né pouzivat vSechny ovladaci prvky a funkce stroje. Jedna se
pfedevsim o nasledné uvedené ovladaci prvky.
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Hlavni uzamykatelny vypinac stroje (1) a podruzny vypinac stroje (2) na elektrickém rozvadéci stroje
DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER eviden¢ni ¢islo 90811061

Obr. 8

Hlavni ovladaci panel
Obr. 9

1 — obrazovka fidiciho pocitace

2 — klavesnice Fidiciho pocitace

3 —tlagitka zapnuti, vypnuti ovladani

4 — tlaCitka zapnuti stroje, reset alarmu

5 — tlacitko nouzového zapnuti stroje

6 — prapinace funkci programu — jeden blok, alt.stop, alt.pfeskok bloku, béh naprazdno, restart
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programu, ru¢ni pferudeni, zapnuti, vypnuti chlazeni, zapnuti, vypnuti dopravniku tfisek,
automatické vypnuti stroje

7 — voli¢ moda stroje

8 — tlacitka zastaveni pohybu, start cyklu

9 — signalizace nulového bodu

10 — voli¢ osy pro ru¢ni pohyb

11 — voli€ zmény rychlosti posuvu oproti nastavené, skokové zmény rychlosti, ru€ni zadani

rychlosti

12 — tlac¢itka ruéniho posuvu os, tlagitko rychloposuvu

13 — méfi€ zatizeni vietena

14 — voli€ zmény otacek vietena

15 — tlacitka start, stop otacCeni vietena

16 — signalizace alarmu stroje, zamek paméti programu

17 — spina¢ pracovniho osvétleni, zamek stroje

18 — tlacitko otevieni ochrannych dvefi

Ovladaci panely uréené pro upinani, sefizovani a udrzbu

Obr. 10

Ovladaci panel Pfenosny

zasobniku nastrojt ovladaé pohybu
umistén v zadni ¢asti
stroje

Podrobny popis pro ovladani, zapnuti, vypnuti a nouzové vypnuti stroje viz “Preklad i original
navodu pro obsluhu stroje“.

Ovladani — zakladni postup

PP

©NoO»

Provedeme vizualni kontrolu zafizeni. Pokud neshledame zadnou zavadu, pfejdeme k bodu 2.
Stroj zapneme hlavnim vypinacem.

Osvétleni pracovniho prostoru provedeme zapnutim vypinace pro osvétleni.

Na pracovni stll upnéme obrobek. Upnuti provedeme s ohledem ne jeho tvar, velikost,
hmotnost a material obrobku bezpeénym zplsobem.

Nastavime poZadované otacky vietena (1/min).

Nastavime poZadovanou rychlost posuvu (mm).

Nastavime hloubku zabéru nastroje (mm).

Zapneme otaceni nastroje dle pozadavk( pracovni operace vpravo nebo vilevo ovladacim
tlacitkem. Smér otaceni je vyznacen u ovladacich prvki.

Zapneme pracovni posuv stolu a provedeme obrabéni za sou¢asného vizualniho sledovani
bezpe&nym zplsobem.
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10. Zastaveni otaceni vietena provedeme tlaitkem pro zastaveni az po vysunuti nastroje ze
zabéru.

11. Zastaveni otaCeni vietena provedeme tladitkem pro zastaveni.

12. V pfipadé nehody, ohrozeni nebo jiné nebezpecné situace (nestandardni zvuky, kouf, zapach
zplodin hofeni a podobné ...) Stroj zastavte tlaCitkem nouzového zastaveni, které zablokuje
opétovné - dalSi spusténi stroje. Chcete-li stroj opétovné spustit, musite tlacitkem nouzového
zastaveni pooto it ve sméru Sipky a spustit otaceni vietena dle bodu 6.

13. Chladici systém uvedeme v innost nasledné. Za klidu stroje kontrolujeme hladinu obrabéci
kapaliny v nadrzi, nastavime pozadovany smér trysky pfivodu chladici kapaliny do prostoru
obrabéni a zapnéme vypina€ Cerpadla chlazeni.

14. Stroj vypneme naslednym zpUsobem. Ukon&ime proces obrabéni vysunutim obrabéciho
nastroje z obrobku, ovladacim tlaitkem vypneme otaéeni vietena, vypneme c¢innost
chladiciho systému, vypneme osvétleni a vypneme hlavni vypina¢. Pokud musime stroj
nechat bez dozoru, zabezpeime ho zajisténim hlavniho vypinate ve vypnuté poloze
zadmkem.

Pfi vSech cinnostech na zafizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpecnosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany Zzivotniho prostredi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadu).

Pii vSech pracich, pfi kterych lze pfijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vS§ech predepsanych bezpeénostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzaméen hlavni vypina¢ stroje.

Podrobny popis pro ovladani, zapnuti, vypnuti a nouzové vypnuti stroje viz ,,Original i preklad
navodu pro obsluhu stroje*.

12. Serizovani, udrzba, mazani a ¢iSténi stroje

Sefizovani stroje

Tuto praci provadi pouze osoba s odbornou kvalifikaci pro tuto ¢innost obeznamena s bezpe&nostnimi
poZadavky pro tento stroj a s pozadavky, smérnicemi a vyhlaS8kami uplatfiovanymi provozovatelem
zafizeni na tuto &innost.

Vzhledem ke stafi a stavu opotfebeni strojniho zafizeni a jeho vybaveni a ke skutecnosti, Ze strojni
zafizeni bylo jiz provozovano, demontovano a prepravovano, je nutné mit na zfeteli moznost
¢etnéjSich vyskytl nebezpelnych situaci, poruch a nestandardniho chovani zafizeni pfi jeho provozu.
Proto doporu€ujeme provadét pravidelnou a dostate¢nou udrzbu, sefizovani a dukladnou prohlidku
veSkerého vybaveni strojniho zafizeni (Bezpecnostni prvky, komponenty elektrického, hydraulického a
pneumatického vybaveni strojniho zafizeni.) a zjisténé nefunkéni a poSkozené komponenty vymeénit
za nové piipadné je opravit. Proto je nutné sefizovani provadét v&as, v potfebném rozsahu a kvalité.
Sefizovani, specialni servis a udrzbu pro strojni zafizeni provadét dle aktualni nabidky na trhu
renomovanou dodavatelskou firmou vybranou provozovatelem.

Pfi pravidelné udrzbé a sefizovani stroje dodrzujte tato zakladni pravidla:
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=  Pfi ruénim mazani, Cisténi nebo sefizovani stroje se musi stroj zastavit hlavnim vypina¢em.

= Sefizovani zafizeni se provadi pfi vyméné nastroje, vyméné pfipravku nebo opravé zafizeni
¢i jinych ¢asti zafizeni nebo potfebou nastaveni jinych pracovnich parametri po nahlaseni
potieby sefizeni zafizeni (nepfesnost obrdbéni, sefizeni Cinnosti stroje nebo jeho Casti
apod.), obsluhou zafizeni, nebo nutnost sefizeni vyplyne z vysledku pravidelné udrzby,
kontroly prohlidky zafizeni, tuto praci provadi pouze osoba s odbornou kvalifikaci pro tuto
¢innost obeznamena s bezpe&nostnimi pozadavky pro tento stroj a s pozadavky, smérnicemi
a vyhlaskami uplathovanymi provozovatelem zafizeni na tuto ¢innost.

= Je-li nutnd vyména nékterych soudasti, po nahlaseni tuto praci provadi pouze osoba
s odbornou kvalifikaci pro tuto ¢innost obeznamena s bezpec¢nostnimi pozadavky pro tento
stroj a s pozadavky, smérnicemi a vyhlaskami uplatiovanymi provozovatelem zafizeni na
tuto ¢innost

Pii vSech pracich, pfi kterych lze pfijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vSech predepsanych bezpecnostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzamcéen hlavni vypina¢ stroje.

Pfi vSech cinnostech na zafizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpecnosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany Zzivotniho prostredi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadu).

Podrobny popis a informace pro udrzbu a plan adrzby jednotlivych €asti stroje viz ,,Original i
preklad navodu pro obsluhu stroje*.

Udrzba a éisténi stroje

Strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE CENTER evidencni €islo 90811061, je stroj pomérné
slozité konstrukce a vyZzaduje specidlni udrzbafské a opravarenské zakroky. Udrzba, mazani a
sefizeni stroje ma nejvétsi podil na dodrzeni pfesnosti stroje, jeho spolehlivého chodu a Zivotnosti
funkénich ploch stroje. ZajiStovani nahradnich dild (seznam ND viz Original navodu pro obsluhu
stroje), specialni servis a udrzbu pro strojni zafizeni provadét dle aktualni nabidky na trhu
renomovanou dodavatelskou firmou vybranou provozovatelem.

Pfi pravidelné udrzbé a gisténi stroje dodrzujte tato zakladni pravidla:

= P udrzbé, ruénim mazani, &isténi nebo sefizovani stroje se musi stroj zastavit hlavnim
vypinaéem.

» Stroj je nutné pravidelné gistit od prachu, zbytk(i obrabéného materialu a obrabéci kapaliny
pfed zapocetim prace a po kazdych 8 hodinach nepfetrzité prace. Tuto praci provadi obsluha
stroje.

= Stroj je nutné pravidelné kontrolovat a udrzovat v bezchybném stavu v souladu s planem
prohlidek, udrzby a kontrol, ktery je nutné dodrzovat pro spolehlivy a bezchybny provoz
zafizeni.

= Je-li nutna vyména neékterych soucasti, po nahlaSeni tuto praci provadi pouze osoba
s odbornou kvalifikaci pro tuto ¢innost obeznamena s bezpe€nostnimi pozadavky pro tento
stroj a s pozadavky, smérnicemi a vyhlaSkami uplatiovanymi provozovatelem zafizeni na
tuto &innost.
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= Po montazi, pfed pohybem jakychkoliv posuvnych ¢&asti pomoci vhodného
rozpoustédla odstrafite ochranné mazivo z vodicich ploch. Nepouzivejte
rozpoustédla na bazi celuldézy, jelikoz by mohly poskodit povrch. Po opatrném a
peclivém ocisténi vesSkerych povrchl je pokryjte dostate¢nou vrstvou vhodného
strojniho oleje.

Nasledné jsou uvedeny vyrobcem dané vSeobecné informace pro udrzbu:
Tuto praci provadi pouze osoba s odbornou kvalifikaci pro tuto d&innost, obeznamena

s bezpec€nostnimi pozadavky pro tento stroj a s pozadavky, smérnicemi a vyhlaskami uplatfiovanymi
provozovatelem zafizeni na tuto €innost.

a. Ujistéte se, Ze jsou vSechny Casti zafizeni udrzovany, fadné namazané v souladu s pokyny.
Udrzujte stroj v Cistoté.

b. Neprovadéjte zadna mechanicka ani hydraulickd nastaveni, dokud nema stroj a hydraulicky
olej normalni provozni teplotu - ZAHRATY.

C. Udrzujte hydraulicky olej absolutné disty, dodrzujte pokyny pro c¢isténi filtru a udrzujte
spravnou hladinu oleje.

d. Na hydraulické ventily nepouzivejte pilnik, abrazivni nebo lestici utérku. Udrzujte vSechny rohy
ventill ostré a spravné, dodrzujte pavodni priméry.

e. Neblokujte zadny elektricky tlakovy vypinac. Tyto bezpelnostni vypinade jsou nainstalovany,
aby chranily stroj.

f. V bezprostfedni blizkosti téchto stroju neprovadéjte brouseni. Abrazivni pisek, ktery by mohl
ulpét v drahach a pistnich ty¢ich, zplisobuje pfedcasné opotfebeni a mozné poruchy.

g. Jednotlivé kruhové matice na hfidelich jsou obecné matice s Celistovou pojistkou a nelze jimi

otacet pfed uvolnénim cCelisti. Chcete-li odSroubovat matici s Celistovou pojistkou, odSroubujte
stavéci Srouby v lemu matice, vyklepnéte Srouby, aby se uvolnila Celistova pojistka pod nimi a
pak odSroubujte matici proti sméru hodinovych rucicek.

h. Dojde-li k odstranéni elektrického rozvodu, hydraulické nebo mazaci trubky, oznacte je
stitkem. Stitky slouzi k oznadgeni dilu a usnadfuji montaz.

i. Utésnéte oteviené konce hydraulickych trubek a zafizeni, aby se zamezilo vniknuti a necistot.

j- PFi odstrafiovani olejovych tésnéni z hfideli obto¢te tenkou pasku okolo hfidele pfes klicove
trasy a zavity, aby se zamezilo poSkozeni okraje tésnéni.

k. Provadéjte pravidelné kontroly, aby stroj zlstal vyrovnan na svych zakladech.

l. Provadéjte pravidelné kontroly a udrZujte hydraulicky tlak na spravné hodnoté.

m. Provadéjte pravidelné kontroly a zajistéte, aby byly drdhy nosiCe a pficnych sani fadné

namazany. Mélo by byt jasné vidét, pokud by olej prosakoval na draze, a to pfi zastaveni
nosice nebo pficnych sani na jednom nebo druhém konci drahy pojezdu.

n. Provadéjte pravidelné kontroly a ujistéte se, Ze se nastaveni vodici liSty nezménilo.

0. Vyskytne-li se porucha mazani nebo se rozsviti kontrolka ucpaného filtru, se strojem
nepracujte.

p. Je-li stroj spoustén poprvé po udrzbé nebo po Cisténi hydraulického systému, je nejlepsi

nékolikrat spustit stroj, nechat jej nékolik vtefin béZet a pak jej opét vypnout. To umozni, aby
olej postupné zaplnil okruh.

DalSi obecné zasady i podrobné informace vc€etné nazornych obrazkd pro udrzbu zafizeni jsou
popsané v prekladu i originalu navodu pro obsluhu stroje.
Dale je v pfekladu i originalu navodu pro obsluhu stroje uveden plan udrzby a kontrol, ktery je nutné

dodrzovat pro spolehlivy a bezchybny provoz zafizeni.

UPOZORNENI: - jakoukoliv posuvnou &asti by se nikdy nemélo pohybovat v lGzku pfed tim, nez
byl stroj peclivé o€istén a vodici plochy fadné promazany.
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Udrzba elektrické &asti stroje

Veskeré udrzbarské a opravarenské ukony provadéjte pouze na stroji pouze s vypnutym
a uzaméenym hlavnim vypinaéem!

Jakékoliv_zasahy nebo opravy v elektrické instalaci mize provadét jen osoba s odpovidajici
elektrotechnickou kvalifikaci podle vyhlasky €. 50/1978 Sb.!

Udrzba elektrické &asti — provadi se:

1 x tydné
- kontrola stavu elektrickych pfistroji a zafizeni v rozvadéci, na ovladacim panelu
- kontrola signaliza¢nich svitidel
- kontrola funkce nouzového zastaveni
1 x mésiéné
- kontrola dotazeni elektrickych spojl a to zvlasté u ochrannych vodi¢u
- kontrola stavu elektrovyzbroje v rozvadéci (relé a stykacl)
- kontrola neporusenosti stavu izolace vodi¢u a kabelll, zvlasté u kabelt vedenych mimo kryty
stroje v€etné sitového pfivodu
1 x ro€né
- vycistit (vysat) prach z rozvadéce, ovladaciho panelu
- vymeénit pfistroje nezajistujici fadnou a spolehlivou funkci
- ovéfit spravny chod elektromotoru (hlu€nost lozisek)

PFi vymeéné jisticich prvkl — pojistek, jistil je nutno je nahradit vzdy se stejnou jmenovitou hodnotou.

Vyssi stupen udrzby vzdy zahrnuje vS§echny ostatni kony nizsich stupnu.

Pii vSech ¢innostech na zarizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpecnosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany Zzivotniho prostredi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadii)

Pfi vSech pracich, pfi kterych lze pfijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani

vSech predepsanych bezpecnostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzaméen hlavni vypinaé€ stroje.

Mazani stroje
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Pro zajisténi spravné funkce stroje je nutné udrzovat stroj v Cistoté, pravidelné kontrolovat mazaci
napiné ve stroji, dodrzovat intervaly vymény mazacich naplni a pravidelné dostate¢né mazani
kluznych ploch.

P¥i pravidelné adrzbé a mazani stroje dodrzujte tato zakladni pravidla:

e Pfiruénim mazani, Cisténi nebo sefizovani stroje se musi stroj zastavit hlavnim vypinadem.

e Kontrolu oleje ve skfini provadéjte na zatatku smény po nékolika hodinovém klidu stroje. Stav
hladiny oleje musi byt pravidelné kontrolovan v souladu s planem mazani udrzby a kontrol
vypracovanym vyrobcem nebo provozovatelem zafizeni. Tuto praci provadi obsluha stroje.

e Mazani zvedaciho ustroji a ostatni volné pristupné kluzné plochy provadéjte po
pfedchazejicim ocidténi v souladu s pldnem mazéni udrzby a kontrol vypracovanym
vyrobcem nebo provozovatelem zafizeni

e Pfevodovy olej je nutno po uplynuti 1000 provoznich hodin nebo jednou za %2 roku vyménit
nebo mazani provadét v souladu s planem mazani udrzby a kontrol vypracovanym vyrobcem
nebo provozovatelem zafizeni

e Loziska pouzitého elektromotoru motoru je nutno po uplynuti 1000 provoznich hodin
demontovat, vycistit a opatfit novou tukovou napini nebo mazani provadét v souladu
s planem mazani udrzby a kontrol vypracovanym vyrobcem nebo provozovatelem zafizeni

e Pouzivejte vyhradné mazaci oleje a mazaci tuky doporuc¢ené vyrobcem (provozovatelem)
stroje.

e Prace krom bodu 1 a 2. provadi pouze odborna udrzba.

Udrzba, sefizovani mazaci jednotky je podrobné popsana v prekladé i originale navodu pro obsluhu
stroje

Mazaci plan a kontroly mazacich naplni, mazaci tuky, mazaci a hydraulické oleje doporucené
vyrobcem jsou podrobné popsané v prekladé i originale navodu pro obsluhu stroje.

Provozni a mazaci kapaliny doporu¢ené provozovatelem zafizeni:

1) Rezna kapalina objem nadrze litr(.
2) Hydraulicky olej objem nadrze litrc.
3) Prevodovy olej objem nadrze litrd.
4) Mazaci olej objem nadrze litry.

Pro bezpecné pouzivani stroje je nutné dodrzovat tyto informace pro udrzbu a mazani.

Pfi vSech pracich, pfi kterych lze pfijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vSech predepsanych bezpecnostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzaméen hlavni vypina¢€ stroje.

Pii vSech ¢innostech na zarizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostiedi
(pfedpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpad).

Podrobny popis a informace pro sefizovani, udrzbu, mazani a ¢isténi stroje viz ,Preklad i
original navodu pro obsluhu stroje“.
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13. Bezpecénostni pokyny pro provoz, serizovani, udrzbu a ¢isténi stroje

Vzhledem k nebezpelim popsanym v kapitole 9. je nutné dodrzovat bezpe€nostni opatfeni a pouzivat
spravné nastaveni parametr( strojniho zafizeni tj. typ a prGmér nastroje, doporu¢ené otacky vietena a
posuvy obrobku a nastroje, provozni hmoty atd.

Obecné bezpeénostni pokyny, které je nutno dodrzovat

= Dbejte vzdy bezpe&nostnich instrukci uvedenych na Stitcich upevnénych na stroji. Tyto
Stitky neodstraniujte ani nepoSkozujte. V pfipadé poSkozeni nebo neditelnosti Stitku
informujte odpovédného pracovnika.

=  Nepfipojujte stroj na sit, jsou-li dvefe &i ochranny kryt odstranény.

= Zajistéte vzdy dostateény pracovni prostor a volny pfistup ke stroji a k perifernimu zafizeni.

Naradi a jiné potencialni pfekazky umistéte na k tomu uréeném misté vzdaleném od stroje.

V pracovnim prostoru zajistéte dostatecné osvétleni.

Zapamatujte si polohu nouzového vypinace, abyste jej mohli pouzit z libovolné polohy.

Abyste predesli nespravné obsluze, seznamte se pred spusténim stroje s umisténim vypinacu.

Dejte pozor, abyste se pfi chodu stroje nahodné nedotkli nékterych vypinaca.

Pfed kazdym spusténim strojniho zafizeni prekontrolujte spravnou funkci vSech

bezpecénostnich a zabezpec€ovacich prvku stroje a prfekontrolujte stav a upevnéni nastroje.

= Pfekontrolujte upinaci a dal8i pfipravky, abyste zjistili, zda jejich upinaci Srouby obrobku
nejsou uvolnény.

= Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahfat vieteno a vSechny posuvové
mechanismy.

= Dojde-li k poruSe v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinac.
PFi praci pouzivejte pfiléhavy pracovni odév. Nenoste nikdy volny pracovni odév. Knofliky,
hacky na rukavech pracovniho odévu méjte vzdy zapnuté, abyste predesli nebezpeci
namotani volnych ¢asti odévu do hnaciho mechanismu.
kdykoliv mozno, noste bezpec€nostni vybaveni (bezpecnostni obuv apod.).

= Zavazte si dlouhé vilasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotany pohybujicim se
mechanizmem.

= S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypinale na ovladacim panelu, ponévadZ by
mohlo dojit k nespravné volbé nebo k jinému omylu.

= Nevstupuijte do stroje, pokud udrzba a vy€iSténi neni zapottebi.

= P¥i praci neodstrafiujte ochranné a zabezpec€ovaci prvky stroje. Odstrafiovani ochrannych,
bezpecnostnich a zabezpecovacich prvkd dodanych vyrobcem se strojem je zakazano.

= Za ucCelem prodlouzeni pojezdu osy neodstrafiujte nebo jinak nezasahujte do
bezpe€nostnich zafizeni jako narazek, koncovych spinacd nebo neprovadéjte jejich
vzajemné zablokovani.

= Kontrolujte pravidelng, zda bezpecnostni kryty jsou spravné namontovany a zdali
nejsou poskozeny. PoSkozené kryty okamZité opravte nebo nahradte jinymi.

= Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

= Zajistéte preventivni opatfeni proti ohni kdykoliv pracujete s hoflavym materialem nebo
feznym olejem.

*» Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - muaze zpUsobit podrazdéni. Pro
obsluhu trpici alergii plati specialni opatfeni.

= Neupravujte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

= Dejte pozor, aby nastroj nezachytil vase prsty.

» PFi namontovaném pfisluSenstvi na vietenu nepfekracujte dovolené otacky.
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Jestlize vieteno pro upevnéni nastroje nebo jiné pouzité prisluSenstvi neni zafizenim
doporu¢enym vyrobcem, ovéfte u vyrobce bezpecnou pouzitelnou (doporuc¢enou)
rychlost.

Kdykoliv pracujete u stroje, budte opatrny na tfisky a na moznost uklouznuti na chladici
tekuting, oleji.

Zabrante akumulaci tfisek béhem silového obrabéni. Tfisky jsou velmi zhavé a mohou
zapficinit pozar.

Neotirejte obrobek nebo neodstrafujte tfisky rukama ani hadrem, pokud se nastroj otaci.
K tomuto ucelu zastavte stroj a pouzijte kartace.

Za Zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo né&cim jinym rotujiciho dilce
nebo nastroje.

Otupené nastroje vyménte co nejdfive, ponévadz otupené nastroje jsou casto pficinou
urazl nebo poskozeni.

Pfed vyménou nastroje zastavte vSechny funkce stroje.

Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci, ktery odpovida specifikacim stroje.
PresvédCte se, Ze délka (nebo jiny rozmér) nastroje je takova, Ze nastroj nebude
zasahovat do upinaciho pfipravku nebo do jinych pfedmétu.

Nepouzivejte méfici zafizeni nastroje (nebo jednotku méficiho zafizeni délky) dfive,
nez se presvédcite, ze ni¢emu neprekazi

Pfi upinani polotovard do stroji nebo pfi vyjimani obrobenych dilci ze strojd, které
nemaji automatickou vyménu obrobk(, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale
od pracovniho prostoru a aby se neotacel.

PFfi nasazovani a odebiram obrobk( i nastrojl, jakoz i pfi odstranovani tfisek z pracovniho
prostoru pouzivejte rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéni od ostrych hran a zhavych
obrobenych komponentu.

Pro zvedani tézkych pripravkl, opérek a obrobkl, které jsou nad Vasi moznost, si
vyzadejte asistenci nebo pouzijte pfislusné zvedaci zafizeni.

Zkontrolujte a ovéfte, zda béhem obrabéni nevznika abnormaini hluk.

Pouzivejte pouze stabilni pracovni ploSiny a zajistéte, Ze z ni nemUZe nic sklouznout.

Nikdy nepokladejte naradi nebo jiné potencialni pfedméty na vietenik nebo na kryty.

Na stroji smi pracovat osoby starSi 18-ti let fadné& seznamené s navodem k obsluze stroje.
Osoby od 16 - 18 let mohou na stroji pracovat pouze v ramci u€ebniho vycviku pod pfimym
dohledem odpovédné osoby.

Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

Trpite-li zavratémi oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracuijte.

VSechny ukony souvisejici s montazi a sefizenim stroje je nutno provadét pfi vypnutém
hlavnim vypinaci zajisténém v poloze 0 blokovacim zamkem.

Udrzbafské prace musi byt provadény kvalifikovanym personalem v souladu s instrukcemi
zodpovédné osoby.

Pouzivejte pouze specifikované druhy hydraulickych a mazacich oleji a mazadel nebo
jejich ekvivalentd.

Ridte se instrukcemi uvedenymi na instrukénich $titcich pojednavajicich o druzich olejd, které
maji byt pouzivany, mistech mazani, pouzivaného mnozstvi a intervalech vymény oleje.
Prekontrolujte, zdali nejsou poskozeny elektrické kabely, aby unikem elektrického proudu
nedoslo k urazim (elektricky Sok).

Pfesvédcte se pfed zapojenim stroje na elektrickou sit, zda vSechny dvefe a ochranné kryty
jsou namontovany. V pfipadé nutnosti odstranit dvefe nebo ochranny kryt, vypnéte hlavni
vypina€ a uzamknéte jej.

Pohyblivé &asti el. vedeni musi byt chranény proti mechanickému poSkozeni a nesmi tvofit
prekazku v pracovnim nebo komunikacnim prostoru.

Pracujete-li uvnitf ovladaci elektroskfiné nebo kdyz opravujete stroj, vzdy vypnéte hlavni
vypinac a zajistéte zamkem.

PFi praci s elektrickym zafizenim stroje ruce i oble¢eni musi byt suché.

PFi vyméné pojistky pfekontrolujte, zdali nova pojistka ma spravnou jmenovitou hodnotu
(pfi pouziti pojistky o vys$Si jmenovité hodnoté muze dojit k poSkozeni zafizeni).

Nevzdalujte se od stroje, dokud je stroj v chodu a dokud jste jej nezajistili proti
neopravnénému pouziti.
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= Na stroji se musi pracovat takovym zpusobem, ktery byl oznaten nebo pfedepsan jako
bezpeCny a spravny a tak, aby téz pracovnici v okoli nebyli ohroZzovani a obtézovani
nadmérnou hlu¢nosti. Je tfeba pfesné dodrZzovat pokyny a pouceni obsazené v navodu pro
bezpetnou obsluhu stroje, nebo jiném bezpelnostné provoznim predpisu. Jiny pracovni
zplsob, nezajistujici stejny stupen bezpecénosti, neni dovolen. Neni dovoleno vyfazovat
ochranna zafizeni z €innosti.

» PFi ruénim mazani, Cisténi nebo opusténi pracovisté se musi stroj zastavit hlavnim
vypinatem. Pfi vyméné nastroju, kontrole jakosti povrchu, pfi upinani a snimani obrobkl
a méfeni (neni-li tato Cinnosti provadéna automaticky), musi se zastavit vieteno.

= P¥i pferuSeni dodavky elektrického proudu musi obsluhujici vypnout ihned hlavni vypinad
stroje a v8echna ostatni zafizeni a ovladaci soucasti uvést do takové polohy, aby po
obnoveni dodavky elektrického proudu nedoslo k samovolnému spusténi strojniho zafizeni
nebo k pohybu nékterych jeho ¢asti.

= P¥i zapnuti rychloposuvu musi obsluhujici se zvySenou pozornosti sledovat pfiblizujici se
Cast stroje a rychloposuv v bezpeéné vzdalenosti od obrobku vypnout.

= U obrobku pfeénivajicich obvod upinaciho zafizeni musi byt prekontrolovano, zda jejich
drahy nepfesahuji nejvétsi obézny primér. Rovnéz u obrobku, které svymi rozméry presahu;ji
upinaci plochu stolu, musi byt pfekontrolovano, zda maji dostatek prostoru pro prichod mezi
stojanem, pfi¢nikem, vietenikem apod.

» Do upinaciho zafizeni je dovoleno upinat pouze takové pfedméty, pro které je konstruovano
a jejichz tvar a velikost zaru€uje dokonalé upnuti.
zdvihacim zafizeni do té doby, dokud neni spolehlivé uloZzen. K podkladani obrobku se musi
pouzivat spravnych a neposkozenych upinek, podlozek atd.

= Dosedaci plochy pro upinani nastroji musi byt Cisté a nepoSkozené. Nastroj musi byt
bezpetné upnut a jeho vyloZzeni ma byt voleno tak, aby pfi obrabéni nebyl Skodlivé namahan
a tfiska mohla snadno odchéazet.

= Eventudlni zavady na stroji musi pracovnik oznamit svému nadfizenému, ktery je povinen
zafidit opravu, popf. upozornit na né pracovnika, ktery nastupuje na dal$i sménu.

» P¥i odstrafiovani tfisek ze stroje za provozu a pfi uklidu se musi pouzivat podle potfeby
hacka s rukojetmi a chranici ruky, smetaku, Skrabek apod.

= K upinani se musi pouzivat pouze vhodné a nepoSkozené naradi. Neni dovoleno nechavat
upinaci kli€e zasunuté v upinacim zafizeni, i kdyz je v klidu, nebo k vyvozeni vétsi sily
pouzivat kli¢e s prodlouzenou pakou.

= Celkova nebo €aste€na kontrola stroje se musi vykonat vZzdy, kdyZ dojde k selhani nebo
poruseni nékteré strojni ¢asti dilezité pro bezpecnost provozu. Zjisténé zavady nebo zavady
hladené obsluhujicim musi byt bezodkladné odstranény. Na zavadném stroji se nesmi
pracovat.

»  P¥i obrabéni dlouhych a tenkych soucastek musi se pouzit opérky.

= PrFed spusténim stroje je tfeba zkontrolovat, zda je obrobek fadné upnut v pouzitém upinacim
zafizeni,

=  P¥i vSech ruénich ukonech se musi nastroj upnuty na stroji odstranit, zakryt nebo oddalit do
bezpecné vzdalenosti

= P¥i volbé Ffeznych rychlosti a prifeza tfisek musi obsluhujici pracovnik pfihlizet ke zpusobu
upnuti obrobku, jeho vySce velikosti.

= Po skonéeni prace musi obsluhujici uvést pracovisté do pofadku, zejména odstranit ze stroje
tfisky a zbytky obréabéci kapaliny; od€istit nekryté vodici plochy, uklidit na ur€ena mista
méfidla, nastroje, obrobky, odpady apod.

Pozor!!l
Pii vSech pracich, pfi kterych lze pfijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vSech predepsanych bezpecnostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do

elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzaméen hlavni vypina¢€ stroje.

Jakékoliv zasahy nebo opravy v elektrické instalaci miize provadét jen osoba s odpovidajici
elektrotechnickou kvalifikaci podle vyhlasky €. 50/1978 Sb.!
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Pii vS8ech ¢innostech na zafizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostiedi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadt)

Popis a informace bezpeénostnich pokynl pro provoz, sefizovani, udrzbu a cisténi stroje viz
»Preklad i original navodu pro obsluhu stroje“.

Pro bezpeéné pouzivani stroje je nutné dodrzovat tyto informace.

14. Bezpecénostni ochranné kryty, prisluSenstvi a vystrazna znaceni

Bezpelnostni pozadavky a ochranna opatfeni pro strojni zafizeni DOOSAN VERTICAL MACHINE
CENTER evidenéni gislo 90811061, se fidi normou - CSN EN:12417+A2:2002 (200710) - Bezpeé&nost
obrabécich a tvarecich stroju. Obrabéci centra. U pracovnich prostor(i obrabécich center musi byt
bezpec&nostni ochrana.

Zarizeni je vybaveno ochrannym krytem pracovniho prostoru podle CSN EN 953 + A1:1997 a
blokovacim zafizenim podle CSN EN 1088 + A2:1995.

Zafizeni je vybaveno ochrannymi kryty pracovniho prostoru od vyrobce. Tyto ochranné kryty nutno
udrzovat a na zafizeni musi byt za provozu namontované. Demontuji se pouze pro ucely udrzby,
sefizeni, Cisténi, mazani nebo pfi poruse.

Pfed zacatkem prace nebo jednou za sménu provedte kontrolu funkce bezpecénostniho ochranného
krytu s blokovanim a ovladace nouzového zastaveni stroje.

Pracovni €innost na strojnim zafizeni mozno provadét pouze tehdy, pokud se ochranna
zarizeni - ochranné kryty nachazi v poloze, ve které chrani obsluhu pfed nebezpecimi
vytvarenymi strojnim zafizenim.

Provozovatel vypracuje na zakladé technologickych postupl a provadénych ¢innosti na zafizeni,
provozni pfedpis pro pouzivani ochrannych prostfedku, zajisti seznameni pracovnika obsluhy zafizeni
se s timto provoznim pfedpisem véetné jeho pravidelného a prokazatelného Skoleni.

Bezpeénostni vystrazna znaéeni na stroji a jeho vyznam

Pokud je stroj nebo zafizeni opatfen bezpeénostnim vystraznym znacenim, které upozorni obsluhu na
nebezpeli vytvafené danym strojem nebo zafizenim, bude provedeno tak, jak je znazornéno
v nasledné tabulce.
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Upozornéni na

Umisténi:
navod k obsluze

nebezpeci. Vyznam:  !POZOR!
Nedodrzeni tohoto pozadavku ohrozuje
bezpecénost
Umisténi:

Pozor nebezpetné napéti

- na krytech elektrického zafizeni

- naKkrytech trvale Zivych elektrickych ¢asti
i po vypnuti hlavniho vypinace

- u elektrickych obvodl nevypinanych
hlavnim vypinaem

IPOZOR NEBEZPECNE NAPETI!

Pozor nebezpedi

Umisténi:
Pfedni strana stroje.

poskozeni sluchu Vyznam: IPOZOR!
Obsluha je povinna nosit ochranné
pomiucky pro ochranu sluchu
Umisténi:
Pfedni strana stroje.
Pozor nebezpedi
poskozeni zraku. Vyznam:  !POZOR!
Obsluha je povinna nosit ochranné

pomticky pro ochranu zraku

A
A\
®
©®
0

Umisténi:
. Pfedni strana stroje.
Pozor nebezpedi
poskozeni zdravi hornich Vyznam: IPOZOR!
koncetin Obsluha je povinna nosit ochranné rukavice
pfi manipulaci s obrobky, obrabéci
kapalinou a mazivy
Umisténi:
. Pfedni strana stroje u ochranného krytu
Pozor nebezpedi
odlétajicich a Vyznam: IPOZOR!

vymrsténych predméti

Ochranné kryty namontované na stroji maji
za UCel pouze minimalizovat riziko
vymrsténi a ne je zcela vylouéit

Pozor na nebezpedi
uklouznutim, zakopnutim
a upadnutim osob.

Umisténi:
Pfedni i zadni strana stroje.
Vyznam: IPOZOR!

Obsluha je povinna se pohybovat s ohledem
na nebezpeci uklouznutim, zakopnutim a
upadnutim osob.

Stranka 33z 35
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Umisténi:
Pfedni i zadni strana stroje.

Nepovolanym osobam
vstup zakazan Vyznam: IPOZOR!

Zakaz vstupu nepovolanym osobam do
prostoru obsluhy stroje

Pii vSech ¢innostech na zafizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele,
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostiedi
(predpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpadu).

Pfi vSech pracich, pfi kterych lze prijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vS§ech predepsanych bezpecnostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzamcen hlavni vypina¢€ stroje.

Popis a informace o bezpeénostnich ochrannych krytech, pfrisluSenstvi a vystrazném znaceni
na stroji viz ,,Original i preklad navodu pro obsluhu stroje“.

15. Informace o emisich hluku

Protokol o méfeni hladiny hluku viz Pfiloha €. 1.

16. Ekologicka likvidace stroje

Po skonceni zivotnosti stroje je provozovatel povinen stroj ekologicky zlikvidovat. Stroj nutno
demontovat, rozebrat a po Castech zlikvidovat v souladu s platnou legislativou o likvidaci odpadu
platné v zemi provozovatele.

Pii vSech cinnostech na zarizeni je nutné dodrzovat platné interni predpisy provozovatele
tykajici se bezpeénosti prace, pozarni ochrany a hygieny a ochrany zivotniho prostiedi
(pfedpisy platné pro nakladani s odpady a likvidaci odpad).
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Pii vSech pracich, pfi kterych lze pfijit do styku s elektrickym zafizenim, dbejte na dodrzovani
vSech predepsanych bezpeénostnich predpisi. Zvlasté dbejte, aby pred kazdym zasahem do
elektrické vyzbroje stroje byl vypnut a uzaméen hlavni vypina¢ stroje.

Popis a informace o ekologické likvidaci stroje viz ,,Original i pfeklad navodu pro obsluhu
stroje”.



